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1. Druty rdzeniowe do napawania.

Tablica 1
’ Oznaczenie
L Zakres Materiat atuines St.ah spawalniczego Zakres Z’alecgne
-p- . szynowej . Producent e srednice
zastosowania podstawowy : materiatu twardosci
(staliwa) drutu /mm/
dodatkowego
O aaoqur1543 | EsaB-szwecia 216 ; 920
R260* LINCOLN-USA | (285+370)HB
'Napawanl’e szyn Stal weglowo- (900A, St90PA) TRANSLARAIL 316
1 | bulementoy manganowa o CTF FRANCE | warto$¢ typowa
rozjazdow 9 TAC2000 8001 o doécyzapoiny
I ERANSLATRAIL 303HB (320HV) 21,6
R200*/R220 SAURON CTF FRANCE
TAC2000 8001
Napawanie szyn .
i elementéw Stal weglowo- (RQ:(;)%(:\HTStgop A
2 rozjazdow manganowa R260*,) obrabia,na OK Tubrodur 15.43 | ESAB-Szwecja | (285+370)HB 21,6 ; 32,0
obrabianych obrabiana cieplnie el
cieplnie P
200+250 HV
(190+238)HB
(po napawaniu)
OK Tubrodur 15.65 | ESAB-Szwecja | 400+500 HV 21,6
Napawanie Staliwo (380+471)HB
elementow Staliwo wysokomanganowe (po utwardzeniu
3 rozjazdow wysokomanganowe | Hadfielda zgniotem)
(krzyzownice, Hadfielda 11G12 wartos¢ typowa
dziobnice) SU4Rx TRANSLAMANGA tzvt\)lngBo?::( nzaz;())omy
SAURON CTF FRANCE HV) ( rzed. 21,6
TAC2000 8002 P

utwardzeniem
zgniotem)




2. Elektrody otulone do napawania.

Tablica 2
Gatunek stali Oznaczenie Zalecane
L Zakres Materiat e spawalniczego Producent Zakres Srednice
P zastosowania podstawowy (s)t,aliwa)] materiatu twardosci elektrody
dodatkowego (mm)
R 260"
900A, St90PA) ;
Stal weglowo- | (900A, St9 OK 83.28 ESAB-Szwecja . @4mm
manganowa (n_apawarye BTek; Uzgch OK 83.29 ESAB-Szwecja (a8 * ShE Z5mm
wierzchnich warstw
napoiny)
R 260"
1 Napawanie szyn (900A, St90PA)
i elementow rozjazdow (napawanie gtebszych
tj. powyzej trzech EN 280 MoB Baildon-Polska
:::L"":r?::v‘?' warstw napuiny] OK 74.78 ESAB-Szwecja g:g . ;zg;:: gg:m
9 — OK 74.79 ESAB-Szwecja '
(700, St72P)
(napawanie napoiny w
calym jej przekroju)
. Stal weglowo-
Napawanie szyn R 350HT* J4mm
2 |ielementow rozjazdow |Manganowa (900A, St90PA) EN 350B Baildon-Polska | (350 + 390)HB
obrabianych cieplnie obrabikna obrabiana cieplnie Donm
cieplnie
(160+180)HB
Napawanie elementéw Staliwo Staliwo ) po napawaniu,
5 |rozjazdéw sokomanaano | WYSokomanganowe OK 86.28 ESAB-Szwecja (42+46) HRC T —
(krzyZzownice, xg et dg 11G12 EN 12Mn-NiB Baildon-Polska | (389+437)HB
dziobnice) SU4Rx po utwardzeniu
zgniotem

*

- oznaczenia gatunkow stali szynowej zgodnie z norma PN-EN 13674-1
kolorem czerwonym oznaczono materiaty do automatu TRANSLAMATIC firmy CTF France



