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§1.

Cel instrukcji i podstawowe definicje

1. Instrukcja kwalifikowania materiatdow pochodzgcych z dziatalnosci PKP Polskie Linie
Kolejowe S.A. Im-3, zwana dalej “Instrukcjg Im-3”, okresla zasady obowigzujgce w PKP
Polskie Linie Kolejowe S.A. w zakresie przeprowadzania kwalifikacji materiatow
pochodzacych z dziatalno$ci Spoétki.

2. Okreslenie zasad kwalifikacji w niniejszej Instrukcji stuzy do usystematyzowania
proceséw w gospodarce materiatowej oraz prawidtowego rozliczania materiatdw
pochodzacych z dziatalnosci Spotki.

3. W Instrukcji Im-3 stosuje sie ponizsze okreslenia:

1)
2)

3)
4)
5)

Spétka — PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.;

Zaktad — wiasciwy terenowo PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Zaktad Linii Kolejowych
na obszarze ktdrego realizowane sg roboty;

Sekcja Eksploatacji — wykonawcza komérka organizacyjna Zaktadu;
Centrum — PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum Realizacji Inwestyciji;

uzyskanie finansowania — nalezy rozumie¢ decyzje otrzymywane z wilasciwej
merytorycznie komorki Centrali Spotki w formie:

a) prowizorium lub planu dziatalnosci operacyjnej,

b) prowizorium lub planu dziatalnosci inwestycyjnej;

6) Zamawiajgcy — jednostka organizacyjna Spoétki przygotowujgca i prowadzgca

7

8)

9)

postepowanie o udzielenie zamowienia tj.:

a) PKP Polskie Linie Kolejowe  S.A. Zaktad Linii Kolejowych
w zakresie dostaw, ustug lub robét budowlanych, w ktérych Zaktad wystepuje jako
Zamawiajgcy lub Inwestor,

b) PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum Realizacji Inwestyciji
w zakresie dostaw, ustug lub robo6t budowlanych, w ktérych Centrum wystepuje
jako Zamawiajgcy lub Inwestor;

Wykonawca — podmiot, ktoremu Zamawiajgcy udziela zamdwienia na dostawy,
ustugi lub roboty budowlane;

kwalifikacja — szereg czynnosci zmierzajgcych do zaliczenia materiatow do wtasciwej
kategorii przydatnosci po uprzednim dokonaniu oceny (na podstawie wizji lokalnej,
badan diagnostycznych oraz innych danych);

materiaty do ponownego uzytku — materiaty, produkty lub czesci materiatow
i produktéw niebedgce odpadami;
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10) urzadzenia i materiaty zgodnie z zatgcznikiem nr 8 — materialy, ktérych
zagospodarowanie nadzorowane jest przez wiasciwe merytoryczne komorki
organizacyjne Centrali Spotki;

11) ponowne uzycie — rozumie sie przez to dziatanie polegajgce na wykorzystaniu
materiatéw, produktéw lub czesci produktow niebedgcych odpadami ponownie do
tego samego celu, do ktérego byty przeznaczone;

12) odpady - rozumie sie przez to kazdg substancje lub przedmiot, ktérych posiadacz
pozbywa sie, zamierza sie pozbyc¢ lub do ktérego pozbycia sie jest zobowigzany;

13) ilo§¢ normatywna dla odcinka rob6t — $rednia iloS¢ materiatdbw na km toréw
okreslona na podstawie: Instrukcji Id-1; Rozporzgdzenia Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkow technicznych
jakimi powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. nr 151 poz.
987); Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 5 marca 2014 r.
zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie warunkow technicznych jakimi powinny
odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. 2014 r. poz. 867); Katalogu
Naktadéw Rzeczowych 2-37.

§ 2.

Zakres Instrukcji
1. Instrukcja szczegotowo okresla procesy oraz zasady kwalifikacji materiatow.

2. Wprowadza sie ponizsze kategorie materiatbw do ponownego uzytku, wg ich
przydatnosci:

1) materiaty starouzyteczne (8) — sg to materiaty, ktore kwalifikujg sie bezposrednio do
ponownego wykorzystania, zgodnie z ich pierwotnym przeznaczeniem;

2) materiaty starouzyteczne do regeneracji, a w przypadku szyn starouzytecznych: do
regeneracji/reprofilacji (7) — sg to materialy kwalifikujgce sie do ponownego
wykorzystania, zgodnie z ich pierwotnym przeznaczeniem po zregenerowaniu/
reprofilaciji;

3) materiaty starouzyteczne do predkosci V<40 km/h (4) — sg to materiaty, ktore
kwalifikujg sie bezposrednio do ponownego wykorzystania w torach do predkosci
maksymalnej 40 km/h;

4) pozostate materiaty do ponownego uzytku (6).
3. Procesy obejmujg trzy etapy kwalifikaciji:

1) Etap A — wstepna kwalifikacja;

2) Etap B — kwalifikacja;

3) Etap C - ostateczna kwalifikacja.

4. Przy zawieraniu umow na dostawy, ustugi lub roboty budowlane nalezy:
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1) okreslic sposdb postepowania z pozyskanymi materiatami, wskaza¢ miejsce ich
magazynowania, z zaznaczeniem, ze koszty demontazu, segregacji kazdego
asortymentu, w tym utozenia materialtbw w sposéb umozliwiajgcy ustalenie
rzeczywistej ilosci (poprzez np. przeliczenie, zmierzenie, zwazenie), przetadunku
oraz transportu wszystkich materiatbw do wskazanego miejsca nalezg do
Wykonawcy, chyba ze zapisy umowy bedg stanowic inaczej;

2) wprowadzi¢ postanowienia dotyczace:

a) stosowania postanowien niniejszej instrukcji przez wszystkie podmioty
zewnetrzne (m.in. Wykonawcéw) realizujgce zadania na rzecz PKP Polskie Linie
Kolejowe S.A. z zastrzezeniem, ze w przypadku projektow inwestycyjnych
stosuje sie zasady opisane w § 11 Zasad opracowania i publikowania instrukcji
wewnetrznych PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. la -7,

b) mozliwosci obcigzenia Wykonawcy przez Zamawiajgcego wartoscig materiatu,
ktory nie zostat rozliczony w toku wykonywania ustug i rob6t zgodnie z § 6 ust. 2
pkt 1 lit. b.,

c) zakazu tamania szyn wstepnie zakwalifikowanych jako starouzyteczne Ilub
starouzyteczne do regeneracji,

d) wymogu ciecia szyn kwalifikowanych wstepnie jako starouzyteczne lub do
regeneracji z toru bezstykowego na odcinki o dtugosci min. 25,4 m (dla szyn typu
S60) oraz min. 30,4 m (dla szyn typu S49) z uwzglednieniem zasady, ze
odlegtos¢ istniejgcych spoin i zgrzein do konca szyny nie moze by¢ mniejsza niz
6 m. Szyny wstepnie kwalifikowane jako ztomowe nalezy cig¢ na odcinki nie
dtuzsze niz 10 m,

e) wymogu demontowania przewodow jezdnych zakwalifikowanych jako
starouzyteczne przy uzyciu urzgdzenia nawijajgcego, ktére zapewni
robwnomierne i bez skrecen poosiowych uktadanie przewodow jezdnych na
bebnie przy okreslonym naciggu mechanicznym. Beben z przewodem jezdnym
nalezy opisa¢ okreslajgc typ przewodu jezdnego, jego $rednie zuzycie
i maksymalne miejscowe,

f) wymogu demontowania lin no$nych zakwalifikowanych jako starouzyteczne na
beben, przy czym beben powinien by¢ opisany okreslajgc typ liny nosnej, jej wiek
i pod jakim naciggiem byta wywieszona,

g) wymogu, aby wszystkie zdemontowane materiaty dostarczane do miejsca
magazynowania przez Wykonawce byty posegregowane asortymentami, wolne
od zanieczyszczen (stosowanie zapisow okreslajgcych sposob zatadunku oraz
roztadunku materiatéw drobnych przy pomocy elektromagneséw);

3) okresli¢ mozliwos¢ rozliczania sie Wykonawcy z materiatdbw rownolegle do
przekazywanych do eksploatacji kolejnych etapéw lub odcinkéw robét danego
zadania.
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. Terminarz przekazania materiatdbw pochodzgcych 2z realizowanych zadanh
inwestycyjnych koordynuje Kierownik Kontraktu zgodnie z § 1. ust. 1 pkt 6 lit b.

. Terminarz przekazania materiatdw z zadan realizowanych systemem zleconym przez
Zaktad koordynuje pracownik dziatu branzowego, ktory zostat wyznaczony do
bezposredniego nadzoru nad realizacjg umowy lub inspektor diagnosta/gtowny inzynier
zgodnie z § 1. ust. 1 pkt 6 lit a.

Planowanie oraz dokonywanie kwalifikacji materiatéw ma by¢ dokumentowane zgodnie
z Instrukcjg o prowadzeniu gospodarki materiatowej i magazynowej Im-1 zwanej dalej
,Instrukcjg Im-1”, jak réwniez zatgcznikami do niniejszej Instrukcji.

Szczegotowe zasady kwalifikacji materiatow dla kazdej branzy okreslajg zatgczniki nr 11
— 14 do Instrukcji Im-3.

Niniejsza Instrukcja obowigzuje pracownikéw jednostek organizacyjnych zarzadcy
infrastruktury, pracownikéw podmiotdw prowadzgcych roboty modernizacyjne,
utrzymaniowo-naprawcze lub wykonujgcych inne prace zwigzane z dziatalnoscig PKP
Polskie Linie Kolejowe S.A.

§ 3.

Etap A — wstepna kwalifikacja rodzaju i ilo$ci materiatédw do pozyskania

Wstepna kwalifikacja obejmuje urzgdzenia i materiaty w ramach zadan planowanych do
realizacji systemem zleconym, dokonywana na podstawie rutynowych ocen
diagnostycznych, szacunkéw okreslonych w dokumentacji studialnej, koncepcyjnej,
projektowej lub innej (np. uproszczonej); protokdt wstepnej kwalifikaciji stanowi zatgcznik
do PFU/OPZ; Wykaz urzadzen i materiatow stanowi zatgcznik nr 8 do Instrukcji Im-3.

Wstepna kwalifikacja ma by¢ dokonywana przez Zamawiajgcego oraz powotang
Komisje zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do Instrukcji Im-3. W przypadku zadan
inwestycyjnych, gdzie Zamawiajgcym jest Centrum, Centrum wypetnia kolumny 1-9
i przesyta do wlasciwego Zaktadu zatgcznik najpozniej 60 dni przed planowang datg
wszczecia postepowania zakupowego.

Komisja przekazuje Zamawiajgcemu wypetniony i zatwierdzony przez Dyrektora
zatgcznik nr 1 do Instrukcji Im-3 w terminie do 30 dni przed planowang datg wszczecia
postepowania zakupowego. Wypetniony protokdt stanowi zatgcznik do dokumentacji
przetargowej.

Dyrektor/Zastepca Dyrektora Zaktadu powotuje komisje wstepnej kwalifikacji na
podstawie przestanego z Centrum wypetnionego zatgcznika nr 1. Powotana komisja
sporzgdza protokét z przeprowadzonej wstepnej kwalifikacji. Komisja sklada sie
z przedstawicieli:

1) Zaktadu (przewodniczgcy komisji);

2) Sekcji Eksploatacii;
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przy udziale Centrum Realizacji Inwestycji w zakresie wypetnienia wskazanej dla
Zamawiajgcego czesci zatgcznika nr 1.

W trakcie wstepnej kwalifikacji obowigzkowe jest przeprowadzenie wizji lokalnej.
Dokonujgc wstepnej kwalifikacji szyn komisja oznacza je trwale w zakresie ztgcz do
wyciecia oraz cie¢ szyny na przesta do demontazu.

Komisja oznacza szyny, podktady, podrozjazdnice, mostownice oraz rozjazdy w sposob
umozliwiajgcy identyfikacje ich przydatnosci.

W przypadki zadan prowadzonych przez Zaktad komisja wypetnia zatgcznik nr 1 (kazda
branza wypetnia oddzielnie zatgcznik dla poszczegdlnego zadania) i przesyta do
komorki wtasciwe) ds. gospodarki materiatowej w Zaktadzie oraz kazdorazowo na
wezwanie do wiasciwych branzowo komodrek organizacyjnych Centrali Spétki.
Wypetniony protokét stanowi zatgcznik do dokumentaciji przetargowe;.

§4.
Etap B — kwalifikacja

Kwalifikacja obejmuje wszystkie materiaty pochodzgce z robo6t prowadzonych system
zleconym.

Kwalifikacji materiatow przewidzianych do pozyskania nalezy dokona¢ po podpisaniu
umowy, a najpézniej do dnia rozpoczecia prac rozbiorkowych lub przygotowawczych
przy udziale Wykonawcy, w celu weryfikacji danego zadania, o ktérym mowa w Etapie
A. Dopuszcza sie mozliwos¢é dokonywania kwalifikacji w podziale na etapy danego
zadania.

Kwalifikacja obejmuje nastepujgce czynnosci:

1) zgtoszenie pisemne/mailowe do wiasciwego terenowo Zaktadu (w przypadku robot
prowadzonych przez Centrum jako Zamawiajgcego) gotowosci przeprowadzenia
kwalifikacji materiatébw w terminie 3 dni roboczych od daty zgtoszenia gotowosci
przez Wykonawce. Zgtoszenie ma zawiera¢ imienny wykaz cztonkéw komisiji
z ramienia Centrum jako Zamawiajgcego oraz Wykonawcy, wraz z podaniem
danych kontaktowych, numeru umowy, kodu projektu CRP, numeru zlecenia
inwestycyjnego oraz czasu obowigzywania umowy;

2) wprzeciggu 7 dni roboczych od zgtoszenia gotowosci przeprowadzenia kwalifikacji
pisemne powofanie przez Dyrektora Zaktadu/Zastepce Dyrektora Zakfadu (na
wniosek komorki ds. inwestycji lub komorki branzowej) komisji kwalifikacyjnej na
roboty i ustugi prowadzone zaréwno przez Centrum jak i Zaktad oraz podaniem
terminu i miejsca spotkania komisji. Komisja sktada sie z przedstawicieli:

a) Zaktadu (gtéwny inzynier, inspektor diagnosta odpowiedniej branzy -
przewodniczgcy komisji),

b) Zamawiajgcego,

c) Wykonawcy,
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d) Sekcji Eksploatacji (zastepca Naczelnika Sekcji odpowiedniej branzy lub
zawiadowca);

Przestanie do wszystkich czionkéw komisji informacji o powotaniu ich do komis;ji
kwalifikacji.
W trakcie kwalifikacji obowigzkowe jest komisyjne przeprowadzenie wizji lokalne;.

W przypadku stwierdzenia zmiany przydatnosci materiatu oznaczonego we wstepnej
kwalifikacji komisja dokona prawidtowego oznaczenia.

Sporzgdzenie na podstawie wizji lokalnej, badan diagnostycznych, badan technicznych
oraz innych przepisow wewnetrznych Spotki ,Protokotu kwalifikacji materiatow
przewidzianych do pozyskania w ramach prowadzonych ustug i rob6t” (Zatgcznik nr 2
do Instrukcji Im-3) oddzielnie dla branzy drogowej, automatyki, energetyki i przekazanie
protokotu stronom za potwierdzeniem odbioru.

Zatwierdzenie ,Protokotu kwalifikacji materiatbw przewidzianych do pozyskania
w ramach prowadzonych ustug i robot” przez Dyrektora/Zastepce Dyrektora Zaktadu
I przekazanie kopii przez komorki branzowe do komérki ds. gospodarki materiatowe;j.

Obowigzek przeprowadzenia kwalifikacji obejmuje rowniez likwidacje srodkéw trwatych
przeprowadzong zgodnie z Instrukcjg zaciggania niektorych zobowigzan finansowych
wraz z kompetencjami finansowymi If-6 oraz zgodnie z Instrukcjg o ewidencji sSrodkow
trwatych If-3.

W przypadku likwidacji sposobem gospodarczym komisja skfada sie z przedstawiciela
wiasciwego dziatu technicznego i bezposredniego uzytkownika srodka trwatego.
W przypadku likwidacji prowadzonej przez zewnetrznego wykonawce niezbedny jest
réwniez udziat jego przedstawiciela.

§5.

Etap C — ostateczna kwalifikacja

Ostateczna kwalifikacja obejmuje wszystkie materiaty pozyskane w trakcie
prowadzonych ustug i robot.

Ostatecznej kwalifikacji materiatow nalezy dokonaé po dostarczeniu przez Wykonawce
materiatbw do miejsca magazynowania wskazanego w umowie. Dopuszcza sie
przeprowadzenie ostatecznej kwalifikacji materiatow na terenie Wykonawcy.

Procesy ostateczne] kwalifikacji nalezy przeprowadza¢ sukcesywnie, w trakcie
prowadzenia robot i ustug w zaleznosci od prowadzonych prac na danym etapie/odcinku
robot.

Procesy ostatecznej kwalifikacji obejmujg nastepujgce zadania:

1) dostarczenia przez Wykonawce wszystkich zdemontowanych, posegregowanych
asortymentami, utozonych, wolnych od zanieczyszczen materiatow do wskazanego
miejsca magazynowania Zamawiajgcego lub Wykonawcy;
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2) w przypadku dostarczenia materiatéw na teren Zamawiajgcego sporzadzenie przez
przedstawiciela Sekcji wspdlnie z Wykonawcg ,Zestawienia materiatdw
przekazanych celem dokonania ostatecznej kwalifikacji” (wg. zatgcznika nr 3 do
Instrukcji Im-3) i przekazanie kopii zestawienia materiatbw komaérce ds. gospodarki
materiatowej celem powotania komisji ostatecznej kwalifikacii;

3) w przypadku roboét inwestycyjnych prowadzonych przez Centrum - zgtoszenie do
powotania ostatecznej kwalifikacji moze nastgpi¢:

a) warunkiem zgtoszenia przez Wykonawce do Centrum gotowosci rozliczenia sie
z materiatéw jest sporzgdzone Zestawienie materiatow wg zatgcznika nr 3 do
Instrukcji (w przypadku kwalifikacji materiatbw w miejscu wskazanym
w Umowie). Centrum zgtasza do wiasciwego terenowo Zaktadu propozycje
terminu przeprowadzenia ostatecznej kwalifikacji materiatow, ze wskazaniem
imiennym cztonkédw komisji wraz z podaniem danych kontaktowych
z ramienia Centrum jako Zamawiajgcego lub,

b) po przekazaniu informacji z Zaktadu do Centrum o gotowosci przeprowadzenia
ostatecznej kwalifikacji. Zakfad zgtasza do Centrum propozycje terminu
i miejsca przeprowadzenia ostatecznej kwalifikacji. Po akceptacji terminu,
Centrum przesyta imienny wykaz cztonkéw komisji wraz z podaniem danych
kontaktowych.

4) w przypadku robét prowadzonych przez Zaktad — zgtoszenie do powotania komisiji
ostatecznej kwalifikacji moze nastgpic:

a) po zgtoszeniu przez Wykonawce do Zakiadu gotowosci rozliczenia sie
z materiatbw wraz z propozycjg terminu przeprowadzenia ostatecznej
kwalifikaciji lub,

b) po przekazaniu przez Wykonawce materiatbw do dokonania ostatecznej
kwalifikacji (Zatgcznik nr 3 do Instrukcji Im-3) Zaktad zgtasza do Wykonawcy
propozycje terminu przeprowadzenia ostatecznej kwalifikacji.

5) powotanie w formie pisemnej przez Dyrektora/Zastepce Dyrektora Zaktadu (na
wniosek komorki ds. gospodarki materiatowej) komisji ostatecznej kwalifikacji wraz
z podaniem terminu i miejsca spotkania komisji sktadajgce;j sie z:

a) kontrolera, gtébwnego inzyniera, inspektora diagnosty odpowiedniej branzy, jako
przewodniczgcego komisji,

b) przedstawiciela Sekcji Eksploatacji (zastepca Naczelnika Sekcji odpowiedniej
branzy lub zawiadowca oraz pracownik magazynu),

C) przedstawiciela Wykonawcy,

d) Inspektor Nadzoru badz Kierownik Kontraktu — w przypadku robdt w ktérych
Centrum wystepuje jako Zamawiajacy;

w komisji dopuszcza sie udziat innych przedstawicieli komaorki/jednostki organizacyjnej
nie wymienionych powyze;.
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6)

7)

8)

9)

10)

11)

PKP POLSKIE LINIE KOLEJOWE S.A.

komérka ds. gospodarki materiatowej przesyta do wszystkich cztonkéw komisji
informacje o powotaniu ich do komisji ostatecznej kwalifikacji z podaniem terminu
I miejsca spotkania komisiji.

szczegotowy zakres i podziat czynnosci cztonkow komisji ustala Przewodniczgcy
komisiji.

zakonczenie prac komisji ostatecznej kwalifikacji ma nastgpic w terminie nie
dtuzszym niz 7 dni roboczych od daty okreslonej w decyzji o powotaniu komisji.

W uzasadnionych przypadkach za zgodg Dyrektora/Zastepcy Dyrektora Zaktadu
termin moze ulec wydtuzeniu.

sporzadzenie Protokotu ostatecznej kwalifikacji wg zatgcznika nr 4 do niniejszej
Instrukcji. W Protokole komisja okresla, ktére materiaty pozostajg wtasnoscig Spotki
(dotyczy materiatébw do ponownego uzytku oraz odpadow, ktérych wytworcyg jest
jednostka organizacyjna Spofki), a ktore pozostajg wtasnoscig Wykonawcy (dotyczy
odpaddw, ktorych wytwédreg jest Wykonawca). Wykonawca wytworzone przez siebie
w wyniku prowadzonych robo6t odpady zagospodaruje na wiasny koszt, zgodnie
z Instrukcjg gospodarki odpadami PKP Polskie Linie kolejowe S.A. Is-1 oraz
z obowigzujgcymi przepisami prawa w zakresie ochrony srodowiska;

zatwierdzenie ,Protokotu ostatecznej kwalifikacji” przez Dyrektora/Zastepce
Dyrektora Zaktadu;

przekazanie Protokotu do magazynu wiasciwej Sekcji Eksploatacji oraz pozostatym
Cztonkom Komisji;

5. Przy kwalifikacji materiatow nalezy uwzglednic:

1)
2)
3)
4)

stopien zuzycia fizycznego;
okres eksploataciji;
stan techniczny

przydatnosc.

6. Materiaty zakwalifikowane w oparciu o kryteria wymienione w ust. 5, nalezy zaliczy¢ do
jednej z nizej wymienionych grup i odpowiednio wycenic:

1)

materiaty do ponownego uzytku:
a) materiaty starouzyteczne - warto$¢ od 25% do 50% ceny materiatu nowego,

b) materialy starouzyteczne wymagajgce regeneracji — wartos¢ nie nizsza niz
wartos¢ ztomu i nie wyzsza niz 25% ceny nowego materiatu powiekszona
0 rzeczywiste koszty regeneraciji,

c) materiaty starouzyteczne do predkosci V<40 km/h — wartos¢ od 15% do 25%
wartosci materiatu nowego, lecz nie mniejsza niz wartos¢ ztomu,

d) pozostate materialy do ponownego uzytku — wartos¢ od 15% do 25% ceny
materiatu nowego, lecz nie mniejsza niz wartos¢ ztomu,
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2) odpady — wartos¢ od 50% do 75% ceny rynkowej danego rodzaju odpadu
obowigzujgcej w danym okresie.

W ciggu 7 dni od daty zatwierdzenia protokotu ostatecznej kwalifikacji Sekcja
Eksploatacji sporzgdza wraz z Wykonawcg Protokdt przekazania materiatow do
ponownego uzytku oraz odpadow, ktorych wytworcg jest jednostka organizacyjna Spotki
(Zatgcznik nr 5 do Instrukcji Im-3) na podstawie ktérego magazynier przyjmuje materiaty
na stan magazynowy. Kopie protokotu przekazania Sekcja Eksploatacji zobowigzana
jest przekazywacC niezwitocznie do komorki witasciwej ds. ochrony srodowiska
w Zaktadzie.

§ 6.

Rozliczenie

Wykazane roznice pomiedzy protokotem kwalifikacji a protokotem/protokotami
ostatecznej kwalifikacji bedg rozliczane sukcesywnie przez komérki branzowe, nie
pozniej niz 30 dni kalendarzowych od daty zatwierdzenia ostatniego protokotu
ostateczne] kwalifikacji przez Dyrektora/Zastepce Dyrektora Zaktadu. Wskazane
réznice (dla kazdej branzy oddzielnie) nalezy rozliczy¢é na podstawie protokotu
rozbieznosci (wzoru protokotu nie ustala sie).

W przypadku stwierdzenia rdéznic pomiedzy iloscig materiatbw pozyskanych
a iloscig materiatow przekazanych Wykonawca zobowigzany jest do:

1) w przypadku materiatdw do ponownego uzytku (starouzytecznych):

a) zwrotu materiatébw o takich samych parametrach technicznych w ciggu 30 dni
kalendarzowych od daty zatwierdzenia ostatniego protokotu ostateczne;j
kwalifikacji,

b) w przypadku braku zwrotu materiatbw w wyznaczonym terminie Wykonawca
zostanie obcigzony notg wyliczong w oparciu o srednie ceny materiatbw nowych
za okres ostatnich trzech miesiecy z terminem pfatnosci 7 dni kalendarzowych
od daty wystawienia noty.

2) w przypadku odpaddéw w postaci ztomu, ktérych Wytwércg jest PKP Polskie Linie
Kolejowe S.A. Wykonawca zostanie obcigzony notg wyliczong w oparciu o srednie
ceny odpaddéw danego rodzaju z 3 ostatnich aukcji przeprowadzonych w jednostce
organizacyjnej powiekszonej o 50%; w przypadku pozostatych odpaddéw nota
zostanie wyliczona w oparciu o srednie ceny rynkowe z ostatnich trzech miesiecy
powiekszone 0 50%.

Wykonawca ostatecznie rozliczy sie z pozyskanych materiatow w toku wykonywania
ustug lub robot nie pozniej niz 7 dni roboczych przed podpisaniem kohcowego
protokotu odbioru wykonanego zadania.

Po ostatecznym rozliczeniu Wykonawcy z przekazanych materiatdbw w ramach

realizowanego zadania, Zaktad (komoérka ds. gospodarki materiatowej) przekaze
niezwtocznie informacje do Centrum lub komérki branzowej odpowiedniej branzy.
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§7.

Inne postanowienia

Materiaty do ponownego uzytku oraz odpady, ktorych wytworcg jest jednostka
organizacyjna Spofki przyjmuje sie na stan magazynowy, dokumentem Pr+ oraz
odpowiednim ruchem materiatowym na podstawie ,Protokotu przekazania materiatow
do ponownego uzytku i odpadow ktorych wytworcg jest Spotka” (zatgeznik nr S do
Instrukcji Im-3), niezwtocznie lecz nie pdzniej niz 5 dni roboczych od daty sporzadzenia
protokotu.

Zapisy instrukcji majg réwniez zastosowanie w postepowaniu z materiatami
pozyskanymi z likwidacji sSrodkéw trwatych, za wyjatkiem pojazdéw samochodowych
wycofanych z eksploatacji, z ktérymi nalezy postepowac zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami prawa.

Materiaty przyjete po kradziezy podlegajg kwalifikacji przez Sekcje Eksploatacii
i przyjmowane na stan magazynowy zgodnie z zatgcznikiem nr 9 do Instrukcji
Im-3.

Materiaty pochodzace z robét i ustug prowadzonych systemem gospodarczym przez
Zaktad, podlegajg biezgcej kwalifikacji przez Sekcje Eksploatacji. Z biezgcej
kwalifikacji sporzadzany jest komisyjnie protokot kwalifikacji materiatdéw wg zatgcznika
nr 9 do Instrukcji Im-3 zatwierdzony przez Naczelnika/Zastepce Naczelnika Sekciji.
Materiaty przyjmowane sg na stan magazynowy dokumentem Pr+ oraz odpowiednim
ruchem materiatowym. W skfad komisji wchodzi¢ powinni:

1) zawiadowca,
2) toromistrz/mistrz danej branzy;
3) magazynier.

Materiaty pochodzgce z robot i ustug prowadzonych systemem gospodarczym przez
Zaktad, gdzie Wykonawcg robot jest Przedsiebiorstwo Napraw Infrastruktury lub
Zaktad Maszyn Torowych, podlegajg biezacej kwalifikacji przez Sekcje Eksploatacji. Z
biezgcej kwalifikacji sporzgdzany jest komisyjnie protokdt kwalifikacji materiatow wg
zatgcznika nr 9 do Instrukcji Im-3 zatwierdzony przez Dyrektora Zaktadu. Materiaty
przyjmowane sg na stan magazynowy dokumentem Pr+ oraz odpowiednim ruchem
materiatowym. W sktad komisji wchodzi¢ powinni:

1) zawiadowca,
2) toromistrz/mistrz danej branzy;
3) magazynier,

4) przedstawiciel Przedsiebiorstwa Napraw Infrastruktury/Zaktadu Maszyn
Torowych;

w komisji dopuszcza sie udziat innych przedstawicieli komarki/jednostki organizacyjne;j
nie wymienionych powyzej (np. przedstawiciel pionu diagnostycznego).
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Przy kwalifikacji materiatdbw nalezy stosowacC wiasciwe nazwy materiatdow, indeksy,
jednostki miary oraz grupy wymienione w § 5 ust. 51 6.

Szczegotowe zasady postepowania z pozyskanym ziomem okreslajg ,Wytyczne
postepowania ze ztomem w PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.”.

Kwalifikacja materiatbw moze by¢ dokonywana w obecnosci osob, nie bedacych
pracownikami Spotki po uzyskaniu odpowiednich zezwolen na warunkach okreslonych
w przepisach wewnetrznych Spétki.

Materialy do ponownego uzytku (starouzyteczne), ktére w trakcie magazynowania,
przetadunku lub transportu utracity witasciwosci kwalifikujgce je jako przydatne do
ponownego wykorzystania, o ktérych mowa § 5, ust. 4 pkt. 9, stajg sie odpadami, po
przekwalifikowaniu zgodnie z Instrukcja o prowadzeniu gospodarki materiatowej
I magazynowej Im-1. Sposob postepowania z odpadami okresla Instrukcja gospodarki
odpadami PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Is-1.

§ 8.
Zakres odpowiedzialnosci
Zaktad Linii Kolejowych odpowiada w zakresie:

1) gospodarowania urzgdzeniami i materiatami pozyskanymi w trakcie prowadzonych
ustug i robdét zgodnie z Instrukcjg o prowadzeniu gospodarki materiatowej
I magazynowej Im-1,;

2) podejmowania decyzji o wykorzystaniu urzgdzen i materiatbw (zgodnie
z Zatgcznikiem Nr 8 do Instrukcji Im-3), ktdére nie zostaty zagospodarowane przez
komorki organizacyjne Centrali.

Centrum Realizacji Inwestycji odpowiada w zakresie informacji wskazanych
w zatgczniku nr 1 do Instrukcji Im-3 oraz wedtug Regulaminu jako Inwestor.

Wykonawca odpowiada za:
a) materiaty powierzone do czasu rozliczenia zadania,

b) materiaty pozyskane w trakcie realizacji zadania do chwili przekazania materiatéw
zgodnie z zatgcznikiem nr 3 do Instrukcji Im-3,

c) materiaty pozyskane w trakcie realizacji zadania do chwili przekazania materiatéw
zgodnie z zatgcznikiem nr 5 do Instrukcji Im-3, w przypadku kwalifikacji materiatéw
na terenie Wykonawcy.

Dysponentem urzgdzen i materiatdbw do ponownego uzytku zgodnie z zatgcznikiem
nr 8 do Instrukcji Im-3 oraz Instrukcjg Im-1 sg witasciwe merytorycznie komorki
organizacyjne Centrali Spofki, ktére wydajg decyzje o zagospodarowaniu urzgdzen
i materiatbw oraz planowaniu wykorzystania ich do robét prowadzonych w roku
nastepnym.
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§ 9.

Szczegoétowe postanowienia dotyczace szyn starouzytecznych do regeneracji

1. W przypadku zakwalifikowania starouzytecznych szyn do regeneraciji, przedstawiciel
zgrzewalni szyn dokonuje, protokolarnego odbioru szyn pod wzgledem ilosci zgodnie
z zatgcznikiem nr 7 do Instrukcji Im-3.

2. Regeneracja i reprofilacja szyn wykonywana jest zgodnie z “Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru szyn kolejowych starouzytecznych uzyskanych przez regeneracje,
reprofilacie oraz zgrzanie w  zakladach stacjonarnych -  wymagania
i badania”.

3. Zgrzewalnia szyn sporzgdza ,Protokdt odbioru szyn zregenerowanych” zgodnie
z WTWIO (Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru). Protokét przekazywany jest
wraz z szynami zregenerowanymi do danego Zaktadu Linii Kolejowych (zatgcznik nr 8
do Instrukcji Im-3).

4. Decyzje o sposobie wykorzystania szyn starouzytecznych po regeneracji podejmuje
Biuro Drog Kolejowych Centrali Spofki.

5. Zregenerowane szyny mogg byC odsprzedane poza Spotke po uzgodnieniu
z Biurem Drog Kolejowych Centrali Spotki.
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Wypetnia Zamawiajgcy***

Woypetniane tylko dla drogi kolejowej
Faktyczna nazwa materiatu
Jezeli Zamawiajgcym jest IR wypetnia IR. JeZeli Zamawiajacym jest IZ wypetnia IZ

Nalezy wskaza¢, jezeli materiat pochodzi z odcinka objetego Umowa D50 ZATWIERDZAM

Dyrektor Zaktadu/
Z-ca Dyrektora ds.
technicznych



WzOR

dotyczy Protokotu Nr

KWALIFIKACJA (ETAP B)
PROTOKOL Nr ..........

kwalifikacji materiatow przewidzianych do pozyskania w ramach prowadzonych ustug i robot
(nazwa zadania, nr zadania, rodzaj rob6t, nr linii)

Spisany wdniu ............ w

Zamawiajacy roboty (IR/IZ)
Nr umowy
Nr zlecenia inwestycyjnego
KOD CRP

Czas trwania umowy od... do....

Komisja w sktadzie:
1.

2.
3.
4

Zatgcznik Nr 2
do Instrukcji kwalifikowania materiatéw

pochodzacych z dziatalnosci PKP Polskie Linie
Kolejowe S.A.

Podpis Cztonkéw komisiji:
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Woypetniane tylko dla drogi kolejowej
Faktyczna nazwa materiatu

W przypadku réznic nalezy sporzadzi¢ protokét z wyjasnieniem

np. Wyjasnienie réznic z kol. 10/inne uwagi

ZATWIERDZAM

Dyrektor Zaktadu/
Z-ca Dyrektora ds.
technicznych
(data i podpis)

Potwierdzam odbiér protokotu

Wykonawca (data i podpis)




Zatagczn

do Instr
] pochod:
WZOR Kolejow
ZESTAWIENIE Nr ..........
materiatow przekazanych celem dokonania ostatecznej kwalifikacji
do Protokotfu Nr ................ (Etapu B)
Spisany W dniu ........cooceveiiiiiieniieeeee, W it
Przekazujacy Przyjmujacy
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* Wypetniane tylko dla drogi kolejowe;j
** Faktyczna nazwa materiatu
Podpis przekazujgcego Podpis przyjmujgcego
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Spisany wdniu .........

(pieczeé Zakiadu)

Zamawiajacy roboty (IR/IZ)
Nr umowy

Nr zlecenia inwestycyjnego
KOD CRP

Czas trwania umowy od...

Komisja w skiadzie:

do....

Dotyczy:
Zestawienia Nr

Protokotu Etapu B Nr

OSTATECZNA KWALIFIKACJA (ETAP C)

PROTOKOL Nr
ostatecznej kwalifikacji materiatéw przewidzianych do pozyskania w ramach prowadzonych ustug i rob6t

(nazwa zadania, nr zadania, rodzaj robét, nr linii)

Podpis Cztonkéw komisiji:

Zatgcznik Nr 4

do Instrukciji kwalifikowania materiatéw pochodzacych z dziatalnosci

PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

1. 1.
2. 2.
3. 3.
4. 4.
kwalifikuje nastepujgce materiaty:
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Uwaga! Wypetniony i podpisany protokoét stanowi dokument, na podstawie ktérego zezwala si¢ na ponowne zabudowanie materiatéw zakwalifikowanych jako starouzyteczne.

Rodzaj ruchu materiatowego do przyjecia materiatdow na stan magazynowy ......................
Z67 - przyjecie materiatéw z robdt inwestycyjnych
Z69 - przyjecie pozostatych materiatéw

* Wypetniane tylko dla drogi kolejowej
** Faktyczna nazwa materiatu

**x \W przypadku kwalifikacji odpadéw nalezy podac kod odpadu

ZATWIERDZAM

Dyrektor Zaktadu/Z-ca
Dyrektora ds.
technicznych (data i
podpis)

Potwierdzam odbiér protokotu

Wykonawca (data i podpis)




Zatgcznik Nr 5
do Instrukcji i i iatow pock
dziatalnosci PKP Polskie Linie Kolwejowe S.A.

PROTOKOL Nr ..

z przekazania materiatéw do ponownego uzytku oraz odpadéw ktérych wytwoérca jest Spotka .......................

Spisany w dniu w
Nr umowy
Nr zlecenia inwestycyjnego
KOD CRP
Czas trwania umowy
Przekazujacy Przyjmujacy
1. 1.
2. 2.
3. 3.
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Dotyczy protokotu ostatecznej kwalifikacji .
* Wypetniane tylko dla drogi kolejowej
** Faktyczna nazwa materiatu
*** W przypadku odpadéw nalezy poda¢ kod odpadu
Podpis przekazujgcego Podpis przyjmujacego
1.
2..




Zatgcznik Nr 6

do Instrukcji kwalifikowania materiatéw pochodzgcych z
Uchylony dziatalnosci PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

Zestawienie materiatébw do ponownego uzytku na terenie Zakfadu Linii Kolejowych w
W, kwartale ............ roku

Przewidywany | Przewidywane

Indeks Nazwa materiatu llogé cena | Wartosc sposéb  |do przekazania UWAGI
zagospodarowani innym
a w jednostce jednostkom
2 3 4 5 6 7 8 10

bl Kol I Ll o




Zatgcznik Nr 6

do Instrukcji kwalifikowania materiatéw
pochodzacych z dziatalnosci

PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

PROTOKOL
przekazania szyn do regeneracji/reprofilacji
do Zgrzewalni SZyn W .......ccccevvevveennen.

Spisany W dniu ......eeeeeeeeiiieeeiiee e W ottt

Przekazujgcy ...
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RAZEM

Dodatkowe informacje o stanie szyn:

Przekazujgcy o$wiadcza, ze szyny zostaty przygotowane zgodnie z "Warunkami technicznymi wykonania i odbioru szyn
kolejowych starouzytecznych uzyskanych przez regeneracje, reprofilacje oraz zgrzanie w zaktadach stacjonarnych”, a
odbiorca potwierdza stan iloSciowy.

* wypetniane tylko dla drogi kolejowej

Strona przekazujaca: Strona przyjmujaca:




Piecze¢ Zaktadu Regeneracji

PROTOKOL ODBIORU SZYNY REGENEROWANEJ Nr

Zgrzewanej zgrzewarkg nr

Zszyntypu ............ z gatunku stali ........

zgodnie z warunkami technicznymi nr

Zatgcznik Nr 7
do Instrukcji kwalifikowania materiatéw pochodzgcych
z dziatalnosci PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

CHARAKTERYSTYKA SZYN PROSTOLINIOWOSC
L.p. Nr odcinka Zuzycie (mm) Dtugo$é Ptaszczyzna
Pionowa Pozioma (m) Pionowa Pozioma
1. 1
2. 2
3 3
4 4
5 5
6 6
7 7
8 8
9 9
10. 10
11. 11
12. 12
13. 13
14.
15.
CALKOWITA DEUGOSC SZYNY (m)

SYMBOL SZYNY

Badania wykonano
zgodnie z WTWIO
TAK*/ NIE

ZAKEAD LINII KOLEJOWYCH

SZYNA DLUGA ZREGENEROWANA

ZABUDOWANA

KOLEJNOSC ZGRZEWANYCH SZYN:
© ZGODNA ..o
“NIE ZGODNA ......ooeevvennn...

Z KILOMETRAZEM LINII

Pomiaru prostoliniowosci ztgczy dokonano:
a) liniatem ...............
b)  elektronicznym przyrzadem

pomiarowym typu .....................

UWAGA:

Wypehic tylko dla szyn 25; 30; 50; 70; 751210
m

Wymagana, w zaleznosci od temperatury
ukfadki, wartos¢ luzéw w stykach
zabudowywanych szyn w torach klasycznych
podaje zatgcznik 5 i zatgcznik 6.

Data i podpis KJ Zaktadu Regeneracji

Data i podpis upowaznionego pracownika IZ

* niepotrzebne skresli¢




Zalgcznik Nr 8 do Instrukcji kwalifikowania
materiatéw pochodzgcych z dziatalnosci
PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

WYKAZ URZADZEN | MATERIALOW

r
©

Nazwa urzgdzenia, materiatu

Branza

Szyny

Podktady drewniane i strunobetonowe

Rozjazdy zwyczajne

Rozjazdy krzyzowe

Skrzyzowanie toru

Semafor swietlny

Naped zwrotnicowy elektryczny

Urzagdzenia przejazdowe dla kat. A (kpl.)

OO |NoO|O|R~|W[IN]|F

Urzadzenia ssp (kpl.)

Szafa lub kontener sbl (kpl.)

Potka blokady liniowe Eap (kpl.)

Przewdd jezdny

Lina nosna

Konstrukcja wsporcza sieci trakcyjnej

Stup oswietleniowy

Oprawa oswietleniowa

Skrzynia transformatorowa eor

Transformator separacyjny eor

Izolator sieci trakcyjnej

Bezciezarowe urzgdzenie naprezajgce

Osprzet sieci trakcyjnej

Ciezar

mim|m{m{m{mm|m{m{m|{m|>|>|>[(>|>|>|0|0(0|0|0




Zatgcznik nr 9 do Instrukcji kwalifikowania materiatow
pochodzgcych z dziatalnosci PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

(piecze¢ Sekcji)
PROTOKOL Nr.....coceecuvveennne

z kwalifikacji materiatéw pochodzacych z robét i ustug prowadzonych systemem gospodarczym
spisany dnia ................c.oc w

Komisja w sktadzie**: (czytelnie imig, nazwisko, stanowisko, jednostka/komérka organizacyjna)

d e et e e e e e e e aaanns
2
P
B e e

dokonata kwalifikacji i wnioskuje o przyjecie ich na stan magazynowy ruchem materiatowym ............ wg nastepujgcego zestawienia.
Nazwa materiatu [ Jednostka iy Lokalizacja |~ Numer Iy Indeks Nazwa Jednostka o Cena o -
Lp. do kwalifikagii miar llo§¢ | pozyskanego | inwenatrzowy | Przydatnosé materiato materiatu po miar llos¢ iednostkowa Wartos¢ Uwagi
J y materiatu*** | Srodka trwatego wy kwalifikacji y !
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
1
2
3
4
5
Podpisy cztonkéw komisji:
T e
2
B
e
ZATWIERDZAM*

* Protokot zatwierdza Naczelnik Sekcji Eksploataciji lub Zastepca Naczelnika danej branzy.
W przypadku robot wykonywanych przez PNI/IM protokét zatwierdza Dyrektor Zaktadu/Z-ca Dyrektora ds. technicznych.
** W przypadku robét wykonywanych przez PNI/IM jednym z cztonkéw komisji musi by¢ przedstawiciel PNI/IM.
**x Numer linii, numer toru, kilometraz lub nazwa posterunku.
*exex W przypadku kwalifikacji odpaddw nalezy podaé kod odpadu.

(data i podpis)



1

2

3

Zaktad

Sekcja

Data/godzina

Lokalizacja

Wskazac, gdzie odbywa sie wazenie/

nazwa firmy-adres

Zatgcznik nr 10 do Instrukcji
kwalifikacji materiatéw pochodzacych
z dziatalnosci PKP Polskie Linie
Kolejowe S.A.

PROTOKOL Z WAZENIA MATERIALOW | ODPADOW

Asortyment

Nr rejestracyjny
pojazdu

Nr rejestracyjny
przyczepy/naczepy

Numer legalizacji wagi

Data
waznosci

Klasa
doktadnosci

Wazenie

Waga netto

Waga brutto

Tara

Wazenie 1

Wazenie 2

Wazenie 3

Wazenie 4

Wazenie 5

SUMA

Przyjmuje odpad do transportu

Przekazuje odpad*
*wpisac¢ wtasciwe

Podpis kierowcy



1.

Zatacznik Nr 11 do Instrukcji
kwalifikowania materiatéw pochodzgcych
z dziatalnosci PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

Wytyczne kwalifikacji urzadzen srk

W ramach obszaru branzy automatyki i telekomunikacji materiaty i urzgdzenia podlegajg
kwalifikacji wg. nastepujgcych kryteriow:

1) materialy starouzyteczne (8) — sg to materiaty, ktére kwalifikujg sie bezposrednio do
ponownego wykorzystania, zgodnie z ich pierwotnym przeznaczeniem, bez
koniecznosci regeneraciji;

2) materiaty starouzyteczne do regeneracji (7) — sa to materiaty kwalifikujgce sie do
ponownego wykorzystania, zgodnie z ich pierwotnym przeznaczeniem po
zregenerowaniu np. elektryczne napedy zwrotnicowe;

3) materiaty starouzyteczne do predkosci V<40 km/h (4) — sg to materiaty, ktére kwalifikujg
sie bezposrednio do ponownego wykorzystania zgodnie z ich pierwotnym
przeznaczeniem po zregenerowaniu;

4) pozostate materiaty do ponownego uzytku (6);

5) odpady, w tym ztom (0).

Podstawg dokonania kwalifikacji materiatbw i urzadzen branzy automatyki

i telekomunikaciji jest: stan techniczny oraz zapotrzebowanie na materialy i urzadzenia
z innych jednostek organizacyjnych Spotki. Nizej wymienione materiaty i urzadzenia
podlegaja na biezgco aktualizowanej ewidencji.

L.p. | Materiaty i urzagdzenia Branza | Stan techniczny
1. Semafor Swietlny A db
2. Naped zwrotnicowy elektryczny A db
3. Urzadzenia przejazdowe dla kat. A (kpl.) A dst
4, Urzadzenia ssp (kpl.) A dst
5. Szafa lub kontener sbl (kpl.) A dst
6. Pdétka blokady liniowej Eap (kpl.) A dst

Typy urzadzen srk, ktére nie kwalifikujg sie bezposrednio w catosci do ponownego
wykorzystania, zgodnie z ich pierwotnym przeznaczeniem to m.in.:

1)
2)
3)
4)

5)
6)
7)
8)
9)

Urzadzenia mechaniczne kluczowe;

Urzgdzenia mechaniczne scentralizowane;

Urzadzenia elektryczne suwakowe;

Urzadzenia przejazdowe przekaznikowe (COB-58, COB-63, SPA-1, SPA-2, JEGD)
wraz z odmianami;

Sygnalizatory ksztattowe;

Elektryczne napedy zwrotnicowe (JEA-29 i pozostate stare typy);

Blokady liniowe elektromechaniczne (BM, C);

Bezztgczowe obwody SOT, EON;

Szyna izolowana z przyciskiem.



4. W Etapie A dokonujemy kwalifikacji na dwie grupy tj. starouzyteczne oraz ztom.

5.

W Etapie B i C materialy i urzgdzenia zakwalifikowane jako starouzyteczne nalezy na
podstawie stanu technicznego oraz zapotrzebowania jednostek organizacyjnych,
przyporzadkowac do jednej z grup wymienionych w ust. 1 pkt 1-4.

W Etapie A nalezy szczegétowo podaé oznaczenie identyfikujgce urzgdzenie
zakwalifikowane jako ztom oraz jako urzadzenia starouzyteczne. Dla opisu urzadzen
przyjmujemy odpowiednio: nr semafora, nr napedu, nr kontenera blokady, km i kat.
urzgdzen na przejezdzie itp.



Zatacznik Nr 12 do Instrukcji
kwalifikowania materiatéw pochodzgcych
z dziatalnosci PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

Wytyczne kwalifikacji urzadzen elektroenergetyki kolejowej

1. W ramach obszaru branzy energetyki materiaty i urzgdzenia podlegajg kwalifikacji wedtug

nastepujacych kryteriow:

1)

materiaty starouzyteczne (8) — sg to materiaty, ktére kwalifikujg sie bezposrednio do

ponownego wykorzystania, zgodnie z ich pierwotnym przeznaczeniem;

2)

materiaty starouzyteczne do predkosci V<40 km/h (4) — sg to materiaty, ktére kwalifikujg sie

bezposrednio do ponownego wykorzystania, zgodnie z ich pierwotnym przeznaczeniem o
obnizonych parametrach (patrz tabela);

3)
4)

odpady, w tym ztom (0).

pozostate materiaty do ponownego uzytku (6);

2. W Etapie A dokonujemy kwalifikacji na dwie grupy tj. starouzyteczne oraz ztom. W Etapie B i C
materialy i urzadzenia zakwalifikowane jako starouzyteczne nalezy na podstawie stanu
technicznego oraz zapotrzebowania jednostek organizacyjnych, przyporzadkowac¢ do jednej z grup
wymienionych w ust. 1 pkt 1-4.

Podstawg dokonania kwalifikacji materiatéw i urzgdzeh branzy energetyki jest: stan techniczny

i zapotrzebowanie na materiaty i urzgdzenia z innych jednostek organizacyjnych Spdtki. Nizej
wymienione materiaty i urzadzenia podlegajg na biezgco aktualizowanej ewidencji przez jednostKki
organizacyjne Spotki.

Tabela: Warunki ponownego wykorzystania materialow starouzytecznych branzy energetyki

Ponowne wykorzystanie na torach o predkosci Vimax

<40
w tym na awaryjne czesci
Materiat Warunek zamienne (wstawki) oraz do ><40 <> e ><140 > 160
. ponownego ; <80 <140 <160
starouzyteczny K e wykorzystania przy
WYKCZYSIania fazowaniu robét
Materiaty starouzyteczne do . .
V<40 km/h Materiaty starouzyteczne
Maksymalne zuzycie 15,0% 12,5% 10,0% 5,0% 2,5%
Srednie
Maksymalne zuzycie 30,0% 25,0% 20,0% 10,0% 5,0%
miejscowe
Przewody
jezdne W sieciach modernizowanych —
W sieciach modernizowanych i remontowanych - w odcinkach w odcinkach pozwalajgcych na
Uwaga! pozwalajgcych na wywieszenie przewodu jezdnego z maks. wywieszenie przewodu jezdnego
Jednym ztgczem, na dfugosci odcinka naprezania (sekcji) bez ztgcz, na dtugosci odcinka
naprezania (sekcji)
Maksymalny okres
dotychczasowej do 25 lat do 20 lat do 15 lat do 10 lat do 7 lat
Liny nosne eksploataciji
Pod naciggiem nie wiekszym niz nacigg pierwotny, w odcinkach pozwalajgcych na wywieszenie liny
Uwaga! P . - . S !
no$nej z maks. jednym ztgczem, na dtugos$ci odcinka naprezania (sekcji)
Kompozytowe Maksymalny okres
izolatory sieci dotychczasowej do 25 lat do 20 lat do 15 lat do 10 lat do 7 lat
trakcyjnej eksploataciji
Maksymalny okres
dotychczasowej do 25 lat do 20 lat do 15 lat do 10 lat do 7 lat
eksploataciji
Ru rowy Bez widocznych uszkodzen oraz
osprzet_5|e_C| Bez widocznych uszkodzen oraz koniecznosci kompleksowej konieczno$ci miejscowej
trakcyjnej Uwagal regeneracji zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw regeneracji zabezpieczenia

stalowych.

antykorozyjnego elementow

stalowych.

Teownikowy osprzet sieci trakcyjnej nie kwalifikuje sie jako materiat starouzyteczny




Stalowe
konstrukcje
wsporcze sieci
trakcyjnej i
oswietleniowe

Maksymalny okres

dotychczasowej do 25 lat do 20 lat do 15 lat do 10 lat do 7 lat
eksploataciji
Uwagal Bez widocznych uszkodzen oraz koniecznosci kompleksowej regeneracji zabezpieczenia

antykorozyjnego.

Oprawy
oswietleniowe

Maksymalny okres

dotychczasowej do 12 lat do 10 lat do 8 lat do 6 lat do 4 lat
eksploataciji
Oprawy do lamp wytadowczych i oprawy typu LED Tylko oprawy typu LED
Uwaga! Kompletne, bez widocznych uszkodzen oraz nie wymagajgce kompleksowej regeneracji

zabezpieczenia antykorozyjnego.

4. W Etapie A nalezy podaé szczegotowo oznaczenie identyfikujgce urzadzenie zakwalifikowane jako
ztom oraz jako urzadzenia starouzyteczne. Dla przewodow jezdnych nalezy podac typ i diugosc
przewodu oraz jego zuzycie srednie i miejscowe, natomiast dla lin nosnych nalezy podac¢ jej typ,
dtugosé, okres eksploatacji oraz pierwotny nacigg. Pozostate urzgdzenia i materiaty urzgdzen sieci
trakcyjnej nalezy opisa¢ wg danych zamieszczonych powyzej wraz z numerem katalogowym. Dla
opraw oswietleniowych nalezy podac jej typ oraz moc zrédta swiatta.




Zatgcznik Nr 13 do Instrukc;ji
kwalifikowania materiatdw pochodzacych
z dziatalnosci PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

Wytyczne oceny przydatnosci szyn i podktadow

KWALIFIKACJA MATERIALOW TOROWYCH — ZASADY OGOLNE

1. Pozyskiwane z eksploatowanej nawierzchni kolejowej komponenty toru dzieli sie na:
e przydatne do ponownego uzytkowania w torach PKP Polskie Linie Kolejowe

S.A.
e nieprzydatne do ponownego uzytkowania w torach PKP Polskie Linie
Kolejowe S.A.
2. Komponenty przydatne zalicza sie do tzw. materiatéw starouzytecznych (akronim

MSU),

3. Proces kwalifikacji MSU jest procesem iteracyjnym, w ktérym przydatnos¢ okresla sie
najpierw prognostycznie a potem coraz trafniej w miare operacji jakim poddawany jest
materiat, co uzasadnia stosowne przekwalifikowywanie.

4. Z uwagi na sekwencje postepowania nalezy rozroznia¢ zmienny status MSU jak
nastepuje:

a) MSU do pozyskania, tj. zintegrowane z eksploatowang nawierzchnig lub
zastane na skfadowisku a wczesniej nie rozpoznane w torze,
b) MSU pozyskane, tj. bedgce wynikiem robét demontazowych;
c) MSU wsadowe, tj. ocenione w miare potrzeby ponownie (np. z udziatem
wykonawcy wybranego do wbudowania materiatu), zwracajgc uwage m.in. na:
¢ ewentualne uszkodzenia zwigzane z technologia roboét i przetadunkami,
¢ uzyskany po cieciu demontazowym rozstaw spoin i wad w pozyskanych
przestach szynowych,
e zdatnos¢ gniazd przytwierdzen po operacji odrywania przeset torowych
lub podkfadow z tozyska starej podsypki,
¢ inne aspekty wg uznania oséb dokonujgcych tego rodzaju ocen;
d) MSU ostatecznie sklasyfikowane tj. stanowigce budulec innej nawierzchni,
bedacy wynikiem takich operacji jak:
e dalsza selekcja i sortowanie materiatu,
e regeneracja (stacjonarna lub na budowie),
e identyfikacja dokumentacji w ramach systemu ocen zgodnosci (czyt.
dalej)
e adaptacja na miejscu/budowie przeznaczenia,

KWALITATYWNOSC! MSU

1. Zgodnie z ogdlnymi zasadami bezpieczenstwa produktow w obrocie wspdolnotowym
i krajowym wymagane jest zapewnienie zgodnosci z wymaganiami podstawowymi/
zasadniczymi adekwatnymi do warunkéw zastosowania budownictwo/kolejnictwo.
W odniesieniu do MSU majgcych stanowi¢ budulec innej nawierzchni mozliwosé
takiego zapewnienia w przyjetym trybie okresla sie dalej mianem kwalitatywnos$ci MSU.

2. Za kwalitatywne MSU uwaza sie produkty:

e poddane uprzedniej regeneracji w zaktadzie stacjonarnym zwienczonej
stosownymi dokumentami (por. 1d-100, 1d-107)
e wytworzone w warunkach funkcjonowania systemu ocen zgodnosci.

3. W odniesieniu do regeneracji w zaktadzie stacjonarnym nalezy pamieta¢, ze proces

ten obejmuje nie tylko przywrdcenie technicznych wtasnosci komponentu, ale tez — co

! Kwalitatywny tj. jako$ciowy, gatunkowy itp. — okre$lenie stuzgce wyrdznieniu cechy kryjacej skomplikowane
interpretacje
1



niezwykle istotne — niezawodng selekcje i sortowanie (S&S). W procesie regeneracji
stacjonarnej powstaje w istocie PRODUKT o zdefiniowanej charakterystyce (vide —
przyktad 1d-107 dotyczacy szyn), powstaty przy zachowaniu zasad kontroli jakosci
i w konsekwenc;ji opatrzony stosownym dokumentem zgodnosci.

W odniesieniu do materiatdw nie podlegajgcych przetworzeniu w zakfadzie
produkcyjnym,

o ktérym mowa wyzej nalezy w ocenie MSU uwzgledni¢ system wprowadzania danego
materiatu do obrotu w dacie oznaczonej na tym materiale. System wprowadzania do
obrotu obejmowac¢ mogt np. tryb Swiadectw typu budowli lub certyfikatow budowlanych.
W przypadku TYPU BUDOWLI pierwsze akty wykonawcze do Ustawy z dnia 27
czerwca 1997 r. o transporcie kolejowym (Dz. U. Nr 96 poz. 591 z p6zn. zm.) weszty w
zycie z dniem 06-09-2000 Rozporzgdzeniem MTIGM z dnia 20 lipca 2000 r. w sprawie
zakresu badanh koniecznych do uzyskania swiadectwa dopuszczenia do eksploatacji
budowli i urzgdzen przeznaczonych do prowadzenia ruchu Kkolejowego oraz
Swiadectwa dopuszczenia do eksploatacji kazdego typu pojazdu kolejowego (Dz. U.
Nr 69 poz. 813).

O ile interpretacje przyjmowane w ramach kwalifikacji materiatow nie stanowig inaczej
- data wejscia w zycie 06-09-2000 moze by¢ przyjmowana za graniczng do oceny
kryterium kwalitatywnosci. W przypadku podkfadéw zatem - te produkowane w roku
2001 i p6ézniej uzna¢ mozna za wytworzone w ramach funkcjonowania systemu ocen
zgodnosci w transporcie kolejowym. W przypadku szyn nie poddanych regeneracji
w zaktadzie stacjonarnym samo oznaczenie UIC60 daje domniemanie zgodnosci, gdyz
norma zharmonizowana bazuje w istocie na wymaganiach karty UIC.

Powyzsze interpretacje nie wykluczajg uzycia materiatdw w sposéb odmienny pod
warunkiem dokonania interpretacji i ocen wtasciwych dla dowiedzenia zgodnosci.
Trudnosci interpretacyjne wynikajg z niedoboru regulacji w tym zakresie. Tym nie mniej
w TSI jest wzmianka o skfadnikach interoperacyjnosci (szyny, podktady, systemy
przytwierdzen) zdatnych do ponownego uzytku. Dla takich sktadnikdw nie wystawia sie
deklaracji zgodnosci WE, nie ma tez mowy o koniecznosci wydania oswiadczenia
przez zarzadce infrastruktury.

Obowigzujgce przepisy wspoélnotowe i krajowe, dla nowych materiatdw nakfadajg na
Producenta obowigzek wystawiania odpowiednich dokumentow, a wiec deklaracji
zgodnosci WE dla skfadnikow interoperacyjnosci, Swiadectwa dopuszczenia do
eksploatacji wydawanego przez UTK wraz z deklaracjg zgodnosci z typem dla typow
budowli okreslonych w rozporzadzeniu 720, czy tez krajowej deklaracji wlasciwosci
uzytkowych dla pozostatych wyrobow budowlanych. Dokumenty te swiadczg jednak
o0 wprowadzeniu produktu do obrotu na rynku i ich kopie sg dotgczane przy kazdym
udostepnianiu na rynku. Interpretacje, jakoby dla materiatow starouzytecznych miaty
by by¢ wydawane oswiadczenia zarzadcy infrastruktury, sg w takim ujeciu bezzasadne.
Nie mozna bowiem jak sie wydaje utozsamia¢ oswiadczenia zarzgdcy z dokumentami
wprowadzajgcymi do obrotu. Ponowna zabudowa uzywanego wczesniej produktu nie
jest bowiem tozsama z jego udostepnieniem na rynku.

10. W sprawie tej za wigzgce uznaje sie aktualne stanowisko interpretacyjne Prezesa UTK.

KLASY GATUNKOWE

1.

Na etapie pozyskiwania MSU uzyska¢ powinien atrybuty wskazujgce mozliwe jego
przeznaczenie lub wskazanie do zbycia. Stuzy to planowaniu srodkéw oraz zamknieé
z wyprzedzeniem oraz m.in. temu, aby proces demontazu i postepowania
z materiatami na budowie pozyskujgcej dany materiat uwzgledniat jego przeznaczenie.
Z uwagi na:

e wymagania technologiczne tgczenia szyn:



i. najbardziej restrykcyjne w przypadku zgrzewania elektrooporowego
(ograniczajgce zuzycie pionowe w zasadzie do 2mm),

ii. mniej restrykcyjne w przypadku spawania termitowego (kilkka do
kilkunastu milimetréw) z zastrzezeniem, ze statystycznie wystepuje
zdecydowanie wiecej peknie¢ takich spoin niz zgrzein z uwagi na
niezwykle istotny w tej technologii tzw. czynnik ludzki (starannosc
ustawienia, sprawdzania wygrzania itp.) oraz brak rejestracji przebiegu
procesu

iii. najmniej restrykcyjne w przypadku ztgcz tubkowanych z zastrzezeniem
ze tory klasyczne w praktyce nie powinny juz by¢ masowo uktadane

o kryteria odbioréw robét — takze takich w ktérych zastosowano MSU,
a w szczegolnosci dopuszczalne odchytki szerokosci toru

e radykalne réznice w warunkach do sortowania materialu w zaktadzie
stacjonarnym w stosunku do warunkoéw terenowych

konieczne jest dzielenie planowanych do pozyskania materiatdw na tzw. klasy
gatunkowe. mieszczgce w sobie zagregowane zbiory cech materiatu majgcego
stanowi¢ budulec innej nawierzchni .

Klasy gatunkowe, o ktérych mowa wyzej okresla sie nastepujgco:

e Gatunek 1 - MSU-SORTOWANE / - zapas 4 przydatnos¢ 7
tj. materialy sklasyfikowane stanowigce budulec spetniajgcy w catosci kryteria
tab.1 i stosownych warunkoéw wykonania i odbioru dzieki temu, ze zostaty:

i. przetworzone =z wuzyciem metod produkcyjnych obejmujgcych
odpowiednig kontrole jakoéci i wystawienie dokumentéw zgodnosci
(szyny), lub

ii. wybrane

v' wylgcznie z odcinkéw zachowujgcych jako$é geometryczng
w aspektach majgcych znaczenie dla oceny danego
komponentu dla predkosci wskazanej w tab.1 oraz
v' co do zasady w taki sposéb, ze
a. nie posiadajg wadliwosci
b. poziom zuzycia jest znikomy,
C. nie wymagajg adaptacji w ramach zabudowy;

e Gatunek 2 - MSU DODATKOWE - zapas 4 przydatnos¢ 8
tj. materiaty sklasyfikowane stanowigce budulec spetniajgcy w dominujacej
populacji kryteria tab.1 i stosownych warunkéw wykonania i odbioru gdyz sg
mato-zréznicowane, dobrane z komponentow charakteryzujgcych sie matym
zuzyciem ale wymagajgce w ramach zabudowy robdét adaptacyjnych takich jak
obcinanie szyn (pocietych palnikiem, ze zbyt bliskimi sobie spoinami, krétkimi
wstawkami itp.), lub korygowanie szerokosci na podktadach po zabudowie.

e Gatunek 3 - MSU PRZEBRANE - 1zapas 4 przydatnosé¢ 6
tj. przebrane dla biezgcego utrzymania, adekwatnie do potrzeb zakfadu
pozyskujgcego; W grupie tej mieszczg sie zardwno materiaty znaczgco zuzyte
(np. szyny do wstawek w tuki gorskie) jak i bliskie cechom nowych materiatow
w torach 200km/h (np. dla CMK) co zakfad pozyskujacy ustala adekwatnie do
posiadanych w utrzymaniu nawierzchni o réznych stopniach zuzycia
i standardach,

e Gatunek 4 - MSU POZAKLASOWE - zapas 4 przydatnos¢ 4
tj. mocno-zréznicowane, mato przydatne z uwagi na brak mozliwosci
zachowania kryteriéw integracji i/lub odbioru w torze;

Materiaty niezdatne do powyzszych klas gatunkowych traktuje sie jako zbedne zgodnie
Z regulacjami szczegotowymi dotyczgcymi gospodarki materiatowej w PKP PLK S.A.
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KRYTERIA WYKORZYSTYWANIA

1. Materiat starouzyteczny sklasyfikowany moze by¢é ponownie wykorzystany na
warunkach wyspecyfikowanych w tab.1.

Tabela 1
Parametry eksploatacyjne toru, w ktorym rozwazac
mozna uzytkowanie materiatéw starouzytecznych ZAKRES
Klasy Rodzai toru i tezeni OBROTU
gatunkowe | Predkoge | o0%@ forU1proghozowane naiezenie | mATERIALOWE
km/h] przewozow GO
[Tg/rok]
Kol.1 Kol.2 Kol.3 Kol.5
Gatunek 1
SORTOWAN Tory SZLAKOWE, gtéwne zasadnicze i OGOLNO-
E V <120 dodatkowe oraz inne SIECIOWY
- 0 natezeniu przewozow spetniajgcym
kryterium: Q < 10 [Tg/rok] rotacja
na catej sieci
Gatunek 2 PKP PLK S.A.
DODATKOW tory STACYJNE gtéwne dodatkowe,
E V <60 boczne i bocznicowe o natezeniu
B przewozow spetniajgcym kryterium: Q <
3
Gatunek 3
PRZES RAN Adekwatne do indywidualnych potrzeb zaktadu Z\,/A\E}(Vt\_l;\légssz
pozyskujgcego wg cech pozyskanego materiatu i
kryteriow diagnostycznych wykorzystanie
przez Zaktad
Gatunek 4 pozyskujgcy
POZAKLAS tory BOCZNE, bocznicowe i specjalnego lub zbycie
OWE V <40 przeznaczenia o natezeniu przewozow
spetniajgcym kryterium Q < 1 Tg/rok
takze odbojnice w torach wszystkich klas

2. Zakfad linii kolejowych dokonujgcy pozyskania w pierwszej kolejnosci zabezpiecza
potrzeby materiatu do utrzymania biezgcego mieszczgce sie w klasie gatunkowej 3
(wstawki, pojedyncze wymiany podktadéw i inne roboty o charakterze napraw
i konserwaciji).

3. W klasie gatunkowej, o ktorej mowa wyzej niniejsza instrukcja nie narzuca kryteriow
gdyz selektywne naprawy nawierzchni dokonuje sie co do zasady z uzyciem wstawek
materiatdw o pasujgcym wzajemnie zuzyciu i gabarytach - niezaleznie od predkosci.

4. W Kkolejnosci drugiej zabezpiecza sie materiaty do rotacji ogdlno-sieciowej
klasyfikowane w gatunku 1 oraz gatunku 2.

5. W klasy gatunkowej 2 zakfada sie mate zroznicowanie stanu technicznego oraz
zuzycia tych materiatbw. Ma to na celu swobode obrotu tym materiatem bez
koniecznosci selekcjonowania i sortowania w warunkach terenowych tj. poza zaktadem
produkcyjnym i bez wykorzystania systemow etykietowania kazdego elementu
wsadowego dla potrzeb cechowania produktu.

6. Do klasy gatunkowej 1 i klasy gatunkowej 2 zalicza sie wylgcznie materiaty
kwalitatywne.

7. Kazdorazowa ostateczna decyzja o wykorzystaniu materiatu w konkretnej lokalizaciji
powinna uwzgledniaé
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a. Kryteria klasyfikacji MSU

b. Przewidywang technologie tagczenia szyn (zgrzewy, spoiny termitowe typowe
lub hybrydowe, ztgcza tubkowe),

c. Kryteria odbioru robét determinowane cechami materiatow,

d. Prognozowany czas eksploatacji materiatu w konfrontacji z zatozeniami
dotyczgcymi cyklu zycia nawierzchni przyjetymi do danego przedsiewziecia.

e. ekonomiczne uzasadnienie dla ewentualnej zabudowy materiatu
starouzytecznego uwzgledniajgc koszty robocizny, pracy sprzetu i logistyki a
takze dostepnos¢ zamkniec¢ torowych.

f.  wymagania w zakresie weryfikacji podsystemoéw (kwalitatywnos¢).

SZYNY STAROUZYTECZNE

1.

2.

7.

W kwalifikacji szyn do klas gatunkowych z uwagi na zuzycie i obcigzenie stosuje sie
kryteria zestawione w tab.2.
W Zzadnej klasie gatunkowej nie dopuszcza sie stosowaé szyn obrabianych cieplnie
w catej objetosci produkowanych w Hucie Katowice w latach 1985 — 1993. Szyny takie
nalezy kwalifikowa¢ jako nieprzydatne.
Do klasy gatunkowej 1 i 2 stosuje sie w szczegolno$ci szyny:
a) o profilu 49E1 oraz 60E1 i UIC60,
b) wykonane z gatunku stali R260, R350 HT, St90PA,
Kryteria kwalifikowania szyn do klasy gatunkowej 1 sg tozsame z kryteriami
kwalifikowania szyn do regeneracji w zaktadzie stacjonarnym, okreslonymiw Id-107 za
wyjatkiem dodatkowego kryterium przeniesionego obcigzenia wskazanego w tab.2.
Ustalanie przeniesionego obcigzenia szyn obejmuje szacowanie danych z ewidenciji
pracy eksploatacyjnej oraz danych o zuzyciu pionowym szyn, przy czym przyjmowacé
mozna  narastanie tego zuzycia w tempie 1mm/100Tg o ile doswiadczenia
indywidualne nie wskazujg inaczej.
Kryteria kwalifikowania szyn do klasy gatunkowej 2 sg w wigkszosci tozsame kryteriami
kwalifikowania szyn do regeneracji w zakfadzie stacjonarnym za wyjgtkiem nizej
wskazanych kryteriow dodatkowych, wynikajgcych z ograniczonej mozliwosci selekcji
i sortowania oraz wycinania odcinkow z wadami szyn na budowie pozyskania i budowie
przeznaczenia. W szczegolnosci — szyny do klasy gatunkowej 2 pozyskiwane w formie
przeset szynowych:
a. Zuzycia powinny odpowiadac kryteriom zwartym w tab.2
b. Szyny nie powinny posiadaé
e spoin termitowych za wyjgtkiem koncow wynikajagcych z zasad
przecinania dla demontazu toru,
e wad powierzchniowych typu: zuzycie faliste (2201, 2202),
wybuksowania (2251, 2252), head checking (2223), squat (227),
schelling (2221, 2222),
¢ wad do wymiany lub obserwacji (wykazy otrzymywane z IG).
Z uwagi na mozliwos¢ wykorzystania szyn klasy gatunkowej 1 i 2 do kompleksowych
napraw co wymaga zapewnienia zgrzewalnosci i zachowania kryteriéw odbioru robét
zaleca sie kwalifikowa¢ do tej klasy szyny o matym zuzyciu (uwagi tabeli).



Tabela 2

Kryteria kwalifikacji szyn staro-uzytecznych

[Ty
S q;’ z uwagi na zuzycia i obcigzenie
z 2 Dopuszczalne zuzycie Maksymalne Budulec
o= [mm] przeniesione do zabudowy
85 PIONOWE boczne obcigzenie [Tg]
N >
< g 60EL, 60EL, 60E1,
& g uiceo | 49E1 | Uiceo | 49EL Uécégo 49E1,
dtuzki szynowe 210 m
dociete pita
Gatunek 1 zgrzane z uprzednio
wyselekcjonowanych,
wg 1d-107 reprofilowanych i zbadanych szyn
400 250 o ustalonych klasach jakosci lecz
zréznicowanych diugosciach wg
Id-107.
Gatunek 2 2.0v2 2.0v2 | 2,0Yt | 2.0%
7.0U8 7.0U8 Przesta szynowe ciete palnikiem
Gatunek 3 L ) ) ) (wzglednie pitg o ile zostato to
Ustala zaktad linii kolejowych pozyskujgcy materiat wyspecyfikowane)
Gatunek 4 Graniczne wg Graniczne wg
Id1 lub 7.0w3 Id1 lub 10.04

Ul - przyjeto odchyiki szerokosci toru przy odbiorze NG-V60 nie przekraczajgce 4mm

U2 - wartosci karbu pozwalajace na wielokrotne tgczenie przeset szynowych w tor bezstykowy poprzez
zgrzewanie maszynami mobilnymi

U3 - maksymalne zuzycie pionowe przewidywane w przypadku wdrozenia spawania termitowego z
uzyciem tzw. form hybrydowych; do tego czasu mozliwe zastosowania tak zuzytych szyn jedynie w torach
klasycznych po rozpoznaniu przyczyn zuzycia (osiggniecie duzego pionowego zuzycia za wyjgtkiem szyn
w fukach - moze dowodzi¢ przeniesienia duzego obcigzenia o ile szyna nie byta poddawana czestej
reprofilacji);

U4 - przyjeto analogicznie jak dla najnizszej klasy jakosci szyn zregenerowanych; mozliwe stosowanie
wytgcznie do potaczen klasycznych (asortyment produkcji wygaszany)

8. CIECIE SZYN. Ciecie szyny starouzytecznej lub nie objetej jeszcze kwalifikacjg nalezy

wykonywac zachowujgc nastepujgce rygory:
a) Szyny przeznaczone do klasy gatunkowej 1 i 2 — stosuje sie wymagania 1d-107
z zastrzezeniem, ze w rejonie spoin wymagane jest ciecie:
a. na zgrzeinach i spoinach najblizszych zachowaniu modutu dtugosci —
w przypadku ciecia palnikiem?,
b. przy zgrzeinach i spoinach najblizszych zachowaniu modutu dlugosci
a ciecie powinno by¢ wykonywane poza strefg wptywu ciepta lub 0,40m
o ile nie ustalono inaczej — w przypadku ciecia pitg;
b) Szyny zbedne (ztom) - szyna po przecieciu powinna mie¢ dtugos¢ nie wigkszg niz
10 m,
c) Szyny przed kwalifikacjg - wymaga sie ciecie jak w przypadku szyn do klasy
gatunkowej 2.

9. OZNACZENIA. Przy kwalifikacji szyn w torze (MSU do pozyskania) odcinki
zakwalifikowane do zasilenia réznych klas gatunkowych nalezy oddziela¢ kreskag
pionowg i odpowiednio znakowac.

10. Kazde przesto szynowe przeznaczone do klasy gatunkowej 2 powinno posiadac
oznaczenie dotychczasowej krawedzi jezdnej wykonane analogicznie jak stanowi
Id107 (obmalowanie zéttg farbg odcinka catej bocznej powierzchni gtéwki szyny od
strony krawedzi jezdnej).

2 Szyny tak pociete muszg do pdzniejszej zabudowy byé ponownie docinane dla usuniecia strefy wptywu ciepta
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11. W zalezno$ci od przeznaczenia do danej klasy gatunkowej oraz twardosci stosuje sie
nastepujgce oznaczenia szyn, umieszczane w komorze fubkowej na obu konhcach
szyny :

a) Szyny pozyskiwane do klasy gatunkowej 1:

— szyny surowe: dwa biate punkty,
— szyna obrabiana cieplnie — dwie zielone poziomie kreski kazda dtugosci 10 -
20 cm;
b) szyny pozyskiwane do klasy gatunkowej 2:
— szyny surowe: jeden biaty punkt,
— szyna obrabiana cieplnie — zielona pozioma kreska o dtugosci okoto 10 — 20
cm;

c) szyny pozyskiwane do klas gatunkowych 3 i4 (pozostajgce do wykorzystania
wewnatrz-zaktadowego) — ustala indywidualnie zaktad linii kolejowych
pozyskujgcy materiat

d) szyny nieprzydatne:

— 3 czerwone krzyzyki.

PODKLADY STAROUZYTECZNE

1. W kwalifikacji podktadow stosuije sie kryteria zestawione w tab.3

2. Szerokos¢ toru jako parametr podktadu powinna byé oceniana zawczasu przez pryzmat
danych diagnostycznych z pomiaréw ciggtych toru z podktadami przewidywanymi do
pozyskania.

3. W puli podktadéw pozyskanych do klasy gatunkowej 1 i 2 dopuszcza sie do 10%
podktadéw przekraczajgcych odchyiki szerokosci toru.

4. Na miejscu wbudowania podktadéw klasy gatunkowej 1 lub 2 nalezy przewidzie¢ roboty
adaptacyjne obejmujgce w miare potrzeby poprawianie szerokosci toru z przytwierdzeniem
SB (przepinanie, wktadki zmiennej szerokosci) lub poprawianie szerokosci toru
z przytwierdzeniem K lub SKL na podkfadach drewnianych w granicach tolerancji otworéw
w przektadkach.



Tab.3.1

© = Kryteria kwalifikacji
s = 8 59 podktadow BETONOWYCH
S >z 58 =8
o ® O X 3 x4 53 2
C g < 8g2lgeca S
Nos3 a§ 358 Cechy X 2
0o SO 9 3 © 5L
— o = Q d x 3 N
a g = 2
Gatunek | Ps94, | 20 od Brak wadliwosci uzasadniajgcych usuniecie z toru Ul
1 Ps93, roku oraz oznak degradacji lub uszkodzen moggcych
Gatunek | Ps83 | Xx | 2001 wptyng¢ na wytrzymatosé takich jak wioskowate uz2
2 X pekniecia w czesci srodkowej, pekniecia
propagujgce od wkretéw /kotew lub zarysowania
na $cianie bocznej w strefie kotwienia zbrojenia
Ps94,
Ps93,
Gatunek | Ps83 Ustala zaktada linii kolejowych
3 pozyskujgcy materiaty
INBK
K83,
K85
PBS
Gatunek | INBK | Xx XXX
4 K83, X adekwatne dla stopnia degradaciji 0,7 XXX
K85
PBS
U1, U2: kryteria odbioru parametru ,szerokos¢ toru” zgodne z maksymalng predkoscig w danej
klasie gatunkowej wg tab.1 lub z indywidualnymi ustaleniami w przypadku pozyskiwania szyn
dla konkretnego wykorzystania np. w torach nizszej predkosci lub w ramach przedsiewzie¢ na
ktérych ustanowiono szczegdlne zasady odbioru z uwagi na zastosowanie podktadow
starouzytecznych.

5. OZNACZENIA. Znakowanie podkfadéw przeznaczonych do ponownej zabudowy w torze -
stosuje sie nastepujgce oznaczenia umieszczane na wierzchu podkfadu pomiedzy czotem
podktadu, a mocowaniem szyny:

a) Gatunek 1:
— jedna biata kropka;
b) Gatunek 2:
— dwie biate kropki;
c) Gatunek 3 oraz 4 (pozostajgce do wykorzystania wewnagtrz-zaktadowego) —
ustala indywidualnie zakfad linii kolejowych pozyskujgcy materiat
d) podktady nieprzydatne do ponownego uzytkowania:
— czerwone krzyzyki.



Tab.3.2

© — 5 Kryteria kwalifikacji zuzycia podktadow
z T 3 & TR z drewna TWARDEGO
oz S > =< c
o ® O == x=| 52 N
Sz < 3 28l g2 3
Noo> o =£| 28 Cechy = =
§ow S 2/ 3d¢c o =
S gl rE 3
Gatunek | Elgr4 5 Od Ul

1 (1B, 1IB) lat roku Wociecia podktadek na gtebokos$¢ do 6 mm.
Gatunek 10 2001 | Pekniecia podiuzne rozwarte nie wieksze niz | U2

2 lat 10 mm

Ustala zaktada linii kolejowych
pozyskujgcy materiaty

Gatunek

3
Gatunek | Elgr4

4 igr6 XXX XXX adekwatne dla stopnia degradaciji 0,7 XXX

(1B, 1B,
111B)

U1, U2: kryteria odbioru parametru ,szerokos¢ toru” zgodne z maksymalng predkoscig
w danej klasie gatunkowej wg tab.l lub z indywidualnymi ustaleniami w przypadku
pozyskiwania szyn dla konkretnego wykorzystania np. w torach nizszej predkosci lub
w ramach przedsiewzie¢ na ktérych ustanowiono szczegdine zasady odbioru z uwagi na
zastosowanie podkfadéw starouzytecznych

Tab.3.3
© — Kryteria kwalifikacji zuzycia podktadow
s T 3 8 | = z drewna MIEKKIEGO
27z £ 2| 2 :
o 9 = X = O N
® < < 3 °g| e 3
S o S o =g| a Cechy = =
Vo T o 0|l x c O
N o = ® | & S
o = (7))
Gatunek XXX XXX | XXX XXX XXX
1
Gatunek XXX XXX XXX
2
Elgr4 Ustala zaktad linii kolejowych
(1B, 1IB) pozyskujgcy materiaty
Gatunek
3
Gatunek Elgr4
4 igr6 XXX | XXX adekwatne dla stopnia degradaciji 0,7 XXX
(1B, 1B,
11B)
U1, U2: kryteria odbioru parametru ,szerokosé toru” zgodne z maksymalng predkoscig
w danej klasie gatunkowej wg tab.l lub z indywidualnymi ustaleniami w przypadku
pozyskiwania szyn dla konkretnego wykorzystania np. w torach nizszej predkosci lub
w ramach przedsiewzie¢ na ktorych ustanowiono szczegolne zasady odbioru z uwagi na
zastosowanie podktadow starouzytecznych

AKCESORIA



Do akcesoriow torowych zalicza sie komponenty przytwierdzen i tubkowanych
potgczen szyn.

. Akcesoria torowe wybudowane z toroéw i spetniajgce wymagania wskazane w ust. 2

nalezy klasyfikowac¢ do klasy gatunkowej 3 lub 4.
Do ponownego wykorzystania w torze mozna stosowa¢ akcesoria nie posiadajgce wad
kwalifikujgcych do usuniecia z toru.

10



Zatgcznik Nr 14 do Instrukgiji
kwalifikowania materiatéw pochodzgcych
z dziatalnosci PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

WARUNKI TECHNICZNE KWALIFIKACJI ROZJAZDOW STAROUZYTECZNYCH

1. W ramach obszaru branzy drogowej materiaty i urzgdzenia podlegajg kwalifikacji wg.
nastepujgcych kryteriow:

1) materiaty starouzyteczne (8) — sg to materialy, ktére kwalifikujg sie bezposrednio do
ponownego wykorzystania, zgodnie z ich pierwotnym przeznaczeniem;

2) materialy starouzyteczne do regeneracji, a w przypadku szyn starouzytecznych: do
regeneracji/reprofilacji (7) — sa to materialy kwalifikujgce sie do ponownego
wykorzystania, zgodnie z ich pierwotnym przeznaczeniem po zregenerowa-
niu/reprofilaciji;

3) materialy starouzyteczne do predkosci V<40 km/h (4) — sg to materiaty, ktdre kwalifiku-
ja sie bezposrednio do ponownego wykorzystania w torach do predkosci 40 km/h;

4) pozostate materiaty do ponownego uzytku (6);
5) odpady, w tym ztom (0).

2. W Etapie A dokonujemy kwalifikacji na dwie grupy tj. starouzyteczne oraz ziom.
W Etapie B i C materiaty i urzadzenia zakwalifikowane jako starouzyteczne nalezy na
podstawie stanu technicznego oraz zapotrzebowania jednostek organizacyjnych,
przyporzagdkowac do jednej z grup wymienionych w ust. 1 pkt 1-4.

|.  PRZEDMIOT WARUNKOW  TECHNICZNYCH I WARUNKI KWALIFIKACJI
ROZJAZDOW DO PONOWNEJ ZABUDOWY

1. Przedmiotem niniejszych warunkéw technicznych sg zalecenia dotyczgce sposobu
kwalifikacji do ponownej zabudowy rozjazdéw starouzytecznych typu 60E1 i 49E1.

2. Kwalifikacji mogg podlega¢ rozjazdy, ktére nie wykazujg nadmiernego zuzycia
eksploatacyjnego Iub takie, ktére akceptowalnym naktadem robocizny i Srodkéw
finansowych mozna doprowadzi¢ do dobrego stanu technicznego.

.  KWALIFIKACJA ROZJAZDOW DO PREDKOSCI V>40 KM/H

1. IGLICE:
1) iglice proste mogg mie¢ zuzycie pionowe i boczne nie przekraczajgce 5 mm;

2) iglice tukowe mogg mie¢ =zuzycie pionowe i boczne nie przekraczajgce
dopuszczalnego, tzn. 8 mm;

3) iglice nie mogg wykazywaé odksztatceh trwalych oraz peknieé, wyszczerbien
i sptywow;

4) na powierzchniach iglic nie mogg wystepowa¢ wady kwalifikowane jako ,do
obserwacji” lub ,do wyciecia”. W szczegdlnosci nie moze by¢ zuzycia falistego,
wybuksowan oraz wad typu ,head-checking”, ,squat”, ,schelling”;

5) w przypadku wystepowania wad wymienionych w pkt 3) i 4) mozna je usungc
poprzez szlifowanie, przy czym zuzycie pionowe i boczne po szlifowaniu nie moze
przekroczy¢ wartosci okreslonych w pkt 1) i 2).



2. SZYNY LACZACE, OPORNICE | SZYNY TOCZNE PRZY KIEROWNICACH:

1) na kierunku zasadniczym rozjazdéw dopuszcza sie zuzycie pionowe i boczne nie
przekraczajgce 5 mm;

2) na kierunku zwrotnym rozjazdow dopuszcza sie zuzycie pionowe i boczne nie
przekraczajgce dopuszczalnego, tzn. 8 mm;

3) szyny nie mogg wykazywac¢ odksztatcen trwatych oraz pekniec i sptywéw;

4) na powierzchniach szyn nie mogg wystepowa¢ wady kwalifikowane jako ,do
obserwacji” lub ,do wyciecia”. W szczegdlnosci nie moze byé zuzycia falistego,
wybuksowan oraz wad typu ,head-checking”, ,squat”, ,schelling”;

5) w przypadku wystepowania wad wymienionych w pkt 3) i 4) mozna je usungc
poprzez napawanie i/lub szlifowanie, przy czym zuzycie pionowe i boczne po
szlifowaniu nie moze przekroczy¢ wartosci okreslonych w pkt 1) i 2).

3. KIEROWNICE:

1) kierownice na kierunku zasadniczym i zwrotnym rozjazdu mogg mie¢ zuzycie nie
przekraczajgce 3 mm;

2) kierownice nie mogg wykazywac peknie¢ i odksztatcen trwatych;

3) dopuszcza sie stosowanie przektadek regulacyjnych zgodnie z Instrukcjg Id-4
(Rozdziat 4, §13, ust. 8).

4. KRZYZOWNICE:

1) krzyzownice do predkosci v<100 km/h mogg by¢ kwalifikowane maksymalnie po
trzykrotnej regeneracii;

2) dopuszcza sie zuzycie pionowe i boczne szyn skrzydiowych i dziobéw nie
przekraczajgce 5 mm;

3) krzyzownice nie mogg wykazywac odksztatcen trwatych oraz peknie¢ i sptywow;

4) na powierzchniach elementéw jezdnych krzyzownic nie mogg wystepowaé
uszkodzenia kwalifikowane jako ,do obserwacji’. W szczegdélnosci nie moze byé
wybuksowan oraz wad szyn typu ,head-checking”, ,squat”, ,schelling”;

5) w przypadku wystepowania wad wymienionych w pkt 3) i 4) mozna je usungc
poprzez napawanie i/lub szlifowanie, przy czym zuzycie pionowe i boczne po
szlifowaniu nie moze przekroczy¢ wartosci okreslonych w pkt 2).

5. SYSTEMY PRZYTWIERDZEN, AKCESORIA:

1) wszystkie podkiadki zebrowe i ptyty podiglicowe oraz pozostate elementy stalowe, jak
opoérki  iglicowe, urzgdzenia  przeciwpetzne, tubki stabilizujgce, koziotki
w kierownicy, wktadki nie mogg wykazywac ztaman ani pekniec;

2) systemy przytwierdzen muszg by¢é kompletne. Wkrety pekniete lub ztamane,
uszkodzone fapki sprezyste i sprezyny Df-2 lub inne uszkodzone elementy
systemow przytwierdzen nalezy wymieni¢ na nieuszkodzone lub w przypadku braku
elementéw nieuszkodzonych, na nowe;

3) wszystkie przektadki podszynowe i podpodktadkowe powinny by¢ wymienione na
nowe;

4) brakujgce lub uszkodzone elementy systemow przytwierdzeh i akcesoridow nalezy
uzupetnic¢ lub wymienic;

5) Kryteria zakwalifikowania ztaczek i akcesoriow do wymiany zgodnie z zatgcznikiem 14
pkt 3 Warunkéw technicznych Id-1.



6. ZAMKNIECIA NASTAWCZE | STABILIZATORY:

1) zamkniecia powinny by¢ kompletne i nie wykazywaé odksztatcen trwatych.
Parametry geometryczne, takie jak dolegania i odlegania iglic od opornic, droga
oporowa klamry powinny by¢ zgodne z wymaganiami Instrukcji 1d-4;

2) rozjazd R300 powinien byé wyposazony w stabilizator potozenia iglic. W przypadku
braku stabilizatora, rozjazd nalezy doposazy¢é w to urzgdzenie. Zabrania sie
zabudowy rozjazdéw R300 bez stabilizatorow iglic.

7. PODROZJAZDNICE:
1) nie dopuszcza sie podrozjazdnic ztamanych lub popekanych.;
2) wadliwe podrozjazdnice nalezy wymienic;
3) w zakresie wadliwoéci podrozjazdnic nalezy stosowac kryteria dotyczgce podkiaddéw
strunobetonowych i drewnianych.
. KWALIFIKACJA ROZJAZDOW DO PREDKOSCI V<40 KM/H

1. IGLICE:

1) iglice proste i tukowe mogg mie¢ zuzycie pionowe nie przekraczajgce 8 mm,
natomiast zuzycie boczne nie przekraczajgce 5 mm;

2) w przypadku nie wystepowania zuzycia bocznego lub gdy zuzycie boczne wynosi do
2 mm, dopuszcza sie zuzycie pionowe nie przekraczajgce 10 mm;

3) iglice nie moga wykazywaé odksztatlcen trwatych oraz peknie¢, wyszczerbien
i splywow;

4) na powierzchniach iglic nie mogg wystepowa¢ wady kwalifikowane jako ,do
obserwacji’ lub ,do wyciecia”. W szczegodlnosci nie moze byé zuzycia falistego,
wybuksowan oraz wad typu ,head-checking”, ,squat”, ,schelling”.

5) w przypadku wystepowania wad wymienionych w pkt 3) i 4) mozna je usungc
poprzez szlifowanie, przy czym zuzycie pionowe i boczne po szlifowaniu nie moze
przekroczy¢ wartosci okreslonych w pkt 1) i 2).

2. SZYNY LACZACE | SZYNY TOCZNE PRZY KIEROWNICACH:

1) szyny na kierunku zasadniczym i zwrotnym mogg mie¢ zuzycie pionowe nie
przekraczajgce 8 mm, natomiast zuzycie boczne nie przekraczajgce 5 mm;

2) w przypadku nie wystepowania zuzycia bocznego lub gdy zuzycie boczne wynosi do
2 mm, dopuszcza sie zuzycie pionowe nie przekraczajgce 10 mm:;

3) szyny nie mogg wykazywac odksztatcen trwatych oraz pekniec i sptywodw;

4) na powierzchniach szyn nie mogg wystepowa¢ wady kwalifikowane jako ,do
obserwacji” lub ,do wyciecia”. W szczegdlnosci nie moze by¢ zuzycia falistego,
wybuksowan oraz wad typu ,head-checking”, ,squat”, ,schelling”;

5) w przypadku wystepowania wad wymienionych w pkt 3) i 4) mozna je usungc
poprzez napawanie i/lub szlifowanie, przy czym zuzycie pionowe i boczne po
szlifowaniu nie moze przekroczy¢ wartosci okreslonych w pkt 1) i 2).

3. KIEROWNICE:

1) kierownice na kierunku zasadniczym i zwrotnym rozjazdu mogg mie¢ zuzycie nie
przekraczajgce 3 mm;

2) kierownice nie mogg wykazywac peknie¢ i odksztatceh trwatych;

3) dopuszcza sie stosowanie przektadek regulacyjnych zgodnie z Instrukcjg Id-4
(Rozdziat 4, §13, ust. 8).
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4. KRZYZOWNICE:

1) krzyzownice do predkosci V<40 km/h przeznaczone do torow gtéwnych
zasadniczych moga by¢ kwalifikowane maksymalnie po trzykrotnej regeneracii,
a krzyzownice przeznaczone do torow gtdéwnych dodatkowych lub stacyjnych po
czterokrotnej regeneracji;

2) szyny skrzydtowe i dzioby krzyzownic mogg mie¢ zuzycie pionowe nie
przekraczajgce 8 mm, natomiast zuzycie boczne nie przekraczajgce 5 mm;

3) w przypadku nie wystepowania zuzycia bocznego lub gdy zuzycie boczne wynosi do
2 mm, dopuszcza sie zuzycie pionowe nie przekraczajgce 10 mm;

4) krzyzownice nie mogg wykazywac odksztatcenh trwatych oraz pekniec i sptywow;

5) na powierzchniach elementéw jezdnych krzyzownic nie mogg wystepowac
uszkodzenia kwalifikowane jako ,do obserwacji’. W szczegdlnosci nie moze byé
wybuksowan oraz wad szyn typu ,head-checking”, ,squat”, ,schelling”;

6) w przypadku wystepowania wad wymienionych w pkt. 4) i 5) mozna je usunagé
poprzez napawanie i/lub szlifowanie, przy czym zuzycie pionowe i boczne po
szlifowaniu nie moze przekroczy¢ wartosci okreslonych w pkt 2) i 3).

5. SYSTEMY PRZYTWIERDZEN, AKCESORIA:

1) wszystkie podkiadki zebrowe i ptyty podiglicowe oraz pozostate elementy stalowe, jak
opdrki  iglicowe, urzadzenia  przeciwpetzne, tubki  stabilizujgce, koziotki
w kierownicy, wktadki nie mogg wykazywac ztaman ani peknie¢;

2) systemy przytwierdzen muszg by¢ kompletne.  Wkrety pekniete lub ztamane,
uszkodzone tapki sprezyste i sprezyny Df-2 lub inne uszkodzone elementy
systemoéw przytwierdzen nalezy wymieni¢ na nieuszkodzone lub w przypadku braku
elementéw nieuszkodzonych, na nowe;

3) wszystkie przektadki podszynowe i podpodkfadkowe powinny by¢é wymienione na
nowe;

4) brakujgce lub uszkodzone elementy systemow przytwierdzeh i akcesoriow nalezy
uzupetnic¢ lub wymienic;

5) kryteria zakwalifikowania zlgczek i akcesoriow do wymiany zgodnie z zatgcznikiem
14 punkt 3 Warunkéw technicznych Id-1.

6. ZAMKNIECIA NASTAWCZE | STABILIZATORY:

1) zamkniecia powinny by¢ kompletne i nie wykazywaé odksztatceh trwatych.
Parametry geometryczne, takie jak dolegania i odlegania iglic od opornic, droga
oporowa klamry powinny by¢ zgodne z wymaganiami Instrukcji Id-4.

2) w przypadku braku stabilizatora iglic w rozjezdzie dopuszcza sie zabudowe rozjazdu
starouzytecznego bez stabilizatora tylko w przypadku toréw gtownych dodatkowych
i stacyjnych. W przypadku zabudowy rozjazdu w tor gtéwny zasadniczy rozjazd musi
by¢ wyposazony w stabilizator.

7. PODROZJAZDNICE:
1) nie dopuszcza sie podrozjazdnic ztamanych lub popekanych;
2) wadliwe podrozjazdnice nalezy wymienic;

3) w zakresie wadliwosci podrozjazdnic nalezy stosowaé kryteria dotyczace podktadow
strunobetonowych i drewnianych.
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