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4. NORMY ZWIAZANE



1. DANE OGOLNE

1.1. Wstep

Dokument Normatywny zawiera wymagania dotyczace konstrukciji i technologii wykonania
uchwytdw mocujgcych grzejniki eor do elementéw rozjazdu. Pod okresleniem uchwyty
grzejnikéw eor nalezy rozumie¢ uchwyty dociskowe oraz uchwyty przeciwpetzne grzejnikow
opornicowych. Dokument ten okresla wymagania stawiane uchwytom grzejnikéw eor pod

wzgledem jakosci wykonania, zakresu podstawowych badan i oceny wyrobu.

1.2.Nazwa wyrobu

Uchwyty grzejnikéw eor.

1.3.Przeznaczenie i zakres stosowania uchwytéw grzejnikéw eor

Uchwyty grzejnikdw eor przeznaczone sg do mocowania grzejnikéw opornicowych na
opornicy w rozjazdach kolejowych. Stosowane sg do rozjazdow kolejowych z szynami

S42, 49E1 i 60E1.

Uchwyty dociskowe powinny zapewniac¢ pewne i trwate mocowanie grzejnikéw eor do stopki
opornicy w taki sposob, aby czes¢ ciepta byta przekazywana do ptyt slizgowych, zaréwno
przy klasycznych przytwierdzeniach opornic jak i przy mocowaniu wewnetrznym opornic typu
sprezystego np. typu DF2, IBAV i podobnych.

Uchwyty przeciwpetzne powinny zapobiegac przesuwaniu sie grzejnikbw eor wzdtuz
opornicy rozjazdu wskutek naprezen termicznych i drgan oraz zapewnia¢ staty dystans
pomiedzy dwoma sgsiednimi grzejnikami.

Uchwyty przeciwpetzne oraz uchwyty dociskowe mocowane sg do stopki opornicy. Ksztatt

i wymiary uchwytéw powinny zapewni¢ bezkolizyjng ich wspodtprace z ruchomymi

elementami rozjazdow.

1.4.Rodzaje uchwytow
W zaleznosci od budowy i przeznaczenia rozréznia sie nastepujgce rodzaje uchwytow eor:

a) uchwyty dociskowe do rozjazdéw z szynami 60E1 i klasycznym przytwierdzeniem
opornic,

b) uchwyty dociskowe do rozjazdow z szynami 60E1 i mocowaniem wewnetrznym
opornic typu sprezystego, np. DF2, IBAV i podobnych,

c) uchwyty dociskowe do rozjazdéw z szynami 49E1 i klasycznym przytwierdzeniem
opornic,

d) uchwyty dociskowe do rozjazdéw z szynami 49E1 i mocowaniem wewnetrznym

opornic typu sprezystego, np. DF2, IBAV i podobnych,



e) uchwyty przeciwpetzne, uniwersalne do wszystkich typéw rozjazdow.

2. WYMAGANIA

2.1.Wymagania ogoélne

Uchwyty grzejnikéw eor powinny by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcg dokumentacijg
konstrukcyjng i technologiczng, z materiatdow okreslonych w zestawieniu materiatowym oraz
spetnia¢ wymagania okreslone w niniejszym Dokumencie Normatywnym. Producent
zobowigzany jest do statego nadzorowania jakosci, zgodnie z przyjetym systemem

zapewnienia jakosci wyrobu.

2.2.Wymagania dotyczgce zapewnienia jakosci

System zarzgdzania jakos$cig produkcji powinien umozliwia¢ identyfikacje dostaw
podstawowych materiatow i podzespotéw wykorzystywanych do produkcji oraz zapewnic
identyfikacje wyrobu. Dokumentacja techniczna i technologiczna oraz protokoty i raporty
z badan powinny by¢ sporzagdzone czytelnie i oznaczane datami sporzgdzenia oraz
umozliwi¢ jednoznaczne odniesienie do wyrobu, ktérego dotyczg. W/w dokumentacja
powinna by¢ przechowywana w formie dokumentu drukowanego lub w postaci zapisu

cyfrowego przez caly okres uzytkowania wyrobu.

2.3. Materiat

2.3.1. Uchwyty dociskowe

Uchwyty dociskowe grzejnikow eor powinny by¢ wykonywane ze stali kwasoodporne;j
nierdzewnej wedtug normy PN-71/H-86020 lub ze stali austenistycznej nierdzewnej wg
normy PN-EN 10088-1:2008.

2.3.2. Uchwyty przeciwpetzne

Uchwyty przeciwpetzne wykonuje sie ze stali konstrukcyjnej pokrytej antykorozyjng powtoka
ochronna.

2.4.Ksztatt i wymiary

Ksztalt i wymiary uchwytow grzejnikdw eor powinny byé zgodne z rysunkami
schematycznymi zamieszczonymi w kartach katalogowych danego producenta.

2.5.Stan powierzchni

Powierzchnia uchwytéw grzejnika eor powinna byc¢ gtadka i rowna, bez pekniec

i rozwarstwien, ztuszczen i zadzioréw oraz wzerow spowodowanych korozja.



2.6. Sita docisku uchwytow

Sprezystos¢ oraz sita docisku uchwytéw nie powinna zaleze¢ od temperatury grzejnika,
temperatury otoczenia, czasu eksploatacji, czy tez wielokrotnego ich zdejmowania
i zakfadania.

Sita docisku grzejnika powinna byc¢ = 40 [N].

2.7.0dpornosé na nagrzewanie

W trakcie pracy grzejnikdw nagrzewane uchwyty dociskowe nie powinny utraci¢ swojej

funkgciji, tj. zapewnia trwatego oraz stabilnego docisku grzejnika do stopki opornicy.

2.8.Uzytecznosé

Uchwyty dociskowe powinny zapewnia¢ dokfadne i stabilne przyleganie grzejnika do stopki

opornicy i nie przesuwac sie trakcie pracy wzdtuz opornicy. Uchwyty nie powinny wysuwac

sie ani odpadac od opornicy wskutek wstrzgséw i wibracji od przejezdzajgcego taboru oraz

pod wptywem zmian temperaturowych.

Uchwyty przeciwpetfzne stosuje sie, aby zapobiegac¢ przesuwaniu sie grzejnikow eor wzdtuz
opornicy rozjazdu oraz zapewnia¢ dystans pomiedzy dwoma sgsiednimi grzejnikami: 5 + 30

mm.

2.9.Zachowanie sprezystosci

Uchwyty powinny umozliwia¢ wielokrotng wymiane grzejnikéw. Wielokrotne zdejmowanie
i zaktadanie uchwytu na stopke opornicy nie powinno powodowac¢ zmniejszenia jego sity

docisku.

2.10. Odpornos¢ na warunki klimatyczne

Uchwyty grzejnikow powinny by¢ odporne na dziatanie temperatur otoczenia w zakresie od -
40°C do +70°C i wilgotno$ci wzglednej do 100%.

2.11. Cechowanie

Na powierzchni uchwytu powinno by¢ wykonane trwate oznaczenie identyfikujace
producenta i typ uchwytu.

Cecha powinna zawierac nastepujgce informacije:

e rodzaj szyn,
e rodzaj przytwierdzenia opornic,

¢ symbol producenta.



3. BADANIA

3.1.Rodzaje badan
Uchwyty grzejnikéw eor podlegajg badaniom:

o kwalifikacyjnym (petnym),
e kontrolnym (niepetnym).
Badania kwalifikacyjne wykonywane sg przez uprawnione jednostki badawcze.
Badania kontrolne wykonywane sg przez uprawnione jednostki badawcze lub przez odbiorce

w trakcie odbioréw technicznych.

3.1.1.Badania kwalifikacyjne (petne) wykonuje sie przy:

a) kwalifikowaniu wyrobu celem uzyskania dopuszczenia do stosowania,

b) po wprowadzeniu istotnych zmian konstrukcyjnych, materiatowych,
technologicznych lub produkcyjnych,

¢) na zyczenie odbiorcy lub uzytkownika.

Badania kwalifikacyjne prowadzone w ramach postepowania kwalifikacyjnego wykonuje sie
w celu sprawdzenia i oceny wyrobu pod wzgledem zgodnosci danych znamionowych oraz
zastosowanych materiatéw do budowy.

Wszystkie badania przeprowadza sie w normalnych warunkach atmosferycznych badan
wg PN-84/E-04600.

Badania kwalifikacyjne wykonuje sie w dwéch etapach:

¢ wstepne badania laboratoryjne,

e badania eksploatacyjne (terenowe) i pozostate badania laboratoryjne.

Przeprowadzane na zgodnos¢ z niniejszym Dokumentem.

Badania kwalifikacyjne uchwytéw dociskowych przeprowadza sie na ilosci = 12 szt.
uchwytow kazdego rodzaju, wybranych losowo z partii o liczebnosci nie mniejszej niz

1000 szt.

Badania kwalifikacyjne uchwytéw przeciwpetznych przeprowadza sie na ilosci = 3 szt.
uchwytéw przeciwpetznych wybranych losowo z partii o liczebnosci nie mniejszej niz 100 szt.
Przyjmuje sie, ze ocena uchwytéw po 9 miesigcach badan eksploatacyjnych (w tym przez
caty okres zimowy) jest wystarczajgco wiarygodna do oceny odpornosci uchwytéw na
dziatanie warunkow klimatycznych (temperatury, wilgotnosci, wibracji).

Zakres badanh kwallifikacyjnych przedstawiono w tabeli 1.

3.1.2.Badania kontrolne (niepetne) wykonuije sie przy:

a) biezgcej kontroli produkgiji,



b) odbiorze technicznym.

Badania niepetne przeprowadza sie na ilosci 2 6 szt. uchwytéw dociskowych kazdej
odmiany, wybranych losowo z partii o liczebnosci nie mniejszej niz 1000 szt, oraz nailosci =
2 szt. uchwytéw przeciwpetznych wybranych losowo z partii 100 szt.

Zakres badan kontrolnych podano w tabeli 1.

Tabela 1. Zestawienie badan kwalifikacyjnych i kontrolnych

; ; Wymagania _R‘odzaj_ badan

Lp Rodzaj badan wg punktu kwallr:'lekacyj kontrcine
1 2 g 4 5
1 | Ogledziny 24 25 211 + +
2 | Sprawdzenie materiatéw 23 + +
3 [ Sprawdzenie sity docisku 2.6. + =
4 | Sprawdzenie odpornosci ha nagrzewanie A + =
5 [ Sprawdzenie uzytecznosci 2.8. + +
6 | Sprawdzenie sprezystosci 2.9. + +
7 | Sprawdzenie odpornosci na warunki 2.10. + -

klimatyczne

3.2.0pis badan dla uchwytéw dociskowych grzejnikéw eor

3.2.1. Ogledziny

Ogledziny uchwytu przeprowadza sie okiem nieuzbrojonym.

Sprawdzeniu podlega:

e budowa i ksztatt uchwytu, na zgodnos¢ z wymaganiami pkt. 2.4.,
e stan powierzchni uchwytu, na zgodnos¢ z wymaganiami pkt. 2.5.,

e cechowanie uchwytu, na zgodnos¢ z wymaganiami pkt. 2.11.

3.2.2. Sprawdzenie materiatow

Kontrole materiatow na zgodnos¢ z wymaganiami pkt. 2.3. sprawdza sie na podstawie

dokumentacji materiatowej, produkcyjnej i atestow materiatowych.

3.2.3. Sprawdzenie sity docisku

Celem sprawdzenia sity docisku zgodnie z wymaganiami pkt. 2.6 uchwyt nalezy zamocowac
na szynie. Site docisku sprawdza sie¢ za pomocg dynamometru, przez przytozenie sity
prostopadle do dtuzszego ramienia uchwytu. Po prébie uchwyt nie powinien ulec

odksztatceniu oraz zachowac wtasciwg sprezystosc.



3.2.4. Sprawdzenie odpornosci na nagrzewanie

Celem sprawdzenia uchwytéw na nagrzewanie, zgodnie z wymaganiami pkt. 2.7. nalezy
szedcioma uchwytami dociskowymi zamocowaé do stopki szyny grzejnik opornicowy o mocy
900W. Po 6 godzinach pracy grzejnika nalezy sprawdzi¢, czy uchwyty zapewniajg stabilne
dociski grzejnika do opornicy i czy w uchwycie nie wystgpity rysy, pekniecia i naderwania

mechaniczne.

3.2.5. Sprawdzenie uzytecznosci

Uzytecznos$¢ uchwytéw na zgodnos¢ z wymaganiami pkt. 2.8.
Sprawdzeniu podlega jakos¢ mocowania uchwytéw do opornicy rozjazdu oraz jakos¢
trzymania grzejnikdéw przez uchwyty. Sposobem sprawdzenia sg ogledziny oraz lekkie

opukiwanie uchwytu miotkiem

3.2.6.Sprawdzenie sprezystosci

Sprezystos¢ uchwytéw na zgodnos¢ z wymaganiami pkt. 2.9.

Zachowanie sprezystosci uchwytu sprawdza sie poprzez trzykrotny montaz i demontaz
uchwytéw. Nalezy réwniez wykona¢ przetozenie rozjazdu, zeby sprawdzi¢ czy iglica
nie ociera o uchwyty lub grzejniki.

Nalezy sprawdzi¢ czy grzejnik utozony jest w linii proste;.

3.2.7. Sprawdzenie odpornosci na warunki klimatyczne

Sprawdzenie odpornos$ci na warunki klimatyczne wg wymagan pkt. 2.10. przeprowadza sie
po 9 miesigcach eksploatacji uchwytu w rozjazdach. Sprawdzenie polega na wykonaniu

ogledziny zgodnie z pkt. 3.3.1. i wykonaniu préb wg pkt. 3.3.5.

3.3.0pis badan dla uchwytéw przeciwpetznych grzejnikéw eor

3.3.1. Ogledziny

Ogledziny uchwytu przeprowadza sie okiem nieuzbrojonym.

Sprawdzeniu podlega:
e budowa i ksztatt uchwytu, na zgodno$¢ z wymaganiami pkt. 2.4.,
e stan powierzchni uchwytu, na zgodnos¢ z wymaganiami pkt. 2.5.,

e cechowanie uchwytu, na zgodnos¢ z wymaganiami pkt. 2.11.

3.3.2. Sprawdzenie materiatdw

Kontrole materiatéw na zgodnos¢ z wymaganiami pkt. 2.3. sprawdza sie na podstawie

dokumentacji materiatowej, produkcyjnej i atestéw materiatowych.



3.3.3. Sprawdzenie uzytecznosci

Uzyteczno$¢ uchwytéw na zgodnos¢ z wymaganiami pkt. 2.8. sprawdza sie po 9 miesigcach
eksploatacji uchwytu w rozjazdach.

Sprawdzeniu podlega jakoS¢ mocowania uchwytow do opornicy rozjazdu, jakos¢ trzymania
grzejnikéw przez uchwyty. Wykonuje sie to poprzez ogledziny oraz lekkie opukiwanie
uchwytu mtotkiem. Nalezy rowniez wykonac przetozenie rozjazdu, zeby sprawdzi¢ czy iglica
nie ociera o uchwyty lub grzejniki.

Nalezy tez sprawdzi¢ czy zachowany jest prawidtowy dystans pomiedzy przytwierdzonymi

grzejnikami.

3.3.4. Sprawdzenie odpornosci na warunki klimatyczne

Sprawdzenie odpornosci na warunki klimatyczne wg wymagan pkt 2.10. przeprowadza sie
po 9 miesigcach eksploatacji uchwytu w rozjazdach. Sprawdzenie polega na wykonaniu

ogledzin zgodnie z pkt. 3.3.1. i wykonaniu proby wg pkt. 3.3.3.

3.4.0cena wynikéw badan

Wyniki badan kwalifikacyjnych uznaje sie za pozytywne, jezeli wszystkie rodzaje badan
podane w tabeli 1 rubryka 4 spetniajg wymagania niniejszego Dokumentu.
Wyniki badan kontrolnych uznaje sie za pozytywne, jezeli wszystkie rodzaje badah podanych

w tabeli 1 rubryka 5 spetniajg wymagania niniejszego Dokumentu.

4. NORMY ZWIAZANE

[1] PN-84/H-93421 — Szyny normalnotorowe.
[2] PN-EN 10088 — 1:2007 - Stale odporne na korozje.
[3] PN-71/H-86020 — Stale nierdzewne.



Tabela zmian
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