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1 Przedmiot Warunkéw Technicznych

1.1. Przedmiotem Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru, zwanych dalej WTWiO, sg
prefabrykowane wielkogabarytowe piyty zelbetowe, zabudowywane na przejazdach
kolejowych na skrzyzowaniach z drogami samochodowymi lub na przejsciach dla
pieszych w poziomie szyn, zatwierdzone do stosowania w torach zarzgdzanych przez
PKP PLK S.A. i przedstawione na rysunkach stanowigcych zatgcznik nr 1 do WTWiO.

1.2. Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru nalezy stosowac¢ w zakresie produkcji,

odbioru i badan prefabrykowanych wielkogabarytowych ptyt zelbetowych.
2 Oznaczenia

Oznaczenie, usytuowane na etykiecie zbiorczej dotgczanej do dostarczanej partii towaru,

powinno zawierac:

e nazwe wyrobu z podaniem cechy wskazujgcej na przewidywane zastosowanie,
e nr Aprobaty Technicznej CNTK lub niniejszych WTWiIO,
¢ symbole klasyfikacyjne wyrobu:

PKWiIU: 26.61.12-40.12

CPV: 28813000-4
3 Przeznaczenie i zakres stosowania

Prefabrykowane wielkogabarytowe ptyty Zelbetowe sg przeznaczone do zabudowy na
przejazdach kolejowych na skrzyzowaniach z drogami samochodowymi lub na przejsciach

dla pieszych w poziomie szyn.

Nawierzchnia przejazdu kolejowego o konstrukcji z prefabrykowanych wielkogabarytowych
ptyt Zzelbetowych moze byé stosowana na przejazdach kolejowych na liniach jednotorowych
lub wielotorowych dla toréw o szerokosci 1435 mm lub 1520 mm, z szyn 49E1 (S49) i 60E1
(UIC60) na podktadach drewnianych lub strunobetonowych, dla kazdego typu
przytwierdzenia, na odcinkach prostych lub w tukach o promieniu R > 600 metrow.
Pochylenie podtuzne jezdni na przejezdzie nie powinno przekraczac pochylenia
dopuszczalnego dla danej kategorii drogi. Zatomy drogi mogg by¢ na pochyleniach

jednakowego znaku o réznicy nie przekraczajgcej 5%.

Stosowanie wielkogabarytowych ptyt zelbetowych na przejsciach dla pieszych — bez

ograniczen.
W zaleznosci od przeznaczenia miejsca utozenia ptyt w nawierzchni przejazdu rozréznia sie:

= plyty wewnetrzne srodkowe — PW140, o wymiarach 3000 x 1300 (1380) x 140 mm,
= plyty wewnetrzne srodkowe — PW180, o wymiarach 3000 x 1300 (1380) x 180 mm,
= plyty wewnetrzne skrajne — PWS140 (PWS180), o wymiarach jw. majgce z jednej

strony skosne naroza dla zapewnienia bezpiecznego przejazdu zestawu kotowego,



= plyty zewnetrzne — PZ140, o wymiarach 3000 x 640 x 140 mm,
= plyty zewnetrzne — PZ180, o wymiarach 3000 x 640 x 180 mm.

Plyty wewnetrzne o wymiarach 3000 X 1300 X 140 mm moga by¢ zabudowywane w torze o

szeroko$ci 1435 mm, za$ plyty wewnetrzne o wymiarach 3000 X 1380 X 140 mm w torze o

szerokosci 1520 mm.

Na dolnej powierzchni ptyty posiadajg gniazda umozliwiajgce zabudowe ptyt w torze,

niezaleznie od zastosowanego typu przytwierdzenia.
4 Wymagania techniczne
4.1 Wymagania ogolne

Wszystkie prefabrykowane wielkogabarytowe ptyty zelbetowe powinny by¢ produkowane
zgodnie z obowigzujgcg dokumentacjg technologiczng z materiatéw okreslonych w
zestawieniu materiatowym. Producent zobowigzany jest do ciggtego nadzorowania jakosci

zgodnie z przyjetym systemem zapewnienia jakosci wyrobu.

System zarzgdzania jako$cig powinien umozliwia¢ identyfikacje dostaw podstawowego
materiatu wykorzystywanego do produkcji, oraz identyfikacje ptyt. Prowadzona dokumentacja
powinna by¢ czytelna i datowana, oraz umozliwi¢ jednoznaczne odniesienie do ptyt, ktérych
dotyczy. Dane moga by¢ przechowywane w formie dokumentu lub w postaci zapisu

cyfrowego. Nadzorowaniem nalezy objg¢ nastepujgce dokumenty i dane (zapisy):

o atesty materiatow,

e instrukcje kontroli,

e procedury badan,

e warunki techniczne odbioru prefabrykowanych wielkogabarytowych ptyt zelbetowych,
¢ dane dotyczace wyposazenia kontrolno-pomiarowego, wzorcowania,

e protokoty: kontroli dostaw, badan kontrolnych, badan okresowych,

e zapisy na temat szkolenia personelu, ktérego dziatania majg wptyw na jakos¢ piyt,

e ewidencje zgtoszonych reklamaciji.
4.2 Wymagania dotyczace materiatu
421 Cement
cement portlandzki klasy nie nizszej niz 42,5R wg PN- EN-197-1:2002
4.2.2 Kruszywo

e piasek zwykty 0-2 mm, wg PN-EN 12620:2004,

e zwir wielofrakcyjny, frakcji 4 - 16 mm, wg PN-EN 12620:2004,

e grys ze skat magmowych lub metamorficznych frakcji 8 - 20 mm, wg PN-EN
12620:2004.



Zaleca sie stosowac kruszywo bazaltowe.

4.2.3

Woda

Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do mieszanki betonowej zgodnie z PN-EN
1008:2004.

4.2.4

4.2.5

Stal zbrojeniowa

do ptyt o wysokoséci 140 mm prety konstrukcyjne ze stali zebrowanej 0 R = 590
N/mm? i Re 2 410 N/mm? (np. ze stali gatunku 34GS odpowiadajacy wymaganiom
normy PN-82/H-93215), zgodnie z Dokumentacjg Techniczna,

do ptyt o wysokosci 180 mm prety konstrukcyjne ze stali zebrowanej o R, =2 490
N/mm? i Re 2 355 N/mm? (np. ze stali gatunku 18G2 odpowiadajgcy wymaganiom
normy PN-82/H-93215), zgodnie z Dokumentacjg Techniczna,

prety na strzemiona oraz kgtownik stalowy 50 x 50 x 5 mm ze stali 0 Rn = 340 N/mm?
i Re 2 235 N/mm? (np. ze stali S235JRG1 (St3SX) odpowiadajgcej wymaganiom
normy PN-EN 10025-1:2005(U) i PN-EN 10025-2:2005(U) (PN-82/H-93215)),

zgodnie z Dokumentacjg Techniczna,

Domieszki

Dopuszcza sie stosowanie domieszek uplastyczniajgco-uptynniajgcych mieszanke betonowg
zgodnie z PN-EN 206-1:2003.

4.3 Wykonanie

43.1

Przygotowanie i zbrojenie form

Przygotowanie i zbrojenie form nalezy wykonac tak, aby spetnione byty nastepujgce warunki:

formy oczyszczone z resztek betonu,

powierzchnie form zabezpieczone przed przyczepnoscig betonu,

rozmieszczenie zbrojenia podtuznego i poprzecznego zgodnie z Dokumentacjg
Techniczng; dopuszcza sie odchytki potozenia zbrojenia + 4 mm,

Srednice drutéw i ich rozmieszczenie zgodnie z Dokumentacjg Techniczng

i wymaganiami PN-B-03264:2002; odchylenia potozenia drutdéw w przekroju
poprzecznym nie powinny przekracza¢ + 4 mm,;

otulenie zbrojenia betonem powinno wynosi¢ minimum 30 mm, zas otulina zbrojenia
dodatkowego (strzemiona) powinna wynosi¢ minimum 25 mm zgodnie

z wymaganiami normy PN-EN 13369:2005.

Po obu stronach ptyt wewnetrznych powinien by¢ zakotwiony katownik 50 x 50 x 5 mm,

zabezpieczajgcy krawedzie ptyty przed uszkodzeniem od przejezdzajgcych pojazdow.



W ptytach zewnetrznych kgtownik 50 x 50 x 5 mm powinien by¢ zakotwiony na krawedzi
ptyty przylegajgcej do szyny.

Otwory pionowe powinny by¢ uzbrojone ksztattownikami stalowymi lub z tworzywa
sztucznego o wymiarach 70x40 mm, umozliwiajgc zatozenie uchwytu stosowanego do
podnoszenia ptyt. Otwory poziome przeznaczone do fgczenia ptyt uktadanych na
przejazdach powinny by¢ uzbrojone rurami stalowymi lub z tworzywa sztucznego o srednicy
@ = 25 — 35 mm. Ich liczba i rozmieszczenie powinno by¢ zgodne z Dokumentacjg

Techniczna.
4.3.2 Przygotowanie, obréobka termiczna i dojrzewanie betonu

Do produkcji ptyt nalezy stosowa¢ mieszanke betonowg o konsystencji gesto plastycznej,
przygotowang zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003. Recepta mieszanki betonowej moze byé
ustalona dowolng metodg doswiadczalng lub obliczeniowo-doswiadczalng, zapewniajgca
uzyskanie betonu o wymaganych wiasciwosciach, przy czym, minimalna zawarto$¢ cementu
powinna wynosi¢ 320 kg/m?, zas wskaznik wodno-cementowy w/c nie powinien byé wigkszy

niz 0,45. Dobdr kruszywa nalezy ustalaé¢ kazdorazowo laboratoryjnie.

Zageszczanie betonu powinno byé wykonywane przy uzyciu urzgdzen mechanicznych.
Sposdb i czas zageszczania powinny by¢ doktadnie ustalone i przestrzegane przy produkciji.

Przerwy w betonowaniu ptyt sg niedopuszczalne.

Maksymalna temperatura mieszanki betonowej w procesie obrébki termicznej powinna by¢

okreslona w instrukcji technologicznej i nie powinna przekraczaé 65 °C.

Szybkos¢ rozgrzewania mieszanki betonowej oraz studzenia betonu w komorach nie

powinna przekraczac¢ 20 °C/h.

W czasie obrobki termicznej i dojrzewania betonu nalezy zapewnic pielegnacje betonu

zgodnie z instrukcjg technologiczng.
4.3.3 Rozformowanie

Rozformowanie nie moze powodowa¢ odksztatcen i wykruszen powierzchni jezdnej oraz

krawedzi ptyt wiekszych niz podano w punkcie 4.4.2.
4.4 Wymagania uzytkowo-techniczne
4.4.1 Wymiary

Wymiary i tolerancje wykonania wielkogabarytowych ptyt zelbetowych powinny by¢ zgodne z
Dokumentacjg Techniczng. Dopuszczalne odchytki wymiarow podstawowych nie powinny

przekraczac¢ dla :

= szerokosci ptyt wewnetrznych: + 0, - 3 mm,

= szerokosci ptyt zewnetrznych: £ 3 mm,



= wysokosci dla wszystkich rodzajéw ptyt: + 3 mm,
= dlugosci dla wszystkich rodzajow piyt: £ 10 mm,
= usytuowania otworéw pionowych (montazowych): + 10 mm,

= wymiaru i usytuowania otworow poziomych: £ 3 mm.

Ciezar ptyty powinien by¢ zgodny z Dokumentacjg Techniczng i nie powinien rozni¢ sie

0 wiecej niz 5% w stosunku do ciezaru projektowanego.
4.4.2 Stan powierzchni i wyglad zewnetrzny

Gérna powierzchnia ptyt powinna by¢ gtadka i ptaska, bez rys, peknie¢ i miejsc
niedowibrowanych oraz powinna by¢ wolna od wad takich jak: ubytki, naddatki, bruzdy,

garby, uskoki czy pofalowania.

Pozostate powierzchnie ptyt powinny by¢ gtadkie, bez rakow, peknieé, rys oraz ciat obcych w
betonie. Powierzchnia dolna ptyty powinna by¢ szorstka i mie¢ naturalng fakture
niezagtadzonego betonu. Dopuszcza sie drobne pory jako pozostatosci po pecherzykach
powietrza i po wodzie, ktérych gtebokosc¢ nie przekracza 5 mm. Zacieranie tych powierzchni

po wyjeciu ich z formy jest niedopuszczalne.

Krawedzie ptyt powinny by¢ proste bez wyszczerbien i wzajemnie rownolegte. Krawedzie

podiuzne powinny mie¢ zaokraglenia i fazy wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczna.
Dopuszczalne oraz niedopuszczalne wady oraz uszkodzenia ptyt zamieszczono w tablicy 1.

Naprawianie powierzchni ptyt moze by¢ wykonywane tylko metodami dopuszczonymi do
stosowania dla konstrukcji prefabrykowanych z betonu w przypadku, gdy wymiary,
nieréwnosci lub uszkodzenia nie sg wieksze od podwojnych wielkosci wartosci okreslonych
tablicy 1.

Tablica 1 Dopuszczalne wady i uszkodzenia ptyt

Lp. |Okreslenie wad i uszkodzen Wielkos¢ wad i uszkodzen

1 Rysy otwarte lub pekniecia niedopuszczalne

Rysy wtoskowate (skurczowe) do 0,1 mm

rozwartosci:

na 1/4 dtugosci w 4 miejscach lub 1 rysa na
a/ poprzeczne

2 catej dtugosci jednej sciany
na 1/3 dtugosci w 2 miejscach na jednej
b/ podtuzne L
Scianie
¢/ poprzeczne i podtuzne krzyzujace niedopuszczalne




Lp. |Okreslenie wad i uszkodzen Wielkos¢ wad i uszkodzen

3 Ciata obce niedopuszczalne

o _ w 2 miejscach o tgcznej powierzchni nie
4 Skupienie cementu, piasku lub kruszywa | o . .
wiekszej niz 2% powierzchni

0 szerokosci i gtebokosci do 5 mm i dtu-
gosci do 20 mm; 2 odpryski lub

N o . wyszczerbienia na 1 m na krawedzi gorne;j i
5 Odpryski i wyszczerbienia krawedzi S _
nie wiecej niz 3 odpryski lub
wyszczerbienia, a na krawedzi dolnej nie

wiecej niz 4 odpryski lub wyszczerbienia

Zwichrowanie krawedzi powierzchni _
6 L . 3 mm na 1 m dtugosci piyty
goérnej i dolnej

7 Odstoniecie zbrojenia niedopuszczalne

4.4.3 Wpytrzymatos$é betonu na sciskanie

Wytrzymatos¢ betonu na sciskanie po 28 dniach, powinna odpowiadac klasie C45/55.
4.4.4 Nasigkliwo$¢ wagowa betonu

Nasigkliwos¢é wagowa betonu nie powinna przekraczac 4,5%.

4.45 Mrozoodpornosc¢ betonu

Stopien mrozoodpornosci betonu powinien odpowiada¢ co najmniej klasie F100, zalecana

mrozoodpornos¢ F150.
4.4.6 Scieralno$é betonu

Srednie zmniejszenie objetosci probki po 16 cyklach na tarczy Boehmego AV < 12 500 mm?3

(odpowiada to wysokosci 2,5 mm startej warstwy probki betonu).
4.47 Wytrzymatosé¢ plyty na zginanie

Ptyte uwaza sie za dobrg gdy przy obcigzeniu sitg P = 60 kN — zgodnie ze schematem

przedstawionym na rysunku 1 — ptyta nie wykazuje pekniec¢ oraz rys.
4.4.8 Cechowanie

Kazda wyprodukowana ptyta powinna by¢é cechowana w sposdb czytelny i trwaty za pomocg
wyttoczen na powierzchni gornej ptyty. Wysoko$¢ liter minimum 50 mm, gtebokos¢

wyttoczenia minimum 5 mm. Cecha powinna zawiera¢ kolejno:

e znak producenta,
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o date produkcji (dwie ostatnie cyfry roku).

Na dolnej powierzchni ptyty powinien sie znajdowac, odrecznie wypisany w sposob czytelny

numer kolejny ptyty wyprodukowanej w danym roku.

Producent winien prowadzi¢ rejestr zawierajgcy numery ptyt wyprodukowanych

w poszczegodlnych dniach.
5 Badania
5.1 Rodzaje i czestotliwo$¢ prowadzenia badan

Dopuszczenie do dystrybucji (obrotu) i stosowania w budownictwie kolejowym
prefabrykowanych wielkogabarytowych ptyt zelbetowych nawierzchni uktadanej na
przejazdach i przejsciach dla pieszych wymaga przeprowadzenia badania typu oraz
prowadzenia badan kontrolnych oraz okresowych, stanowigcych podstawe wystawienia
w obowigzujgcym trybie dokumentoéw atestacyjnych. Badania wykonuje sie w celu
sprawdzenia i oceny wyrobu pod wzgledem danych znamionowych i zastosowanych

materiatow. Do badan pobiera sie wyroby zgodnie z normg PN-1SO 2859-1:2003.

Badania kontrolne moze wykonywac¢ Producent we wiasnym zakresie. Wyniki badan
kontrolnych nalezy wpisa¢ do “Protokdtu badania kontrolnego” - zatgcznik 2. Do protokotu

powinna by¢ dotgczona deklaracja zgodnosci - zatgcznik 3.

Badania okresowe, nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata, jako badania kontrolne
jakosci produkciji oraz dla potwierdzenia waznoéci ,Swiadectwa dopuszczenia do
eksploatacji typu”. Badania wykonywac powinno CNTK lub inna jednostka organizacyjna
upowazniona do prowadzenia badan, w petni sezonu produkcyjnego, to jest w okresie

pomiedzy miesigcami marzec - wrzesien.
Badania typu wielkogabarytowych ptyt zelbetowych bedg wykonywane:

e przy dopuszczeniu wyrobu do seryjnej produkciji,
o w przypadku wprowadzenia zmian w technologii produkciji,

e kazdorazowo po uzyskaniu informacji o wadliwym funkcjonowaniu wyrobu.
5.2 Program badan

Partie stanowig ptyty tego samego typu i odmiany, wyprodukowane w tym samym okresie
czasu, z tego samego materiatu i przy zachowaniu jednakowych parametrow

technologicznych produkciji. Licznos¢ partii nie moze przekraczac¢ 100 sztuk.

Do poszczegdlnych rodzajow badanh stosuje sie statystyczng kontrole jakosci zgodnie z PN-
83/N-03010, przyjmujac: plan badania jednostopniowy, akceptowany poziom jakosci 4% oraz

poziom kontroli:
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e 0golny | do ogledzin zewnetrznych i stanu powierzchni oraz sprawdzenia

cechowania,

e S4 —do sprawdzenia wymiaréw i tolerancji wykonania przy badaniach okresowych,

e S3 - do sprawdzenia wymiaréw i cechowania przy badaniach kontrolnych oraz dla

sprawdzenia usytuowania zbrojenia,

oraz dla badania:

e wytrzymatosci betonu na $ciskanie — kontrola ciggta, 1 prébka w kazdym dniu

produkciji,
o okresowego wytrzymatosci betonu na $ciskanie — 5 probek,
e mrozoodpornosci betonu — 12 probek,
¢ nasigkliwosci betonu — 3 probki,
e Scieralnosci betonu — 3 prébki,

e wytrzymatosci ptyty na zginanie przy obcigzeniu statycznym — 3 ptyty.

Do sprawdzenia wytrzymatosci ptyty na zginanie pobiera sie ptyty, ktére po wyprodukowaniu

lezakowaty w warunkach atmosferycznych przez okres minimum 4 tygodni.

Przy pobieraniu probek do badan nalezy stosowac pobieranie sposobem losowym "na

Slepo”, tzn. ptyty powinny by¢ pobierane z réznych miejsc partii.

Licznos$¢ prébki w zaleznosci od licznosci partii, oraz liczby kwalifikujgce Aci dyskwalifikujgce

Re przy okreslonym akceptowanym poziomie jakosci dla planu jednostopniowego i

poszczegolnych rodzajow kontroli, przedstawiono w tablicach 2 i 3.

Tablica 2 Znaki literowe licznosci prébek

Poziom kontroli
Licznos¢ partii

S3 S4 I
16 — 25 B B B
26 — 50 B C C
51-90 C C C
91 - 150 C D D

12



Tablica 3 Okreslenie liczby kwalifikujacej Ac i liczby dyskwalifikujacej Re przy
okreslonym akceptowanym poziomie jakosci dla planu jednostopniowego i

poszczegolnych rodzajow kontroli

_ o Liczba dyskwalifikujgca
Znak literowy Licznos¢ probki | Liczba kwalifikujgca Ag Re
A 2 0 1
B 3 0 1
C 5 0 1
D 8 1 2

5.2.1 Badania kontrolne
Zakres badan kontrolnych obejmuje sprawdzenie:

a) materiatow,

b) wymiardéw i tolerancji wykonania,

c) stanu powierzchni i wygladu zewnetrznego,
d) cechowania,

e) wytrzymatosci betonu na $ciskanie.
5.2.2 Badania okresowe
Badania okresowe obejmujg badania kontrolne wedtug 5.2.1 oraz sprawdzenie:

a) usytuowania zbrojenia,
b) mrozoodpornosci betonu,
c) nasigkliwosci betonu,

d) $cieralnosci betonu.
5.2.3 Badaniatypu

Badania typu obejmujg badania wedtug 5.2.2 oraz sprawdzenie wytrzymatosci ptyty na

zginanie.
5.3 Opis badan
5.3.1 Sprawdzenie materiatéw

1. Cement - sprawdzenie polega na skontrolowaniu atestow na cement oraz stwierdzeniu
prowadzenia przez Producenta kontroli technicznej, dotyczacej oznaczenia:
e CczasOw wigzania - aparatem Vicata, zgodnie z normg PN-EN 196-3:2005(V),

e konsystencji normowe;.
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2. Kruszywo - sprawdzenie polega na skontrolowaniu atestéw na kruszywo oraz
stwierdzeniu prowadzenia przez Producenta kontroli technicznej, dotyczgcej oznaczenia:

e skfadu ziarnowego - metodg na sucho lub mokro, polegajgcg na rozdzieleniu
kruszywa na frakcje poprzez przesianie (na sucho lub ha mokro) przez zestaw sit
kontrolnych o znormalizowanych wielkosciach oczek kwadratowych i ustaleniu
procentowego udziatu masy poszczegolnych frakcji w badanej probce, zgodnie z
normg PN-EN 933-1:2000,

e ksztattu ziaren - metodg polegajacg na okresleniu procentowego udziatu w kruszywie
masy ziaren nieforemnych, wydzielonych z prébki w wyniku pomiaréw ziaren za
pomocg suwmiarki Schultza, zgodnie z normg PN-EN 933-4:2001,

e zawartosci pytdbw mineralnych poprzez okreslenie procentowego udziatu w kruszywie
masy ziaren mniejszych niz 0,063 mm w wyniku rozdzielenia ich na podstawie
zréznicowanej szybkosci grawitacyjnego opadania w osrodku ciektym zgodnie z
normg PN-EN 933-1:2000.

3. Stal zbrojeniowa — sprawdzenie polega na skontrolowaniu atestow hutniczych, tzn. czy
stal danego gatunku spetnia wymagania odpowiadajgcej normy oraz wymagan punktu

4.2.4.

5.3.2 Sprawdzenie wymiarow i tolerancji wykonania

Sprawdzenia wymiardw i tolerancji wykonania wielkogabarytowych ptyt zelbetowych nalezy
przeprowadzac za pomocg legalizowanych przymiaréw, z podziatkg milimetrowg

o doktadnosci 1,0 mm, oraz za pomocg suwmiarki o doktadnosci pomiarowej 0,1 mm.
Pomiary dtugosci, szerokosci i grubosci nalezy wykonywac¢ w trzech miejscach: na koncach
i w srodku ptyty. Tolerancje wykonania sprawdzanych wymiaréw konstrukcyjnych ptyt

przedstawiono na rysunkach w zatgczniku 1.
5.3.3 Sprawdzenie stanu powierzchni i wygladu zewnetrznego

Oceny dokonuje sie wzrokowo oraz za pomocg liniatu krawedziowego i przymiaru liniowego

o doktadnosci pomiarowej 1,0 mm oraz suwmiarki o doktadnosci pomiarowej 0,1 mm.
5.3.4 Sprawdzenie cechowania

Sprawdzenie polega na ocenie okiem nieuzbrojonym i suwmiarkg zgodnosci cechowania

Z wymaganiami.
5.3.5 Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie

Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na Sciskanie nalezy przeprowadza¢ zgodnie z norma
PN-EN 12390-3:2002, przyjmujgc do badan prébki szescienne o wymiarze boku 150 mm

i ustalajgc wytrzymatos¢ kazdej z nich z doktadnosécig do 0,1 MPa ze wzoru:
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fo =+ IMPa]

w ktorym:

F — maksymalne obcigzenie przy zniszczeniu [N],
A. — pole przekroju poprzecznego prébki [mm?].
5.3.6 Sprawdzenie nasigkliwosci betonu

Nasigkliwos¢ betonu okresla sie na prébkach szesciennych o wymiarze boku 150 mm,
pobranych przy stanowisku betonowania, po 28 dniach dojrzewania. Liczba probek do
jednego oznaczania nasigkliwosci nie powinna by¢ mniejsza niz 3. Probki przechowuje sie w
warunkach takich, jak probki do badania wytrzymatosci na Sciskanie i rozpoczyna badanie po
28 dniach dojrzewania.

Badanie probek obejmuje nastepujgce czynnosci:

e utozenie probek w naczyniu wannowym tak, aby wysoko$¢ utozonej probki nie
przekraczata 200 mm, podstawa za$ nie stykata sie z dnem naczynia (podporki
grubosci co najmniej 10 mm);

e wlanie wody do naczynia do poziomu tak, aby wysoko$¢ stupa wody nad probkami
wynosita minimum 20 mm; temperatura wody 20 *5°C;

e po 72 godzinach wyjecie probek z wody i po doktadnym wytarciu powierzchni
zwazenie z doktadnoscig do 0,2%; nasycanie trwa tak dtugo, az dwa kolejne wyniki
wazenia wykonane w odstepie 24 godzin nie wykazg przyrostu masy wiekszego niz
0,1%;

e umieszczenie nasyconych catkowicie probek w suszarce o temperaturze 105 *°C i
suszenie co najmniej przez 3 doby do momentu osiggniecia statej masy; przyjmuje
sie ze probka osiggneta statg mase, jezeli dwa kolejne wyniki wazenia wykonane w
odstepie 24 godzin nie wykazg przyrostu masy wiekszego niz 0,1%.

Obliczenie nasigkliwosci betonu, z doktadnoscig do 0,1%, wylicza sie ze wzoru:

_ Mp-

ny, = ~22- 100 [%]

1
w ktorym:
M - Srednia masa prébek suchych [g],

M2 - srednia masa prébek nasyconych wodg [g].
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5.3.7 Sprawdzenie mrozoodpornosci betonu

Przyjeta metoda badania uwzglednia zaréwno stopien wewnetrznego zniszczenia betonu,
charakteryzowany przez wytrzymatosc probki, jak rowniez destrukcje zewnetrzne, okreslone
wizualnie oraz na podstawie ubytku masy. Cykle zamrazania i odmrazania polegajg na
kolejnym zamrazaniu catej probki w powietrzu i odmrazaniu jej w wodzie przy okresie trwania
petnego cyklu co najmniej 8 godzin. Badanie wykonuje sie na 12 probkach w ksztalcie
szescianu, jak do badania wytrzymatosci na Sciskanie, pochodzgcych z jednej partii betonu,

po 28 dniach dojrzewania. Probki powinny by¢ pobierane przy stanowisku betonowania.

Badania nalezy rozpoczg¢ od nasycenia wszystkich prébek wodg jak w przypadku badania

nasigkliwosci, przy czym czas nasycania nie powinien by¢ krétszy niz 7 dni.

Szesc¢ probek porownawczych przeznaczonych do badania wytrzymatosci powinno
pozostawac¢ w wodzie w temperaturze +18 *2°C przez caty czas badania odpornosci na
dziatanie mrozu. Prébki przeznaczone do zamrazania nalezy, po otarciu z wody, zwazy¢ z
doktadnoscig do 0,2%. Zamrazanie powinno odbywac sie w temperaturze —18 *2°C, przy
czym temperatura w komorze zamrazalniczej powinna by¢ juz na tym poziomie w chwili
uktadania probek. Probki nalezy utozy¢ zachowujgc odstepy miedzy nimi oraz scianami
komory co najmniej 20 mm. Kazdorazowy okres zamrazania probek w podanej temperaturze
powinien wynosi¢ co najmniej 4 h. Po kazdym z nich prébki poddaje sie odmrazaniu przez
catkowite zanurzenie w wodzie o temperaturze +18 *2 °C. Czas odmrazania powinien
wynosi¢ nie mniej niz 2 h i nie wiecej niz 4 h. Badanie obejmuje 100 cykli zamrazania-
odmrazania. Po ostatnim odmrazaniu, prébki po otarciu z wody wazy sie z doktadnoscig do
0,2%. Nastepnie przeprowadza sie badanie wytrzymatosci na Sciskanie wg 5.3.5. probek
zamrazanych i niezamrazanych, wszystkich w stanie nasycenia wodg. Powierzchnie
dociskowe probek muszg by¢ gtadkie, a w razie ubytkow — wyprawione jak do badania
wytrzymatosci na Sciskanie.
Sredni ubytek masy prébek po badaniu — AM nalezy obliczy¢, wg wzoru:

_ M-

AM =222 100 [%)]

1
w ktorym:
M; — Srednia masa probek przed ich pierwszym zamrazaniem, w stanie nasycenia woda,
[kal,

M. — Srednia masy prébek po ich ostatnim odmrazaniu, w stanie nasycenia wodag, [kg].

Sredni spadek wytrzymatosci prébek po badaniu — AR nalezy obliczyé wg wzoru:
AR =282 100 [9%]
Ry

w ktorym:
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R1 — srednia wytrzymatos¢ na sciskanie prébek poréwnawczych-niezamrazanych,

nasyconych wodg, [MPa],

R2 — $rednia wytrzymatos¢ na sciskanie prébek badanych, po ich ostatnim odmrazaniu,

nasyconych wodg, [MPa].

Stopienn mrozoodpornosci betonu jest osiggniety, jezeli po wymaganej liczbie cykli

zamrazania-odmrazania probek betonowych, tzn. po 100 cyklach, spetnione sg nastepujgce

warunki:
probki nie wykazujg pekniec,

tgczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskow

kruszywa itp. nie przekracza 5% masy probek nie zamrozonych,

obnizenie wytrzymatosci na sciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie zamrazanych

nie jest wieksze niz 20%.

5.3.8 Sprawdzenie scieralnosci betonu

Badanie polega na $cieraniu prébki szesciennej o wymiarze 71 £1,5 mm, wycietej z prébki
do badania wytrzymatosci betonu na sciskanie, zgodnie z normg PN-EN 14157:2005. Po
wykonaniu zadanych obrotow tarczy (16 cykli po 22 obroty kazdy cykl) nalezy zmierzyé

wysokos¢ probki suwmiarkg z doktadnoscig do 0,1 mm. Obliczanie parametru $cieralnoci

wykonuje sie na podstawie zmniejszenia objetosci wyliczonej wg wzoru:
AV =22 [mm?]
Pb

w ktorym:

Am — ubytek masy po 16 cyklach, z zaokragleniem do 0,1 g [g],

pb — gestosé objetosciowa probki [g/mm?].

5.3.9 Sprawdzenie wytrzymatosci ptyty na zginanie

Sprawdzenie wytrzymatosci ptyty na zginanie przeprowadza sie obcigzajac ptyte wg
schematu przedstawionego na rysunku nr 1, poprzez przytozenie prostopadle do
powierzchni ptyty obcigzenia z szybkoscig 50 *1° kN/min (wymagane obcigzenie wynosi 60
kN). Obcigzenie nalezy utrzymac przez 3 minuty, a nastepnie uwolni¢ bez wstrzgsu. Po
zdjeciu obcigzenia nalezy sprawdzi¢ okiem nieuzbrojonym czy na ptycie sg widoczne

pekniecia lub rysy.
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Rys.1 Schemat badania wytrzymatosci ptyty na zginanie
6 Skladowanie i transport
6.1 Sktadowanie

Sktadowanie ptyt powinno odbywac sie na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym
podfozu. Poszczegdlne rodzaje ptyt powinny byé skltadane oddzielnie. Piyty nalezy uktada¢ w
stosy do wysokosci co najwyzej 2 m powierzchnig jezdng do gory, na przektadkach
drewnianych, z zachowaniem miedzy ptytami przeswitu umozliwiajgcego uchwycenie ptyty
do transportu za pomoca dzwigu. Przektadki powinny byé utozone w kierunku poprzecznym,
W sposOb zabezpieczajgcy ptyty od odksztatcen trwatych, przy czym przektadki skrajne

powinny by¢ utozone w odlegtosci nie wigkszej niz 30 cm od bocznych krawedzi piyty.
6.2 Transport

Ptyty moga by¢ przenoszone na terenie zaktadu produkcyjnego po uzyskaniu przez beton

wytrzymatosci nie nizszej niz 0,5 f.

Ptyty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu w liczbie sztuk nie
przekraczajgcej dopuszczalnego obcigzenia zastosowanego srodka transportu.
Rozmieszczenie ptyt na Srodkach transportu powinno zabezpieczac je przed uszkodzeniem i
zapewnic¢ rownomierne obcigzenie tych srodkow transportu. Ptyty nalezy uktadac na
podktadkach drewnianych o wymiarach i z odstepami umozliwiajgcymi zatadunek i
roztadunek za pomocg sprzetu mechanicznego. Do transportu mozna przekazywac ptyty, w
ktérych beton osiggnat wytrzymatosc¢ co najmniej 0,75 fe.
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7 Deklaracja zgodnosci

Dostawca jest zobowigzany do wystawienia dla kazdej partii wyrobu deklaracji,
stwierdzajgcej zgodnos¢ wyrobu z wymienionymi w deklaracji dokumentami odniesienia.
Zgodnie z normg PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005, deklaracja powinna zawiera¢ wystarczajgce
informacje, umozliwiajgce odbiorcy zidentyfikowanie dostawcy, ktory ztozyt deklaracje oraz

umozliwiajgce identyfikacje osoby, ktéra deklaracje podpisata.
Deklaracja powinna zawiera¢ co najmniej nastepujace informacje:

e nazwe i adres dostawcy sktadajgcego deklaracje,
¢ identyfikacje wyrobu przez podanie:
» nazwy wyrobu,
» symboli kwalifikacji wyrobu,
» przeznaczenia i zakresu stosowania wyrobu,
» okreslenie partii wyrobu, objetej deklaracja,
e oswiadczenie zgodnosci wyrobu z dokumentami odniesienia,
e wykaz dokumentow odniesienia, takich jak np.:
» Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru,
» Aprobata Techniczna,
> Swiadectwo dopuszczenia do eksploatadii typu.
Dokumenty powinny mie¢ podane numery, tytuty i daty wydania.
e miejsce i data wystawienia deklaraciji,
e podpisy, pieczecie, imiona i nazwiska oséb uprawnionych do wystawienia deklaracji w
imieniu dostawcy. Liczbe ztozonych podpiséw wyznacza forma prawna organizacji

dostawcy.

W celu umozliwienia odniesienia deklaracji do wynikdw oceny zgodnosci, na podstawie

ktérych deklaracja zostata ztozona, mogg by¢ podane dodatkowe informacje, na przyktad:

e nazwa i adres zaangazowanego laboratorium badawczego lub jednostki certyfikujgce;j,
e powotanie sie na certyfikowany system zarzgdzania,

e powotanie sie na dokument akredytacji laboratorium.

Wzér ,Deklaracji zgodnosci” zawiera zatgcznik 3.
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8 Gwarancja

Producent powinien udzieli¢ gwarancji na dostarczony produkt na okres 4 lat, liczac od daty

produkcji oznaczonej na ptycie oraz na okres 2 lat liczac od daty wbudowania w tor.

Producent ponosi odpowiedzialno$¢ z tytutu gwarancji tylko wtedy, gdy odbiorca spetni

warunki dotyczgce sktadowania i transportu wyrobéw zgodnie z niniejszymi WTWiO oraz

dokona wbudowania w nawierzchnie na przejezdzie lub przejsciu dla pieszych i uzytkowania

zgodnie z obowigzujgcymi warunkami technicznymi i instrukcjami dotyczgcymi budowy,

montazu i utrzymania nawierzchni obowigzujgcymi na PKP Polskie Linie Kolejowe S.A..

Termin uptywu gwarancji podaje producent w umowie lub potwierdzeniu dostawy.

9 Normy i dokumenty powotane i wykorzystane

BN-77/8939-02

PN-82/H-93215

PN-83/N-03010

PN-ISO 6935-2/Ak:1998

PN-EN 933-1:2000

PN-EN 45014:2000

PN-EN 933-4:2001

PN-EN 197-1:2002

PN-B-03264:2002

PN-EN 12390-3:2002

PN-ISO 2859-1:2003

PN-EN 206-1:2003

Przejazdy kolejowe. Nawierzchnia drogowa z prefabrykowanych

ptyt zelbetowych. Wymagania i badania przy odbiorze
Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu

do prébki

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe

wymagania stosowane w kraju (poprawka Ap1:1999)

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie

skfadu ziarnowego. Metoda przesiewania (zmiana A1:2006(U))
Ogédlne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czesé 4:

Oznaczanie ksztattu ziarn. Wskaznik ksztattu

Cement. Czesc¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci

dotyczgce cementéw powszechnego uzytku (zmiana A1:2005)

Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia

statyczne i projektowanie (poprawka Apl:2004)

Badania betonu. Czes¢ 3: Wytrzymatos¢ na sciskanie prébek do

badania

Procedury kontroli wyrywkowej metodg alternatywng. Cze$¢ 1:
Schematy kontroli indeksowane na podstawie granicy
akceptowanej jakosci (AQL) stosowane do kontroli partii za partig
Beton. Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé
(poprawka Ap1:2004; zmiana A1:2005; zmiana A2:2006(U))
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PN-EN 12620:2004

PN-EN 1008:2004

PN-EN 13369:2005

PN-EN 196-3:2005(U)

PN-EN 10025-1:2005(U)

PN-EN 10025-2:2005(U)

PN-EN 14157:2005

Kruszywa do betonu (poprawka AC:2004)

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badania i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu w tym

wody odzyskanej z procesow produkcji betonu
Wspdlne wymagania dla prefabrykatéw z betonu

Metody badania cementu. Cze$¢ 3: Oznaczanie czasow

wigzania i statosci objetosci

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Cze$¢ 1:

Ogolne warunki techniczne dostawy

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 2:

Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

Kamien naturalny. Oznaczanie odpornosci na $cieranie
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Zatacznik 1 Rysunki konstrukcyjne prefabrykowanych wielkogabarytowych ptyt

zelbetowych
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Rys. 1 Ptyta wewnetrzna skrajna — PWS140
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Zatacznik 2 Protokoét badania kontrolnego

PROTOKOL Z BADANIA ODBIORCZEGO
PREFABRYKOWANYCH PLYT ZELBETOWYCH

2] S zdnia .............. 200... roku
Partia odbiorowa nr: .............. Lo, wyprodukowana w ............... roku
Licznosc¢ partii: ................. SZIUK Py oo

Producent (nazwa, adres - pieczeg):

Wvyniki badania niepeinego

ATESTY MATERIALOWE Atest zgodnos¢ z WTWiO
cement jest brak jest brak
piasek jest brak jest brak
kruszywo jest brak jest brak
stal zbrojeniowa jest brak jest brak
STAN POWIERZCHNI | WYGLAD plyta nr
ZEWNETRZNY 1 2 3 4 5 6 7 8

B ‘ jest jest Jest | jest | jest jest jest jest
zgodnos$é z WTWIO pkt. 4.4.2

brak | brak | Brak | brak | brak | brak | brak | brak

ocena ogolna pozytywna / negatywna
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SPRAWDZENIE WYMIAROW PODSTAWOWYCH

wymiar sprawdzany
nr plyty diugosé szerokosé wysokos¢ | usytuowanie otworéw poziomych
+10 +3/+0-3 +3 +3 +3
1
2
3
4
5
6
7
8
ocena ogélna pozytywna [ negatywna
CECHOWANIE plyta nr
1 2 3 4 5 6 7 8
‘ jest jest Jest | jest jest jest jest jest
zgodnos¢ z WTWIO pkt. 4.4.2
brak | brak | Brak | brak | brak | brak | brak | brak
ocena ogdlna pozytywna / negatywna

W oparciu o powyzsze wyniki stwierdza sie ze partia odbiorowa prefabrykowanych plyt
zelbetowych spelnia / nie speinia wymagania. Partie plyt odebrano / nie odebrano.

Miejsce i data wystawienia

Podpis i piecze¢ osoby upowaznionej
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Zatacznik 3 Deklaracja zgodnosci

DEKLARACJA ZGODNOSCInr........

Dostawca (pefna Nazwa | @AIES)...........c...ucveeeueeeeeeeeeeeeeeeeee et
Wyréb:
NAZWa WYTODU ... e e

Klasyfikacja wyrobu (symbol SWW, kod PKWIU)..............ccccuioeniiiiciiiicsciiiceicce

5.3.12.2 Opisany powyzej wyréb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami odniesienia

nr dokumentu tytut dokumentu i nazwa jednostki wydajgcej data wydania

Deklaruje z peing odpowiedzialnoscia, ze wyroby partii okreslonej w deklaracji sa

zgodne z dokumentami odniesienia

(miejsce i data wystawienia) (imiona i nazwiska, podpisy oraz pieczgcie 0s6b

upowaznionych do wystawienia deklaracji)
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