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ROZDZIAL 1
Postanowienia ogélne

§ 1. Przedmiot i zakres stosowania warunkéw technicznych

Przedmiotem Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru, zwanych dalej
WTWIO, sg impregnowane olejem kreozotowym podktady, podrozjazdnice i
mostownice drewniane, stanowigce elementy nawierzchni kolejowej.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru nalezy stosowac¢ w zakresie produkciji,
odbioru i badan podktadow, podrozjazdnic i mostownic drewnianych
przeznaczonych do toréw kolejowych zarzgdzanych przez PKP Polskie Linie
Kolejowe S.A.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru obejmujg wymagania zawarte w normach
PN-EN 13145 i PN-D-95014, a takze wycofanej PN-D-95006 i normach zwigzanych,
gromadzgc w jednym opracowaniu wszystkie podstawowe, informacje, potrzebne
w procesie produkcji, odbiorow i zakupow drewnianych materiatow
nawierzchniowych.

Niniejsze Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru nie obejmujg zasad
dotyczacych nawiercania i zbrojenia produktow w stalowe podktadki zebrowe.

Niniejsze Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru nie obejmujg swoim zakresem
podktadéw, podrozjazdnic i mostownic wykonanych z drewna spoza Europy
(egotycznego).

ROZDZIAL 2

Podziat i oznaczenie materiatow drzewnych nawierzchni kolejowej

§ 2. Rodzaje i typy materiatéw drzewnych nawierzchni kolejowej

Ze wzgledu na miejsce zastosowania materiaty drzewne nawierzchni kolejowej
dzieli sie na: podktady, podrozjazdnice i mostownice.

W zaleznosci od wymiardw przekroju rozréznia sie typy podktaddéw, podrozjazdnic i
mostownic przedstawione w tabeli 1.

Tabela 1Typy podkitadéw, podrozjazdnic i mostownic

o. Rodzaj materiatu Symbol typu — w odniesieniu do okreslonych norm
drzewnego PN-EN 13145 PN-D-95006
E1 grupa 2 IB
1 | podktady El grupa 4 1B
E1 grupa 6 B
2 | podrozjazdnice grupa 3 B
- I
3 | mostownice - Il
- "
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ROZDZIAL 3
Przeznaczenie i zakres stosowania

§ 3. Podkiady drewniane

Podkiady drewniane sg to podpory nosne w postaci belek, przeznaczone do torow
kolejowych, wykonane z drewna sosnowego, debowego Iub bukowego,
przejmujgce od szyn i przekazujgce na podsypke naciski kot taboru oraz
umozliwiajgce zachowanie wtasciwej szerokosci toru.

Podkfady typu E1 grupy 2, 4 i 6 (IB, 1IB i 1lIB) mogg by¢ stosowane w torach
0 szerokosci 1435 mmm.

W torach o szerokosci 1520 mm mogg by¢ stosowane podktady typu E1 grupy 2i 4
(IB i lB).

§ 4. Podrozjazdnice drewniane

Podrozjazdnice drewniane sg to podpory no$ne w postaci belek, przeznaczone do
rozjazdéw kolejowych i skrzyzowan torow, wykonane z drewna sosnowego,
debowego lub bukowego, przejmujgce od szyn i przekazujace na podsypke naciski két
taboru oraz umozliwiajgce zachowanie wtasciwego potozenia wzgledem siebie czesci
sktadowych rozjazdéw i skrzyzowan.

Podrozjazdnice grupy 3 (IB) moga by¢ stosowane w rozjazdach o réznych skosach i
promieniach.

§ 5. Mostownice drewniane

. Mostownice drewniane sg to podpory nosne w postaci belek, przeznaczone do toréw
kolejowych uktadanych na mostach stalowych, wykonane z drewna sosnowego,
debowego lub bukowego, przejmujgce od szyn i przekazujgce na konstrukcje
mostowag naciski két taboru oraz umozliwiajgce zachowanie wtasciwej szerokosci toru
na obiekcie.

ROZDZIAL 4
Wymagania dla materiatéw drzewnych nawierzchni kolejowej

§ 6. Wymagania ogélne

Drewniane materiaty nawierzchniowe powinny by¢ produkowane i nasycane
zgodnie z obowigzujacymi w nasycalniach wymaganiami technologicznymi
nasycania materiatow drzewnych nawierzchni kolejowej.

Produkcja i nasycanie powinny by¢ nadzorowane w cyklu ciggtym przez
Producenta, zgodnie z przyjetym systemem zapewnienia jakosci.

System zarzadzania jako$cig produkcji u Producenta powinien umozliwiaé
identyfikacje dostaw podstawowych materiatéw wykorzystywanych do produkcji
oraz identyfikacje wyrobu.

Dokumentacja prowadzona w formie papierowej lub w postaci zapisu cyfrowego,
powinna byé¢ czytelna i datowana oraz umozliwia¢ jednoznaczne odniesienie do
wyrobu, ktérego dotyczy.
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5.  Nadzorowaniem nalezy obja¢ nastepujgce dokumenty i dane (zapisy), dotyczace
jakosci surowcow (drewno, olej impregnacyjny):
1) protokoty z przebiegu procesu impregnaciji,
2) instrukcje kontroli, procedury badan, warunki techniczne odbioru
wyrobu,
3) protokoty kontroli dostaw, badan bezposrednich i koncowych,

4) ewidencja zgtoszonych reklamaciji.
§ 7. Wymagania materiatowe

1. Materiaty drzewne nawierzchni kolejowej powinny by¢ wyprodukowane tylkoz
gatunkéw drewna wymienionych w Tabeli 2.

Tabela 2 Wykaz gatunkéw drzew europejskich

. Nazwa powszechnie Do zastosowania
Nazwa botaniczna .
stosowana jako
Quercus robur podkiad,
Quercus petraea Dab podrozjazdnica
Quercus pubescens mostownica
. podkiad,
Fagus sylvatica Buk ] )
podrozjazdnica
podktad,
Pinus sylvestris Sosna podrozjazdnica
mostownica

2. W ramach specyfikacji warunkéw zamowienia lub w przepisach odrebnych
zamawiajgcy moze uscisli¢ rodzaj materiatu drzewnego zastosowanego do produkcji
podktadéw, podrozjazdnic, mostownic.
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§ 8. Przekroje poprzeczne podktadéw, podrozjazdnic i mostownic

1. Materialy drzewne nawierzchni kolejowej powinny mie¢ prostokatny przekroj
poprzeczny przedstawiony na rysunkach 1i 2.

| — szeroko$¢ ptaszczyzny dolnej; e- wysokos¢; d- szerokos$¢ ptaszczyzny gorne;
Rys. 1. Ksztalt podktadéw, podrozjazdnic

| — szerokos$¢ ptaszczyzny dolnej; e- wysoko$¢; d- szeroko$¢ ptaszczyzny gornej
Rys. 2. Ksztalt mostownic

3. Okreslony typ produktu, charakteryzowany przez wymiary przekroju poprzecznego,
odbiorca powinien okresli¢ w zaméwieniu.

4.  Wymiary poszczegolnych typow podkiadéw, podrozjazdnic i mostownic
drewnianych przedstawionow § 9, 10 11.

5.  Podane wymiary odnoszg sie do podktadéw, podrozjazdnic i mostownic gotowych
lub przeznaczonych do zabiegéw impregnacyjnych.
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§ 9. Wymiary podktadéw

1. Wymiary odpowiadajgce poszczegdlinym typom podkiadow przedstawia Tabela 3.

Tabela 3.Wymiary podktadéw

I e db
typ podkiadu [mm] [mm] [mm]
E1l grupa 2 260 150 260
El grupa 4 240 150 240
El grupa 6 240 140 240
D dopuszczone sg ubytki krawedzi gérnej podtuznej podktadu, o szerokosci i
wysokosci wskazanej w § 12 ust. 3

2. Dtugo$é¢ podktadow:
1) typ E1grupa2— 2600 mmi2700 mm
2) typ E1 grupa 4 — 2600 mm i 2700 mm
3) typ E1 grupa 6 — 2500 mm

§ 10. Wymiary podrozjazdnic

1.  Wymiary podrozjazdnic przedstawia Tabela 4.

Tabela 4.Wymiary podrozjazdnic

typ | e dv
podrozjazdnicy [mm] [mm] [mm]
3 260 160 260

D dopuszczone sg ubytki krawedzi gornej podtuznej podrozjazdnic o szerokosci i
wysokosci wskazanej w § 12 ust. 3

2. Dtugosc¢ podrozjazdnic: 2200+5900 mm oraz 6600 mm stopniowanie co 100 mm.

§ 11. Wymiary mostownic

1.  Wymiary odpowiadajgce poszczegdlnym typom mostownic przedstawia Tabela 5.

Tabela 5 Wymiary mostownic

typ mostownicy [mlm] [mem] [mdm]
M-l 220 240 220
M-I 240 270 240
M-11I 260 300 260
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Dtugo$¢ mostownic:
1) typ M-I —-2500 mm
2) typ M-Il = 2700 mm
3) typ M-Il = 3000 mm

§ 12. Tolerancje wymiaréw podktadéw, podrozjazdnic i mostownic

Dla wszystkich podktadéw, podrozjazdnic gotowych i/lub przeznaczonych do
zabiegdw konserwacyjnych powinny by¢ stosowane nastepujgce tolerancje:

1) dtugosé: £ 30 mm,

2) szerokos¢: +10/-3 mm,

3) wysokosé: +10/-3 mm,

4) ustawienie wzajemne pfaszczyzn pod katem 90°: maksymalne
odchylenie 3°.

Dla wszystkich mostownic gotowych i/lub przeznaczonych do zabiegéw
konserwacyjnych powinny byé stosowane nastepujgce tolerancje:

1) dtugosc: £ 20 mm,

2) szeroko$é: +3/-2 mm,

3) wysokos¢: +3/-2 mm.

4) ustawienie wzajemne ptaszczyzn pod katem 90°: maksymalne
odchylenie 3°.

W podktadach i podrozjazdnicach dopuszcza sie wystepowanie $cie¢ w ich gdrnej
podtuznej krawedzi (rysunek 3), przy czym ich maksymalne wymiary nie mogg
przekracza¢ wartosci:

1) dla podktadow: I%S 40mmie—r <40mm
2) dla podrozjazdnic: l%s 30mmie—r <40mm

~ d. >

7

l
Rys. 3

§ 13. Wady i cechy jakosci

Materiaty drzewne nawierzchni kolejowej powinny by¢ produkowane z drewna
$wiezo Scietych drzew, wykluczone sg dtuzyce z wiatrotoméw, drzew ztamanych przez
Snieg i 16d, uderzonych przez piorun lub poddane dziataniu ognia.

Podczas ciecia materiaty drzewne powinny by¢ czyste, bez ziemi, btota, lodu, trocin i
innych obcych substanciji.

10



PKP POLSKIE LINIE KOLEJOWE S.A.

3. Dtuzyce do produkcji materiatow drzewnych z drewna bukowego powinny by¢

$cinane poza sezonem wzrostu.

4.  Wady i cechy jakosci powinny by¢ mierzone/oceniane po sezonowaniu, lecz przed
impregnacja.

5.  Wymagania w zakresie wystepowania wad/cech jakosci oraz ich dopuszczalnosc¢dla
materiatow drzewnych przedstawiono w tabeli 6.

Tabela 6. Wady i cechy jakosci materiatéw drzewnych nawierzchni kolejowej

(na podstawie norm PN-EN 13145 oraz PN-D-95006)

Wada/cecha Wystepowanie o
. . . ) Dopuszczalnos¢
jakosci (gatunki drewna)
1 2 3
drewno twarde dopuszczalny zdrowy
dopuszczalny zdrowy. Jezeli nie wystepuje
biel L - ]
drewno migkkie rdzep, ble’I p.owml.en by¢ QOpuszczpny do 75
% wielkosci powierzchni przekroju
poprzecznego na ktérymkolwiek koncu
1 2 3
wewnetrzny biel wszystkie niedopuszczalny

twardziel powinna by¢ zwarta i wolna od uszkodzen
fatszywa buk i dziatania grzybow w miejscach wskazanych
na rysunku ponizej
Wymiary w milimetrach
min A /
m >40 §
max.
70 3 N
max. 130 mas. §0 max. 100
Maksymalne dopuszczalne wymiary twardzieli fatszywej w buku
zasinienie, . .
. wszystkie niedopuszczalne
sinizna
powinno by¢ proste, maksymalne
widkno wszystkie dopuszczalne odchylenie od osi wzdtuzne;j

1:10, mierzone na dtugosci 600 mm

stoje roczne

drewno miekkie

nie powinno by¢ mniej niz 5 na 25 mm

zgnilizna

wszystkie

niedopuszczalna

11
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sek zdrowy

drewno miekkie

dopuszczalny zroéniety, o Srednicy nie
przekraczajacej 25% szerokosci powierzchni,
na ktorej wystepuje w podkfadach,
podrozjazdnicach i mostownicach, lecz nie
W miejscu podparcia szyn

drewno twarde

dopuszczalny zro$nigty

sek niezrosnietysek
wypadajgcy

wszystkie

dopuszczalny poza miejscem podparcia na
podkfadach, podrozjazdnicach i
mostownicach, o maksymalnej $rednicy 20%
szerokos$ci powierzchni, na ktérej wystepuje,nie
powodujgce zatrzymania sie wody

sek zepsuty

wszystkie

niedopuszczalny o srednicy powyzej 10 mm

wciecie

zakorek

drewno twarde

wszystkie

dopuszczalne, jezeli przekroj poprzeczny
podkfaddéw nie jest zmniejszony wiecej niz
0 1/15; powinno by¢ zapewnione
odprowadzenie wody

niedopuszczalne w miejscu podparcia
i w obszarze potozonym pionowo pod spodem

3

w miejscach podparcia szyn niedopuszczalne,
dopuszczalny poza miejscem podparcia, tylko
na jednej powierzchni, ograniczony do 150
mm dtugosci i gtebokosci do 15 mm

rozszczepienia

drewno twarde

dopuszczalne nie dalej niz 250 mm od koncéw

drewno miekkie

dopuszczalne nie dalej niz 75 mm od koncéw

UWAGA: W przypadku drewna twardego konce powinny by¢ zabezpieczone wedtug

zatwierdzonego sposobu.

pekniecie okrezne

dopuszczalne tylko na jednym koncu, jezeli

(pekniecie wszystkie Srednica stoja rocznego, w ktorym ono
wewnetrzne) wystepuje, nie przekracza 50 mm
peknigciamrozowe

(pekniecie wszystkie niedopuszczalne

zewnetrzne)

pekniecie dopuszczalne na ptaszczyznach gorne;j
powierzchniowe, | wszystkie i dolnej oraz na bokach jezeli ich dtugos¢ nie

ptytkie

przekracza 30 cm

12
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dopuszczalne dwa peknigcia do 2 grubosci
sztuki o dtugosci do 20 cm; pekniecia na

pekniecie, o L .
glebokie, nie wszystkie gornej ptaszczyznie nie moga wystepowac w
zecho d’z ce odlegtosci mniejszej niz 30 cm od sekdw

P 2 nadpsutych, cze$ciowo zroénietych,
zepsutych i otworow po sekach

pekniecie

powierzchniowe, | drewno miekkie niedopuszczalne

przechodzgce

kniecie dopuszczalne pekniecia przechodzgce w

pf: boiie drewno twarde kierunku pionowym i nachylone pod katem 45°do

grgecho d,z ce powierzchni ptaszczyzny o dtugosci nie

P 2 wigkszej niz 30 cm

pekniecie . dopuszczalne, jezeli nie osigga gornej

rdzeniowe wszystkie ptaszczyzny drewna

drewno twarde max 2% dtugosci dla podktadow i mostownic
odgiecie max 1% dtugosci dla podrozjazdnic
drewno miekkie max 0,5% dtugosci
1 2 3

dopuszczalny, pod warunkiem ze wszystkie
miejsca podparcia sg wspotptaszczyznowe,
lecz ograniczony do:

tuk wszystkie - max 0,6 % catkowitej diugosci dla podktaddwi

mostownic

- max 0,2 % catkowitej dtugosci dla
podrozjazdnic

UWAGA 1: Dopuszcza sie struganie wyréwnawcze miejsca podparcia w celuspetnienia
powyzszych wymagan.

niecka wszystkie niedopuszczalna
. o . max 0,4% catkowitej dtugosci dla podktadow,
wichrowatos¢ wszystkie . . .
podrozjazdnic i mostownic
do 150 mm dtugosci i 12 mm szerokosci
mierzony promieniowo, lecz nie moze
pecherz zywiczny wszystkie wystepowaé w miejscu podparcia na

podktadach, podrozjazdnicach i
mostownicach
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zwarty przewod
zywiczny

tgczna dtugos¢ na kazdej powierzchni nie
wszystkie przekraczajgca potowy dtugosci podktadu,
podrozjazdnicy i mostownicy

luzny przewdd

nie powinien rozciggac sie od powierzchni do
powierzchni, o szerokosci nie
wszystkie przekraczajgcej 3 mm i dtugosci nie

Zywiczny przekraczajgcej potowy diugosci podkiadu,
podrozjazdnicy lub mostownicy
dopuszczalny, jezeli nie wptywa na wtasnosci

chodnik owadzi wszystkie mechaniczne podkiadéw, podrozjazdnic i

mostownic

co najmniej 25 mm od dolnej ptaszczyzny i
65 mm od krawedzi na jednym koncu i co
najmniej 65 mm od dolnej ptaszczyzny i
65 mm od krawedzi na drugim koncu

drewno miekkie

stoj na krawedzi drewno migkkie niedopuszczalny

§ 14. Zabezpieczenie przed pekaniem

Zabezpieczenie czot przed pekaniem dotyczy tylko materiatdbw drzewnych z drewna
debowego i bukowego.

Kazdy przyciety materiat drzewny z drewna bukowego nalezy zabezpieczy¢ przed
peknigeciem.

Materiaty drzewne z drewna debowego nalezy zabezpiecza¢, gdy wykazujg
pekniecia w stadium poczatkowym.

Materiaty drzewne przed pekaniem nalezy zabezpieczaé poprzez zastosowanienp.:
1) koron lub ptytek metalowych,
2) $ciggania (paskowania) bednarka.
Srodki zabezpieczajgce powinny by¢ pokryte z kazdej strony warstwg cynku
zabezpieczajacy je przed korozja.

§ 15. Wilgotnosé

Zawartos¢ wody w surowym materiale drzewnym (przed procesem impregnacji) nie
moze by¢ wieksza niz 25%.

§ 16. Wnikanie — gtebokosé przesycenia olejem kreozotowym

Materiat drzewny po zakohczonym zabiegu impregnacyjnym powinien odpowiadaé
wymaganiom klasy NP5 wnikania (NP5: petne przesycenie bielu) zgodnie
z tabelg 7.

14
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Tabela 7. Klasa wnikania

Klasa wnikania | Wwymagane Strefa Schematycznailustracja
wg PN-EN 351-1 wnikniecie® analityczna wymaganych wniknieé

NP5 Caly biel Caly biel®

Jezeli nie mozna odrdznic bielu od
twardzieli

Legenda (do rysunkow)

granica migdzy bielem i twardziela, jezeli mozna jg wyr6zni¢
------------------ granica miedzy bielem i twardzielg, jezeli nie mozna jej wyrdzni¢
b Zdolno$¢ osiggniecia wymagan klasy wnikania bedzie zalezata od nasycalno$ci danego drewna. Nalezy
zauwazyc, ze osiggniecie pewnych wymagan wnikania nie bedzie mozliwe dla pewnych gatunkéw
drewna, a dla niektérych moze by¢ konieczne wykonanie pewnych zabiegéw dla uzyskania docelowego
whnikniecia, (na przyktad nacinanie, specjalne programy suszenia, kgpiele dyfuzyjne).
¢ Jezeli odroéznienie drewna bielu i twardzieli nie jest mozliwe, wymagane wnikniecie i strefa
analityczna przybierajg gtebokos¢ drewna bielu wskazang dla odpowiedniej klasy wnikania.

2. Dodatkowo, w przypadku wystepowania innych stref drewna, wymagane sg
nastepujgce wartosci wnikania (zgodnie z PN-D-95014):
1) odkryta twardziel dla sosny — co najmniej 7 mm od powierzchni,
2) odkryta twardziel dla debu — co najmniej 4 mm od powierzchni,
3) odkryta fatszywa twardziel dla buka — co najmniej 5 mm od powierzchni.

§ 17. Retencja — ilos¢é pochtonietego oleju

1. Po procesie impregnacji wymagana warto$é retencji  oleju kreozotowego
w materiale drzewnym powinna by¢ zgodna z tabelg 8.

Tabela 8. Retencja oleju

Wymagana warto$c retencji Dopuszczalne
Rodzaj drewna [kg/m?] odchylenie
olejtypuBiC [%0]
sosnowe 100 -10, +20
debowe 50 -10, +20
bukowe 150 -10, +20
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§ 18. Proces impregnacji

Impregnowanie materiatdow drzewnych nawierzchni kolejowej powinno byé
przeprowadzane - w zaleznosci od uzytego rodzaju drewna i jego wilgotnosci - wedtug
pojedynczej lub podwdjnej metody Ripinga.
Proces impregnacji materiatdw drzewnych nalezy przeprowadzi¢ dopiero po
osiagnieciu przez nie odpowiedniej wilgotnosci (§ 15.), w nastepujgcy sposaéb:

1) w przypadku drewna sosnowego i debowego metodg pojedyncza

Rupinga,

2) w przypadku drewna bukowego metodg podwdjng Ripinga.

Temperatura oleju kreozotowego nie powinna by¢ nizsza niz 110 °C.

Przebieg procesu nasycania powinien byé zgodny z opracowang i zatwierdzong do
stosowania w danej nasycalni dokumentacjg procesu technologicznego.

W trakcie przebiegu procesu impregnacji nalezy rejestrowac rzeczywiste parametry
nasycania w poszczegolnych etapach pracy, takie jak: préznia, cidnienie oleju,
temperatura oleju, cisnienie powietrza, czas impregnacji, temperatura powietrza.
Dokument z rejestracji procesu nasycania powinien zawiera¢ informacje dotyczgce:

1) numeru procesu nasycania/daty impregnacji,

2) stosowanego srodka impregnacyjnego (nr raportu z analizy fizyko-
chemicznej, dostarczonego przez producenta oleju),

3) rodzaju drewna,

4) rodzaju i wymiaréw materiatéw drzewnych,

5)  wielkosci wsadu (ilo$¢ w md),

6) wagi surowca przed impregnacja,

7) efektywnej ilosci wchionietego srodka (planowanal/rzeczywista),

8) parametrow procesu (wykresy nasycania).
Powstate dokumenty nalezy przechowywaé przez okres trwania gwarancji (co
najmniej 4 lata).

§ 19. Znakowanie

Znakowanie surowych materiatéw drzewnych
1) Kazda dostawa do nasycalni surowych podktadéw, podrozjazdnic i
mostownic powinna by¢ dostarczana z dokumentacjg zawierajgcg co
najmniej nastepujgce informacje:
a) identyfikacje dostawcy materiatu drzewnego,
b) gatunek drewna,
C) typ materiatu drzewnego.
Znakowanie zaimpregnowanych materiatéw drzewnych
1) Wszystkie zaimpregnowane olejem kreozotowym materiaty drzewne
nawierzchni kolejowej powinny by¢ trwale i czytelnie znakowane
zabezpieczonym przed korozjg cechownikiem do znakowania, ktory
powinien zawierac:
a) znak identyfikacyjny producenta,
b) rok impregnacji.
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§ 20. Migzszos¢ materiatéw drzewnych

1. Migzszos¢ dla podktaddw nalezy obliczy¢ przyjmujgc statg warto$¢ dla jednej sztuki, a w
przypadku podrozjazdnic i mostownic przyjmujgc statg migzszosé 1 mdtugosci wedtug

tabeli 9.
Tabela 9. Migzszos$¢ podktadow, podrozjazdnic i mostownic drewnianych
Podkiady Podrozjazdnice Mostownice
t Migzszo$¢ t Migzszo$¢1 m t Migzszo$¢1 m
yp - yp L yp -
podktadu 1 sztuki podrozjazd. d+ugosm3 mostownicy d%ugoscg
[m?] [m] [m7]
E1l grupa 2 0,101 3 0,042 M I 0,053
El grupa 4 0,093 — — M I 0,065
E1l grupa 6 0,081 — — M I 0,078

§ 21. Wymagania dla srodka impregnacyjnego

1. Do impregnacji materiatbw drzewnych nawierzchni kolejowej powinny byé
wykorzystywane oleje kreozotowe gatunku B lub gatunku C.

2. Wymagania techniczne dla olejow kreozotowych stosowanych w przemysle
drzewnym do celéw ochrony zawarte sg w tabeli 10.

Tabela 10. Wymagania techniczne dla olejow kreozotowych gatunku Bi C

Parametry Gatunek B Gatunek C
Gestos¢ w 20 °C [kg/m?] 1,020-1,150 1,030-1,170
Zawarto$¢ wody (m/m) % max.1 max.1
Temperatura krystalizacji (°C) max. 23 max. 50
Fenole ekstrahowane wodg (m/m) % max. 3 max. 3
(Snlf;?nd)noi/lsi nierozpuszczalne w toluenie max. 0,4 max. 0.4
Zakres temperatur wrzenia (objeto$é) %:
Destylat do 235°C max. 20
Destylat do 300°C 40-60 max. 10
Destylat do 355°C min. 70 min. 65
Zawartos¢ benzo(a)pirenu [mg/kg] max. 50 max. 50
Temperatura zaptonu (°C) min. 61 min. 61
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ROZDZIAL 5
Badania kontrolne

§ 22. Rodzaje i czgstotliwos¢ badan

Badania wykonuje sie w celu sprawdzenia i oceny wyrobu pod wzgledem danych
znamionowych i zastosowanych materiatéw.

Wyroby do badan pobiera sie zgodnie z normg PN-ISO 2859-1.
Badania dzieli sie na:
1) kwalifikacyjne,
2) okresowe,
3) dorazne,
4) odbiorcze.
Badania powinna wykonywa¢ jednostka organizacyjna upowazniona do
prowadzenia badan.

Badania kwallifikacyjne podktadow, podrozjazdnic i mostownic drewnianych nalezy
przeprowadzat:

1) przy dopuszczeniu wyrobu do seryjnej produkcji,
2) w przypadku wprowadzenia zmian w technologii produkcji,

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata, jako badania
kontrolne jakosci produkcji, oraz dla potwierdzenia waznoéci Certyfikatu Zgodno$ci.

Badania dorazne nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po uzyskaniu informacijio
wadliwym funkcjonowaniu wyrobu.

Badania odbiorcze moze wykonywa¢ Producent we wlasnym zakresie.

Wyniki badan odbiorczych nalezy wpisa¢ do ,Protokotu badania odbiorczego
podktaddéw/podrozjazdnic/mostownic”, ktdrego przyktad stanowi zatgcznik 1 do
WTWiO.

Do protokotu badania odbiorczego nalezy dotgczy¢ deklaracje zgodnosciz
WTWIO, ktérej wzor stanowi zatgcznik 2.

§ 22. Przygotowanie do badan

W przypadku materiatéw drzewnych nawierzchni kolejowej partie stanowig wyroby
tego samego typu zaimpregnowane w tym samym czasie, z tego samego rodzaju
drewna, przy zachowaniu jednakowych parametréw technologicznych procesu
nasycania.

Partie materiatbw drzewnych nawierzchni kolejowej stanowi jeden wsad do cylindra
impregnacyjnego.

Jednostki produktu powinny by¢ wybierane tak, aby byly reprezentatywne dla catej
ocenianej partii.

Do badan materiatdbw drzewnych nawierzchni kolejowej stosuje sie statystyczng
kontrole jakosci zgodnie z normg PN-ISO 2859-1, przyjmujgc granice akceptowane;
jakosci (AQL) na poziomie 10% z zastosowaniem poziomu kontroli S-3 —
przyktadowo, dla licznosci partii jednego wsadu cylindra impregnacyjnego
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wynoszgcej 560 — 570 sztuk materiatéw drzewnych zaleca sie pobra¢ 13 sztukproduktu i
maksymalnie 3 sztuki moga nie spetnia¢ wymagan.

§ 23. Badania kwalifikacyjne

Zakres badania typu (kwalifikacyjne) obejmuje sprawdzenie:
1) dla materiatu drzewnego nawierzchni kolejowej:
a) wymiarow,
b) wad i cech jakosci,
c) zabezpieczenia przed pekaniem (buk, dgb),
d) wilgotnoéci,
e) wnikania - glebokosci przesycenia,
f) retencji - ilosci pochtonietego oleju impregnacyjnego,
Q) procesu impregnacii,
2) dla oleju kreozotowego:
a) gestosci,
b) zawarto$ci wody,
c) temperatury krystalizaciji,
d) zawartos$ci fenoli ekstrahowanych woda,
e) skfadnikéw nierozpuszczalnych w toulenie,
f) sktadu frakcyjnego,
Q) zawartosci benoz(a)piranu,
h) temperatury zaptonu.

§ 24. Badania okresowe

Zakres badania okresowych obejmuje sprawdzenie:
1) dla materiatu drzewnego nawierzchni kolejowej:
a) wymiarow,
b) wad i cech jakosci,
c) zabezpieczenia przed pekaniem (buk, dgb),
d) wilgotnosci,
e) wnikania - gtebokosci przesycenia,
f) retencji - ilosci pochtonietego oleju impregnacyjnego,
Q) procesu impregnaciji,
2) dla oleju kreozotowego:
a) zawartosci wody,
b) zawartosci fenoli ekstrahowanych woda,
C) skfadu frakcyjnego,
d) zawartosci benoz(a)piranu,
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§ 25. Badania dorazne

W przypadku ujawnienia wad wyrobu nalezy przeprowadzi¢ badania w petnym
zakresie okreslonym w § 23 ust. 1.

Dopuszcza sie ograniczenie zakresu badan do sprawdzenia parametré4w majgcych
bezposredni wptyw na stwierdzone wady.

§ 26. Badania odbiorcze

Zakres badania odbiorczych obejmuje sprawdzenie:

1) dla materiatu drzewnego nawierzchni kolejowej:
a) wymiarow,
b) wad i cech jakosci,
c) zabezpieczenia przed pekaniem (buk, dgb),
d) wnikania - gtebokosci przesycenia,
e) procesu impregnaciji,

2) dla oleju kreozotowego:

a) Raportu z badah zatgczonego, przez Producenta oleju, do
ostatniej dostawy oleju impregnacyjnego do Nasycalni, pod
katem spelnienia  wymagan w zakresie  wifasciwosci
fizykochemicznych.

ROZDZIAL 6
Opis badan dla materiatéw drzewnych nawierzchni kolejowej

§ 27. Sprawdzenie wymiaréw

. Sprawdzenie wymiarow materiatu drzewnego nalezy przeprowadzi¢ za pomocag
przymiaru z podziatkg milimetrowg z doktadnoscig do 1 mm.

§ 28. Sprawdzenie wad i cech jakosci

Oceny wad i cech jakosci materiatu drzewnego polega na ocenie okiem
nieuzbrojonym oraz za pomocg przymiaru z podziatkg milimetrowg z doktadno$cigdo 1
mm.

§ 29. Sprawdzenie zabezpieczenia przed pekaniem

. Sprawdzenie zabezpieczenia cz6t wyrobu przed pekaniem polega na wizualnej
ocenie, czy zabezpieczenie jest prawidlowo zamontowane na czole wyrobu oraz,
czy zastosowane srodki sg zabezpieczone przed korozjg.

§ 30. Sprawdzenie wilgotnosci

. Sprawdzenie polega na oznaczeniu zawartosci wody w materiale drzewnym za
pomocy elektrycznego wilgotnosciomierza oporowego, zgodnie z wymaganiami
normy PN-EN 13183.
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§ 31. Sprawdzenie wnikania — gtebokosci przesycenia

1. Sprawdzenie polega na pobraniu wywiertki w goérnej powierzchni nasyconego
materiatu drzewnego i zmierzeniu za pomocg suwmiarki o doktadnosci pomiarowej
+ 0,1 mm gtebokosci przesycenia drewna olejem impregnacyjnym.

2. Wywiertki nalezy pobra¢ ostrym swidrem przyrostowym, ktory wycina rdzen
0 srednicy co najmniej 5 mm.

3.  Miejsce pobrania probek z jednostek produktu powinno by¢ zgodne z pkt. 7.1.3 PN-
EN 351-2 i przedstawione zostato na rysunku 4 i 5.

Rys. 4 Miejsce pobrania probek z jednostek zawierajgcych zaréwno biel jak i twardziel

Rys. 5 Miejsce pobrania prébek z jednostek zawierajacych jedynie biel, gdy niemozliwe jest
stwierdzenie obecnosci twardzieli przed pobraniem prébek lub w przypadku wystepowania
odkrytej twardzieli

§ 32. Sprawdzenie retencji (ilosci pochtonietego oleju impregnacyjnego)

1.  Sprawdzenie polega na zwazeniu materiatu drzewnego przed procesem nasycaniai
po jego zakonczeniu, a nastepnie, po uwzglednieniu wymiarow produktéw,
wyznaczeniu w kg/m? ilosci pochfonietego oleju impregnacyjnego przez materiat
drzewny.

2. Zawartos¢ oleju kreozotowego mozna réwniez oznaczy¢ metodg chemiczng,
pobierajgc tyle materiatu drzewnego, aby probki zawieraty co najmniej 1 g kreozotu i
byty pobrane w czasie krotszym niz 30 dni od nasycenia (aby probka ztozona
zawierata co najmniej 1g kreozotu, nalezy pobra¢ od 10 g do 12 g drewna
nasyconego kreozotem).

3.  Miejsce pobrania probek z elementéw drzewnych przedstawiono w § 31 niniejszych
WTWIO.

4.  Badanie nalezy wykonac¢ zgodnie z pkt. 4.3 i pkt. 6 normy PN-EN 12490.
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§ 33. Sprawdzenie procesu impregnacji

1.  Sprawdzenie procesu impregnacji polega na analizie dokumentow z procesu
nasycania w zakresie nastepujgcych danych:

1) numeru procesu nasycania/daty impregnacji,

2) stosowanego srodka impregnacyjnego (nr raportu z analizy fizyko-
chemicznej dostarczonego przez producenta oleju),

3) rodzaju drewna,

4) rodzaju i wymiaréw materiatéw drzewnych,

5)  wielkosci wsadu (ilo$¢ w m?),

6) wagi surowca przed impregnacja,

7) efektywnejilos¢ wchtonietego srodka (planowana/rzeczywista),
8) parametrow procesu (wykresy nasycania).

§ 34. Znakowanie

1. Sprawdzenie polega na ocenie okiem nieuzbrojonym zgodnosci znakowaniaz
wymaganiami.

ROZDZIAL 7
Opis badan dla srodka impregnacyjnego

§ 35. Pobranie prébki srodka impregnacyjnego

1. Do badan nalezy pobrac z pogrzewacza co najmniej 2 | oleju kreozotowego po
procesie impregnacji materiatow drzewnych nawierzchni kolejowe;j.

§ 36. Oznaczenie gestosci

1. Oznaczenie wykonywane jest areometrem w temp. 20°C, zgodnie z wymaganiami
normy PN-EN ISO 3675 lub PN-C-82057.

§ 37. Oznaczenie zawartosci wody

1. Oznaczanie wykonywane jest metodg oddestylowania z ksylenem i pomiaru
objetosci wody oddzielonej od rozpuszczalnika, zgodnie z wymaganiami normy
PN-EN ISO 9029.

§ 38. Oznaczenie temperatury krystalizacji

1. Oznaczenie polega na okresleniu temperatury, w ktérej zaczynajg tworzy¢ sie
krysztatki oleju, w warunkach okreslonych w Zatgczniku A normy PN-EN 13991.

§ 39. Oznaczenie zawartosci fenoli ekstrahowanych

1. Oznaczenie polega na okresleniu metodg chromatografii cieczowej zawartosci fenoli
przy wczesniejszym wyekstrahowaniu ich wodg z badanego oleju, zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN 1014-4.
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§ 40. Oznaczenie skladnikéw nierozpuszczalnych w toluenie lub benzenie

1. Oznaczenie polega na ekstrakcji prébki oleju benzenem w temperaturze jego
wrzenia, odsgczeniu sktadnikow, ktére nie ulegly rozpuszczeniu, wysuszeniu ich do
statej masy i okresleniu ich udziatu masowego w stosunku do oleju bezwodnego,
zgodnie z wymaganiami normy PN-C-97057.

§ 41. Oznaczenie skiadu frakcyjnego (zakresu temperatur wrzenia)

1. Oznaczenie polega na destylacji oleju w opisanych w normie warunkach
i okresleniu procentowej zawartosci frakcji wrzgcych do temp. 235°C, 300°C i
355°C, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13991 Zatgcznik B.

§ 42. Oznaczenie zawartosci benzo(a)pirenu

1. Oznaczenie polega na okresleniu metodg chromatografii cieczowej zawartosci
benzo(a)pirenu w oleju, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1014-3.

§ 43. Oznaczenie temperatury zaptonu

1. Oznaczenie polega na okresleniu temperatury zaptonu oleju w tyglu zamknietym, w
warunkach ustalonych w normie, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO
2719.

ROZDZIAL 8
Skladowanie i transport

§ 44. Sktadowanie surowych materiatéw drzewnych

1. Skfadowanie niezaimpregnowanych podktadéw, podrozjazdnic i mostownic
powinno sie odbywa¢ na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym podtozu, z
podziatem na rodzaje drewna i typ materiatu drzewnego.

2. Materiaty drzewne z réznych okreséw dostaw nie powinny byé ze sobg mieszane.
§ 45. Sktadowanie zaimpregnowanych materiatléw drzewnych

1. Skfadowanie zaimpregnowanych podkfadéw, podrozjazdnic i mostownic powinno
sie odbywac¢ na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym podiozu, z podziatem na
rodzaje drewna i typ materialu drzewnego, maksymalnie do 3 paczek ma
przektadkach drewnianych.

2. Jedna paczka zawiera 20 podktadéw utozonych w 4 rzedach.

Nalezy zapewni¢, aby podczas sktadowania nie doszio do skazenia gruntu, wod
powierzchniowych lub gruntowych, oraz powietrza.

§ 46. Transport

1. Podkfady, podrozjazdnice i mostownice drewniane mogg byC¢ przewozone
dowolnymi  srodkami transportu, w liczbie sztuk nie przekraczajgcej
dopuszczalnego obcigzenia zastosowanego srodka transportu.
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2. Rozmieszczenie podkfaddéw, podrozjazdnic i mostownic na srodkach transportu
powinno zabezpieczac je przed uszkodzeniem i zapewni¢ réwnomierne obcigzenie
Srodkow transportu.

3. Podktady, podrozjazdnice i mostownice nalezy ukfada¢é z odstepami
umozliwiajgcymi zatadunek i roztadunek za pomoca sprzetu mechanicznego.

4. Do jednego transportu nalezy przygotowac¢ materiaty nawierzchni kolejowej tylko
jednego typu.

5. W przypadku wysytki zbyt matej ilosci materiatéw jednego typu dopuszcza sie
tadowanie do jednego transportu réznych materiatdbw nawierzchni pod warunkiem,
ze kazdy typ bedzie w wyrazny sposob oddzielony od siebie.

6. Dostarczana partia towaru powinna by¢ oznakowana. Oznaczenie, usytuowane na
etykiecie zbiorczej dotgczanej do dostarczanej partii towaru, powinno zawierac:

1) nazwe wyrobu z podaniem wersji wskazujgcej na przewidywane
zastosowanie,

2) symbole klasyfikacyjne wyrobu PKWiU,

7. Do kazdej dostarczanej partii drzewnych materiatdw nawierzchniowych nalezy
dotaczyé, zgodnie z Instrukcja Id-100, dokumenty potwierdzajgce wprowadzenie
wyrobu do obrotu na rynek oraz dopuszczenie do stosowania ha liniach kolejowych
zarzgdzanych przez PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

ROZDZIAL 9
Deklaracja zgodnosci z WTWiO

§ 47. Warunki wystawienia deklaracji zgodnosci z WTWiO

1. Producent lub Wnioskodawca wystepujacy o dopuszczenie do stosowania na liniach
kolejowych zarzgdzanych przez PKP Polskie Linie Kolejowe S.A., w celu
potwierdzenia zgodnosci dostarczanych podktadéw i/lub podrozjazdnic i/lub
mostownic z niniejszymi WTWIiO zobowigzany jest do wystawienia deklaracji
zgodnoséci z WTWIO.

§ 48. Tres¢ deklaracji zgodnosci z WTWiO

1. Zgodnie z normg PN-EN ISO/IEC 17050-1, deklaracja powinna zawierac
wystarczajgce informacje, umozliwiajgce odbiorcy zidentyfikowanie dostawcy, ktéry
ztozyt deklaracje, oraz umozliwiajgce identyfikacje osoby, ktéra deklaracje podpisata.

2.  Deklaracja zgodnosci powinna zawiera¢ co najmniej nastepujgce informacije:
1) nazwe i adres sktadajgcego deklaracje,
2) identyfikacje wyrobu przez podanie:
a) nazwy wyrobu,
b) symboli kwalifikacji wyrobu,
c) przeznaczenia i zakresu stosowania wyrobu,
d) okreslenie partii wyrobu, objetej deklaracja,

24



PKP POLSKIE LINIE KOLEJOWE S.A.

3) oswiadczenie 0 zgodnosci wyrobu z dokumentami odniesienia,

4) wykaz dokumentoéw odniesienia — dokumenty powinny mie¢ podane
numery, tytuty i daty wydania,

5) miejsce i data wystawienia deklaracji,

6) podpisy, pieczecie, imiona i nazwiska o0séb uprawnionych do
wystawienia deklaracji, zgodnie z formg prawno-organizacyjng
wystawcy deklaraciji.

3. W celu umozliwienia odniesienia deklaracji do wynikéw oceny zgodnosci, na
podstawie ktérych deklaracja zostata ztozona, mogg by¢ podane dodatkowe
informacje, na przyktad:

1) nazwa i adres zaangazowanego laboratorium badawczego lub jednostki
certyfikujgcej,
2) powotanie sie na certyfikowany system zarzgdzania,
3) powotanie sie na dokument akredytacji laboratorium.
4.  Przyktad deklaracji zgodnosci z WTWIO zawiera zatgcznik 2.

ROZDZIAL 10
Gwarancja

§ 49. Warunki gwaranc;ji

1.  Producent udziela gwarancji na dostarczony produkt na okres minimum 4 lat, liczac od
daty dostarczenia materiatu.

2. Producent ponosi odpowiedzialnos¢ z tytutu gwarancji tylko wtedy, gdy odbiorca
spetni warunki dotyczgce sktadowania i transportu wyrobow zgodnie z niniejszymi
WTWiO oraz dokona wbudowania w tor i uzytkowania zgodnie z obowigzujgcymi
warunkami technicznymi i instrukcjami budowy, montazu i utrzymania nawierzchni
obowigzujgcymi w PKP Polskie Linie Kolejowe S.A .

3.  Termin uptywu gwarancji podaje producent w umowie lub potwierdzeniu dostawy.

ROZDZIAL 11
Wytyczne BHP

§ 50. Zasady postepowania w zakresie ochrony zdrowia i Srodowiska

Zasady postepowania w zakresie ochrony zdrowia i $rodowiska przy produkcji drzewnych
materiatow nawierzchniowych, ich montazu w torze oraz przy utylizacji odpadow, powinny
by¢ zgodne z obowigzujgcymi przepisami wspdlnotowymi i krajowymi w tym zakresie, a
takze zawarte w szczegdétowych Regulaminach dotyczgcych poszczegdlnych stanowisk
pracy.

Olej kreozotowy nalezy przechowywa¢ w szczelnie zamknigtych zbiornikach
zabezpieczonych przed wytadowaniami atmosferycznymi, wyposazonych w wezownice
parowe do podgrzewania zawartosci w celu zabezpieczenia przed wytrgceniem sie osadu w
niskich temperaturach.
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Zbiorniki powinny znajdowac sie na oznakowanym, zabezpieczonym terenie, z dala od
zrodet zaptonu i dostepu oséb trzecich oraz powinny byé chronione przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

Nie nalezy ogrzewaé oleju bez potrzeby do wysokich temperatur (olej w podwyzszonej
temperaturze, przy kontakcie ze zrodiem zaptonu ulega zapaleniu z wydzieleniem
szkodliwych substancji do srodowiska).

W przypadku pozaru stosowac srodki gasnicze typu piana, agregaty CO., proszek.

Podczas procesu impregnacji w nasycalni olejem kreozotowym oraz podczas kontaktow
z zaimpregnowanymi podktadami, podrozjazdnicami i mostownicami drewnianymi, nie
wolno jes¢, pi¢ i zazywac lekarstw.

Nalezy unika¢ bezposredniego dziatania oleju na skére oraz wdychania par, przestrzegac
zasad higieny osobistej, stosowac odziez i sprzet ochrony osobistej.

W przypadku bezposredniego kontaktu z olejem nalezy pracowa¢ w wentylowanych
pomieszczeniach regularnie sprzatanych.

Zaimpregnowane drewno nie powinno by¢ przekazywane odbiorcy do czasu catkowitego
wyschniecia.
Zaimpregnowane drewno, mimo uptywajgcego czasu, emituje charakterystyczng won,
szczegolnie w ciepte dni podczas parowania, co moze powodowaé podraznienia
zwtaszcza oczu i uktadu oddechowego, a przy diuzszym kontakcie réwniez skory (dziatanie
draznigce na skore poteguje sie w obecnosci Swiatta ultrafioletowego).
Podczas kontaktdw z zaimpregnowanymi podktadami, podrozjazdnicami lub
mostownicami drewnianymi, a takze podczas procesu impregnacji olejem kreozotowym w
nasycalni, nalezy stosowac¢ nastepujgce srodki ochrony indywidualnej:

1) w celu ochrony drég oddechowych — jesli jest to wskazane, maski

filtracyjne z pochtaniaczem par organicznych,

2) w celu ochrony oczu — szczelne okulary ochronne,
3) w celu ochrony rgk — rekawice ochronne nieprzepuszczalne dla oleju —
kauczuk nitrylowy 0,35 mm,

4) w celu ochrony skoéry — odziez robocza, buty robocze skoérzane lub
gumowe. W warunkach awaryjnych stosowaé¢ odziez z materiatu
nieprzepuszczalnego dla olejéw smotowych,

ROZDZIAL 12
Dokumenty zwigzane

§ 51. Informacje ogdlne

1. Niniejsze Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru podkfadéw, podrozjazdnic
I mostownic drewnianych uwzgledniajg zapisy powotanych norm w zakresie
wymagan i badan jakie sg stawiane podktadom, podrozjazdnicom i mostownicom
drewnianym przeznaczonym do nawierzchni kolejowej oraz olejom kreozotowym
przeznaczonym do ich impregnac;ji.

2. W przypadku powotan datowanych ma zastosowanie wytgcznie wydanie cytowane. W
przypadku powotan niedatowanych stosuje sie ostatnie wydanie dokumentu
powotanego (tgcznie ze zmianami).
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PN-EN ISO 9029
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§ 52. Normy powotane

Produkty weglopochodne. Oznaczanie gestosci

Materiaty drzewne nawierzchni kolejowej normalnotorowej

Nawierzchnia kolejowa. Sosnowe, debowe i bukowe materiaty
drzewne nawierzchni kolejowej nasycane olejem impregnacyjnym

Produkty weglopochodne. Oznaczenie skfadnikow

nierozpuszczalnych w benzenie lub toluenie

Trwatos¢ drewna i materiatbw drewnopochodnych. Drewno lite
zabezpieczone srodkiem ochrony. Czes¢ 1: Klasyfikacja wnikania i
retencji srodka ochrony

Trwatosé drewna i materiatdw drewnopochodnych. Drewno lite
zabezpieczone $rodkiem ochrony. Czes¢ 2: Wytyczne pobierania do
analizy prébek drewna zabezpieczonego srodkiem ochrony

Srodki ochrony drewna. Kreozot i drewno nasycone kreozotem.
Metody pobierania prébek i analizy. Czes¢ 3: Oznaczenie
zawartosci benzo(a)piranu w kreozocie

Srodki ochrony drewna. Kreozot i drewno nasycone kreozotem.
Metody pobierania prébek i analizy. Czes¢ 4: Oznaczanie w
kreozocie zawartosci fenoli ekstrahowanych wodg

Trwatos¢ drewna i materiatéw drewnopochodnych. Drewno lite
nasycone srodkiem ochrony. Oznaczanie wnikania i retencji
kreozotu w nasyconym drewnie

Kolejnictwo. Tor. Podktady i podrozjazdnice drewniane

Wilgotno$¢ sztuki tarcicy. Cze$¢ 2: Oznaczanie wilgotnosci zapomoca
elektrycznego wilgotnosciomierza oporowego

Pochodne z pirolizy wegla. Oleje na bazie smoty weglowej: olej
kreozotowy. Wymagania techniczne i metody badan

Oznaczanie temperatury zaptonu. Metoda zamknietego tygla
Pensky’ego-Martensa

Ropa naftowa. Oznaczanie wody. Metoda destylacyjna

Ropa naftowa i ciekte przetwory naftowe. Laboratoryjne
oznaczanie gestosci. Metoda z areometrem

Procedury kontroli wyrywkowej metodg alternatywng. Czes¢ 1:
Schematy kontroli indeksowane na podstawie granicy
akceptowanej jakosci (AQL) stosowane do kontroli partii za partig

Ocena zgodnosci. Deklaracja zgodnosci sktadana przez
dostawce. Cze$¢ 1: Wymagania ogolne
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Zalacznik 1
Protokét badania odbiorczego (przyktad)
PROTOKOL Z BADANIA ODBIORCZEGO
PODKLADOW/PODROZJAZDNIC/MOSTOWNIC TYPU.........
] ZANI@ i roku
Partia odbiorowa nr: ............ [oiiiiiii, wyprodukowana W ............ccceceeeeae. roku
LicznoSC partiic .......cooovvvveniescenees sztuk
Producent (nazwa, adres — pieczed):
Wyniki badania odbiorczego
1.  Sprawdzenie materiatu drzewnego
a) Sprawdzenie wymiarow podkiadow
szerokos¢ szerokosé
. ptaszczyzny wysokos¢ ptaszczyzny
Nr podktadu | dfugos¢, mm dolnej e, mm gornej
(oznaczenia) I mm dd mm
+ 30 +10 -3 +10 -3 +10 -3

Y dopuszcza sie $ciecie gornej podtuznej krawedzi materiatu o szerokosci iwysokos$ci
do 40 mm (WTWiO §12)
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b) Sprawdzenie wad i cech jakosci oraz zabezpieczenia przed pgekaniem

podkiad/podrozjazdnica/mostownica
2godnosé z WTWIO § 13 tak tak tak tak tak tak tak
(dla wad i cech jakosci) nie nie nie nie nie nie nie
zgodnos¢ z WTWIO § 14 tak | tak | tak | tak | tak | tak tak
(dla zabezpieczenia przed
pekaniem) nie nie nie nie nie nie nie
ogolna ocena pozytywna/negatywna

c) Sprawdzenie wnikania

podkiad/podrozjazdnica/mostownica

gteboko$é przesycenia, mm

tak tak tak tak tak tak tak
zgodno$¢ z WTWIO § 16

nie nie nie nie nie nie nie
ogolna ocena pozytywna/negatywna

2. Sprawdzenie procesu impregnacji

zgodno$¢ WTWIO § 18 tak / nie

3. Sprawdzenie oleju kreozotowego na podstawie Raportu z badan, zatgczonego przez
Producenta do ostatniej dostawy oleju impregnacyjnego do Nasycalni, pod katem
spetnienia wymagan w zakresie wtasciwosci fizykochemicznych.

typ oleju B/ C

zgodnos$¢ z WTWIO § 21 (tabela 10) tak / nie
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W oparciu o powyzsze wyniki stwierdza sie ze partia odbiorowa podktadow drewnianych typu
.................. spetnia / nie spetnia wymagania.

Partie podktadéw odebrano / nie odebrano.Uwagi:

Miejsce i data wystawienia Podpis i piecze¢ osoby upowaznionej
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Zalacznik 2
Deklaracja zgodnosci (przykiad)

Deklaracja zgodnosci nr ..........
INFORMACJA O WYROBIE nr ..........

Producent (petna Nazwa i @dres): ... ..o

Przedmiot deklaracji:
= NAZWA WYTODU: .o

- Klasyfikacja wyrobu (kod CPV / symbol PKWIiU): .......cccvvviiiiiiiiiiiiiiiriiiee e ee e ee e

m PIZEZNACZENIE: ... et

Przedmiot deklaracji opisany powyzej jest zgodny z wymaganiami nastepujgcych dokumentéw
odniesienia:

Nr dokumentu Tytut dokumentu Data wydania

Informacje dodatkowe:
Wystawca deklaracji zgodnosci potwierdza zgodnos$¢ wyrobu z wymaganiami 1d-113

Deklaruje z petng odpowiedzialnoécia, ze wyroby okredlone w niniejszym dokumencie sg zgodne
z dokumentami odniesienia

(Miejsce i data wystawienia) (Imie i nazwisko, funkcja, podpis oraz pieczeé
osoby (oséb) upowaznionej (-ych) do
wystawienia dokumentu)
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ZMIANY DO INSTRUKCJI

Lp.
Zmiany

Przepis wewnetrzny,
ktérym zmiana zostata
wprowadzona (rodzaj,

nazwa i tytut)

Jednostki redakcyjne w obrebie
ktérych wprowadzono zmiany

Data wejscia
zmiany w zycie

Biuletyn PKP
Polskie Linie
Kolejowe S.A.,
w ktérym zmiana
zostata
opublikowana
(Nr/poz./rok)
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