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Rozdziat 1. Wstep
§ 1. Przedmiot warunkéw

Przedmiotem ,Warunkow technicznych wykonania i odbioru podsypki ttuczniowej
naturalnej i recyklingu stosowanej w nawierzchni kolejowej 1d-110“ (zwanych dalej
»warunkami lub ,warunkami technicznymi®) jest podsypka kolejowa naturalna oraz
podsypka z recyklingu, tzn. kruszywa mineralne odzyskane z toru i odpowiednio
uzdatnione (np. przez przesianie, ptukanie, przekruszenie powierzchni ziaren)

do ponownego uzycia.

Niniejsze warunki techniczne uwzgledniajg wymagania normy PN-EN 13450 Kruszywa

na podsypke kolejowa.
§ 2. Zakres i przeznaczenie warunkéow

W warunkach podano metody badan i wymagania dla podsypki naturalnej oraz podsypki
Z recyklingu.

Warunki stosuje sie przy ocenie jakosci podsypki uzywanej jako podtoze podktadow

w budowie i utrzymaniu nawierzchni kolejowej na liniach zarzagdzanych przez PKP
Polskie Linie Kolejowe S.A. (zwanych dalej ,PKP PLK S.A.”).

Warunki przeznaczone sg dla producentéw podsypki kolejowej, jej dostawcow,

zamawiajgcych podsypke oraz jednostek wydajgcych certyfikaty zgodnosci.
§ 3. Akty normatywne powotane i zwigzane

Aktualnos¢ podanych aktéw normatywnych nalezy kazdorazowo sprawdzic.

Normy:

1) PN-EN 932-1 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Czes¢é 1: Metody
pobierania probek

2) PN-EN 932-2 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 2: Metody
pomniejszania probek laboratoryjnych

3) PN-EN 932-3 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 3: Procedura
i terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

4) PN-EN 932-5 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Czes$¢ 5: Wyposazenie
podstawowe i wzorcowanie

5) PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 1: Oznaczanie
sktadu ziarnowego. Metoda przesiewania

6) PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 3: Oznaczanie
ksztattu ziarn za pomocg wskaznika ptaskosci

7) PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie

ksztattu ziarn — wskaznik ksztattu



8) PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw -- Cze$¢ 5: Oznaczanie
procentowej zawarto$ci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia
lub tamania kruszyw grubych

9) PN-EN 1097-1 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czesc¢ 1:
Oznaczanie odpornosci na scieranie (mikro-Deval)

10) PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 2:
Metody oznaczania odpornosci na rozdrabnianie

11) PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziarn i nasigkliwo$ci

12) PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych — Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

13) PN-EN 1367-2 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych — Cze$¢ 2: Badanie w siarczanie magnezu

14) PN-EN 1367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych — Cze$¢ 3: Badania bazaltowej zgorzeli stonecznej
metodg gotowania

15) PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 1: Analiza
chemiczna

16) PN-EN 1926 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczanie jednoosiowe;j
wytrzymatosci na sciskanie

17) PN-EN 13450 Kruszywa na podsypke kolejowa.

Inne przepisy polskie:

1) Warunki techniczne utrzymania nawierzchni na liniach kolejowych Id-1 (D-1).
Zarzgdzenie nr 14 Zarzgdu PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. z dnia 18 maja 2005 r.
(ze zm.)

2) Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998
r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budowle kolejowe
i ich usytuowanie (ze zm.)

3) Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu
odpaddéw

4) Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 5 lipca 2004 r. (ze zm.)
w sprawie ograniczen, zakazow lub warunkow produkgji, obrotu lub stosowania
substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych oraz zawierajgcych
je produktow

5) Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 12 grudnia 2014 r. w sprawie wzoréw

dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadow



6) Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 18 listopada 2014 r. w sprawie
warunkoéw, jakie nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu sciekow do wod lub do ziemi,
oraz w sprawie substancji szczegdlnie szkodliwych dla srodowiska wodnego

7) Instrukcja gospodarki odpadami PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Is-1”

8) .Instrukcja [PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.] o prowadzeniu gospodarki
materiatowej i magazynowej Im-1”

9) ,Instrukcja postepowania z materiatami pochodzgcymi z dziatalnosci PKP Polskie

Linie Kolejowe S.A. Im-3”
§ 4. Definicje i okreslenia

Wedtug PN-EN 13450 stosuje sie nastepujgce definicje i okreslenia: kruszywo, podsypka
kolejowa, podsypka kolejowa naturalna, podsypka kolejowa z recyklingu, wymiar
podsypki kolejowej, czgstki drobne, pyty, kategoria.

Wiasciwosci kruszywa (cechy kruszywa) okreslane sg przez kategorie ustalone w PN-EN
13450 oraz w niniejszych warunkach. Kategorie kazdej z wtasciwosci (kategorie
zachowania sie wyrobu) nie zalezg od innych wiasciwosci.

Niniejsze warunki dopuszczajg réwniez stosowanie okreslen "ttuczen naturalny”

i "podsypka ttuczniowa naturalna" oraz "ttuczen z recyklingu” i "podsypka ttuczniowa

Z recyklingu".

Partia obejmuje kruszywo jednego rodzaju, wymiaru, klasy i gatunku, pochodzgce

Z jednego zakfadu i ztoza o masie 1 500 t (pochodzenie z jednego ztoza nie jest
wymagane dla podsypki z recyklingu). Jezeli masa kruszywa jest wieksza, nalezy
podzieli¢ je w ten sposdb, aby nie przekraczata wielkosci 1 500 t. Mniejsze iloSci
kruszywa uznaje sie za oddzielne partie.

Metoda oznaczania danej wiasciwosci kruszywa uznana za metode odniesienia. Wyniki
z badan uzyskanych tg metodg sg ostateczne (rozstrzygajgce). Metody wzorcowe nalezy
stosowaé we wstepnych badaniach typu oraz w przypadku sporéw.

Metoda badan inna niz wzorcowa, zazwyczaj szybsza, mniej pracochtonna lub tansza,
pozwalajgca oszacowac dang wiasciwos¢ kruszywa. Metody wskaznikowe mogg by¢
stosowane w biezgcej kontroli jakosci wyrobu, wstepnej ocenie surowca itp.

Kategoria danej wtasciwosci (kategoria zachowania sie wyrobu) nie okreslona, ze
wzgledu na brak wymagania dla wyrobu albo inne jego zastosowanie (NPD - No

Performance Determined).
Rozdziat 2. Klasyfikacja i oznaczanie
§ 5. Rodzaje, klasy i gatunki podsypki

W zaleznosci od pochodzenia surowca skalnego podsypke kolejowg dzieli sie na:
1) naturalng (N);
2) zrecyklingu (R).



W zaleznosci od jakosci surowca skalnego (kategorii odpowiednich wlasciwosci),
podsypke tluczniowg dzieli sie na klasy I, Ili IlI.
W zaleznosci od przetworzenia surowca skalnego (kategorii odpowiednich wiasciwosci),

pod-sypke ttuczniowg dzieli sie na gatunki 1, 2i 3.
§ 6. Oznaczanie podsypki

Oznaczenie podsypki powinno zawiera¢: rodzaj surowca skalnego, numer serii |d
niniejszych warunkéw technicznych, rodzaj kruszywa, wymiar kruszywa, symbol klasy
i gatunku kruszywa. W przypadku podsypki naturalnej w oznaczeniu nalezy podac¢
réwniez zrodto pochodzenia surowca skalnego (nazwe ztoza).

Przyktad oznaczenia podsypki naturalne;j:

1) Bazalt WTWIO Id-110 N 31,5/50 | 1 Skalnica Wielka

Przyktady oznaczen podsypki z recyklingu:

1) Granit WTWIO Id-110 R 31,5/50 1 1

2) Bazalt/granit WTWIO 1d-110 R 31,5/63 11 3

3) Bazalt/granit (+porfir) WTWIO Id-110 R 31,5/63 11l 3

W przypadku mieszanki kruszywa z réznych skat i poréwnywalnej zawarto$ci ziaren
z tych skat nalezy wymieni¢ ich rodzaje, np. bazalt/granit, natomiast w przypadku
domieszek nalezy podac¢ rodzaj dominujacy i w nawiasie najwiekszg domieszke lub

domieszki, np. granit (+bazalt).
Rozdziat 3. Metody badan
§ 7. Okreslanie rodzaju i pochodzenia surowca skalnego

Rodzaj surowca skalnego okresla sie i deklaruje wediug PN-EN 932-3.

Dla podsypki z recyklingu deklaruje sie rodzaje skat wystepujgcych w podsypce albo
dominujgcy rodzaj skaty i najwiekszg domieszke.

W przypadku podsypki naturalnej deklaruje sie dodatkowo pochodzenie surowca

skalnego.
§ 8. Badania dotyczace geometrii

Uziarnienie kruszywa okres$la sie wg PN-EN 933-1 i deklaruje sie zgodnie z PN-EN
13450:

1) wymiar kruszywa (31,5/50 lub 31,5/63);

2) kategorie uziarnienia kruszywa (A, B, C, D, E lub F).

Zawartosc ziaren drobnych, tzn. ziaren i czagstek mniejszych od 0,5 mm, nalezy
oznaczac¢ wedtug PN-EN 933-1 i deklarowa¢ zgodnie z PN-EN 13450.

Zawartosc¢ pytdw, tzn. czgstek mniejszych od 0,063 mm, nalezy oznacza¢ wedtug PN-EN
933-1 i deklarowac zgodnie z PN-EN 13450.



4. Wskaznik ptaskosci ziaren Fl nalezy okresla¢ wedtug PN-EN 933-3 z nastepujgcymi
Zmianami:

1) badania wykonuje sie dla frakcji 31,5/50 oraz 40/50 mm, przy uzyciu sit pretowych
o rozstawie pretow 20 i 25 mm,
2) wyniki z przesiewu obu frakcji nalezy usrednié.

5. Wynik koncowy deklaruje sie zgodnie z odpowiednig kategorig podang w normie PN-EN
13450.

6. Procentowg zawartos¢ ziaren catkowicie przekruszonych okreéla sie (wg PN-EN 13450)
i deklaruje tylko dla kruszyw z recyklingu, tzn. kruszyw odzyskanych z toru i odpowiednio
uzdatnionych, bedgcych przedmiotem przerébki podsypki wczesniej uzywanej w torze.

7. Badania wykonuje sie wedtug PN-EN 933-5 z nastepujgcymi zmianami:

1) z proébki odrzuca sie ziarna mniejsze od 22,4 mm oraz wieksze od 63,0 mm,

2) do ziaren zaokraglonych "r" nalezy dodatkowo zalicza¢ ziarna majgce co najmniej
jedng krawedz wyraznie startg w eksploatacji (ocena wizualna),

3) do ziaren catkowicie zaokraglonych "tr" nalezy dodatkowo zalicza¢ ziarna zwietrzate,
tzn. spuchniete, spekane, rozpadajgce sie, dajgce sie zarysowac paznokciem
(ocena wizualna).

8. Kategorie zawartosci ziaren catkowicie przekruszonych Ci. deklaruje sie wg tablicy 1.

Tablica 1. Kategorie zawartosci ziaren catkowicie przekruszonych Ci.

Metody badan Wyniki badan Kategorie Ci
Badanie wg punktu § 10 ust. 5 Zawartosc ziaren catkowicie Cez 99
przekruszonych Cr, % masy Cuoz 95
Cez2 70

Uwaga: Dla kruszywa naturalnego nalezy deklarowac kategorie NPD.

9. Oprécz zawartosci ziaren catkowicie przekruszonych Ci sprawozdanie z badan powinno
zawierac¢ dane wymienione w normie PN-EN 933-5, w tym:
1) zawartosc¢ ziaren przekruszonych i tamanych C;
2) zawartos¢ ziaren zaokraglonych Ci;
3) zawartos¢ ziaren catkowicie zaokraglonych Cy.

10. Zawartos¢ ziaren dtuzszych od 100 mm okresla sie i deklaruje wg PN-EN 13450.



§ 9. Badania dotyczace witasciwosci fizycznych

Odpornos¢ na rozdrabnianie (wspotczynnik Los Angeles LARB) nalezy oznaczac wg
PN-EN 1097-2, rozdziat 5, w warunkach podanych w zatgczniku C normy PN-EN 13450,
i deklarowa¢ zgodnie z odpowiednig kategorig okreslong w PN-EN 13450.

Odpornos¢ na Scieranie oznacza sie na zgdanie zamawiajgcego. Wspotczynnik

mikro-Devala MDE okresla sie wg PN-EN 1097-1, w warunkach podanych w zatgczniku

E normy PN-EN 13450, i deklaruje sie dla odpowiedniej kategorii wg tablicy 9 normy

PN-EN 13450.

Mrozoodpornos¢ podsypki, rozumiang jako odpornos¢ na zamrazanie i odmrazanie,

okresla sie nastepujaco:

1) jesli nasigkliwos¢ kruszywa, okreslona wedtug normy PN-EN 1097-6, zatgcznik B,
nie przekracza 0,5%, to kruszywo uznaje sie za odporne na zamrazanie i
odmrazanie,

2) w przypadku stwierdzenia nasigkliwo$ci wiekszej od 0,5%, wykonuje sie badania
w siarczanie magnezu wedtug PN-EN 1367-2 w warunkach skorygowanych
w zatgczniku G normy PN-EN 13450,

3) w przypadku niezadowalajgcego wyniku badan w siarczanie magnezu, dla
potwierdzenia oceny, kruszywo mozna poddac¢ badaniom metodg wzorcows,
tj. cyklom zamrazania i odmrazania wedtug PN-EN 1367-1, p. 8.2, w warunkach
skorygowanych zgodnie z za-tgcznikiem F normy PN-EN 13450. Wynik tego badania
jest decydujacy.

Zaleznie od stosowanej metody oceny deklaruje sie:

1) nasigkliwosé,

2) procentowy ubytek masy probki w badaniach w siarczanie magnezu MS,

3) procentowy ubytek masy probki po zamrazaniu i odmrazaniu F.

Opornosé na zgorzel stoneczng okresla sie tylko dla podsypki naturalnej z bazaltu i skat

spokrewnionych z bazaltem (np. melafir, diabaz, scoria bazaltowa, brekcja wulkaniczna

bazaltowa).

W pierwszym etapie wykonuje sie makroskopowg ocene probki skaty po gotowaniu

weditug PN-EN 1367-3.

W przypadku stwierdzenia oznak zgorzeli stonecznej po gotowaniu, w drugim etapie

wykonuje sie badania ilosciowe, polegajace na okresleniu zmniejszenia odpornosci

kruszywa na rozdrabnianie SBLA metodg Los Angeles wedtug PN-EN 1097-2,

po gotowaniu kruszywa wedtug PN-EN 1367-3.

Kategorie odpornosci na zgorzel stoneczng SB deklaruje sie zgodnie z tablicg 2.



Tablica 2. Kategorie odpornosci na zgorzel stoneczng SB

Metody badan Wyniki badan Kategorie SB
Makroskopowa ocena probki | Probka skaty po gotowaniu | SB=0

skaty po gotowaniu wedtug | nie wykazuje oznak zgorzeli

PN-EN 1367-3

Rozdrabnianie kruszywa Wzrost wspotczynnika Los SBia=8
metodg Los Angeles wedtug | Angeles kruszywa po 8<SBL<16
PN-EN 1097-2 po gotowaniu | gotowaniu SBia

wediug PN-EN 1367-3 SBua > 16

©

Dla kruszyw naturalnych ze skat nie bedacych bazaltami i nie spokrewnionych z nimi,

oraz dla kruszyw z recyklingu, deklaruje sie kategorie NPD.

§ 10. Zanieczyszczenie

Zawartos¢ zanieczyszczeh organicznych (gleby, roslin itp.) oraz sztucznych (metali,
plastiku, gruzu, wegla, zuzla itp.) sprawdza sie wizualnie. Jesli zanieczyszczenia takie
wystepujg, okresla sie ich zawartos¢ w prébce kruszywa o masie co najmniej 40 kg.
Jesli wyglad kruszywa zmieniajg zanieczyszczenia o znikomej masie (np. papier, oleje,

sadza), to deklaruje sie rodzaj tych zanieczyszczen.

§ 11. Substancje niebezpieczne

Podstawg oceny mozliwosci wystepowania substancji niebezpiecznych, okreslonych
w dyrektywie Rady 76/769/EEC oraz w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki i Pracy
w sprawie ograniczen, zakazow lub warunkow produkcji, obrotu lub stosowania
substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych oraz zawierajgcych

je produktow, jest wiedza producenta o surowcu stosowanym do produkcji kruszywa
oraz wiedza o zaistniatych wypadkach kolejowych, drogowych i innych zdarzeniach,
w wyniku ktorych zostaty uwolnione substancje niebezpieczne.

W przypadku podejrzenia wystepowania substancji niebezpiecznych (np. benzenu,
azbestu, zwigzkow rteci, zwigzkdw arsenu), wytwarzanie lub przetwarzanie kruszywa
powinno by¢ wstrzymane, a partie gotowego wyrobu wycofane z obrotu do czasu
wykonania odpowiednich badah.

Dla kruszyw zawierajgcych substancje niebezpieczne w dopuszczalnych ilosciach
deklaruje sie rodzaje i zawartosci tych substancji oraz potwierdzone ekspertyzami tempa

ich uwalniania sie w czasie eksploataciji toru.



4. Zazwyczaj w surowcach stosowanych do produkciji podsypki naturalnej i podsypki

z recyklingu nie wystepujg substancje niebezpieczne. Niniejszy punkt wprowadzono

po to, by zwréci¢ uwage producentéw, dostawcow i odbiorcow na mozliwos¢ wystgpienia

takich zanieczyszczen.

Rozdziat 4. Wymagania

1. Na podstawie wiedzy o surowcu i kategorii poszczegdlnych wiasciwosci, podsypke

zalicza sie do odpowiedniego rodzaju, klasy i gatunku wg tablic 3, 4, 5,6, 7 8.

2. Warunkiem zaliczenia podsypki do odpowiedniego rodzaju/klasy/gatunku jest spetnienie

wszystkich wymagan dla tego rodzaju/klasy/gatunku.

Tablica 3. Wymagania dotyczgce surowca skalnego

naturalna (N)

Rodzaje Metody badan Wymagania
podsypki

1 2 3
Podsypka wg PN-EN 932-3 Kruszywo ze skat magmowych, skat

metamorficznych (z wyjatkiem wapieni
krystalicznych i tupkéw) oraz skat osadowych,
takich jak piaskowce kwarcowe o lepiszczu
krzemionkowym

wiedza o surowcu

Kruszywo powinno pochodzic¢ z jednego ztoza (nie
dopuszcza sie mieszania roznych materiatow)

Podsypka z
recyklingu (R)

wg PN-EN 932-3

Ttuczen ze skat magmowych, skat
metamorficznych (z wyjatkiem wapieni
krystalicznych i tupkdw) oraz skat osadowych,
takich jak piaskowce kwarcowe o lepiszczu
krzemionkowym (masa ziaren z innych skat nie
moze przekraczac 3%), pochodzgacy z nawierzchni
kolejowej, po odpowiednim uzdatnieniu (np.
przesianiu, przekruszeniu, ptukaniu)

wiedza o surowcu

Ttuczen nie moze pochodzi¢ spod rozjazdow oraz
innych odcinkow toru narazonych na silne
zanieczyszczenie (oleje, Zuzel, wegiel, usypy itp.),
jak rowniez odcinkdw, na ktorych mogt on zostac
zanieczyszczony substancjami niebezpiecznymi
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Tablica 4. Wymagania dotyczace geometrii podsypki kolejowej dla prébek

pobieranych w miejscu jej wytwarzania

Wymagania dla materiatu gatunku:

masy

Whasciwosci Metody badan
1 2 3
1 2 3 4 5
Kategoria uziarnienia wg PN-EN 933-1 A B, C D,E,F
Zawartosé czastek
drobnych, mniejszych od | wg PN-EN 933-1 =06 =1,0 =15
0,5 mm, % masy
Zawartosc pytow, tj.
=1,0dlakat. B
czastek mniejszych od wg PN-EN 933-1 =05 NPD
=1,bdlakat. C
0,063 mm, % masy
wg PN-EN 933-3 w
Wskaznik ptaskosci warunkach FI=15 FI=20 FI=35
podanych w rozdz. 3
Zawartosé ziaren
catkowicie .
wgopisuwrozdz.3 |Ce2z99 | Ciz95 Cic 270
przekruszonych, % masy
(tylko dla podsypki R)
Zawartosé ziaren
dtuzszych od 100 mm, % | wg PN-EN 13450 =40 £6,0 12,0

D Dla podsypki naturalnej N nalezy deklarowa¢ NPD.
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Tablica 5. Wymagania dotyczace geometrii podsypki kolejowej dla prébek

pobieranych z wagonu, toru? lub z hatdy zlokalizowanej na placu budowy

Wymagania dla materiatu gatunku:

Wiasciwosci Metody badan
1 2 3
1 2 3 4 )
Kategoria uziarnienia wg PN-EN 933-1 A B, C D EF

Zawartosc czastek
drobnych, mniejszych od wg PN-EN 933-1 =12 =20 =30

0,5 mm, % masy

Zawartosc pylow, f).

- =2 0dlakat B
czastek mniejszych od wg PN-EN 933-1 =10 NPD
=3, 0dlakat. C
0,063 mm, % masy
Zawartosc czastek,
mniejszych od 22,4 mm, wg PN-EN 933-1 =50 =70 NPD

% masy

wg PN-EN 933-3 w
Wskaznik plaskosci warunkach FI=15 Fl=20 FI =35
podanych w rozdz. 3

Zawartosc ziaren

catkowicie )
wgopisuwrozdz. 3 | Cez=99 | Ce=z=95 Ce=z270
przekruszonych, % masy
(tylko dla podsypki R) 2
Zawartosc ziaren
diuzszych od 100 mm, % | wg PN-EN 13450 =40 6,0 =120

masy

D Wymagania dotyczg réwniez podsypki znajdujgcej sie w torze po zakonczonym procesie
podbijania

2 Dla podsypki naturalnej N nalezy deklarowac kategorie NPD.



Tablica 6. Wymagania dotyczace wtasciwosci fizycznych

Wymagania dla matenatu klasy:

podsypki N)?

3

Metody badan
[ Il 1
1 2 3 4 5
Odpornosé na o LAre =
o Wiasciwosci LArs =24 LArs = 32
rozdrabianie 16
wspodtczynnik mikro-Devala
. MDE wg PN-EN 1097-1, w
Odpornosé na
_ ) warunkach podanych w Moe =7 NPD MNFD
Scieranial _
zalaczniku E normy PN-EN
13450
nasigkliwosc wg PN-EN 1097- | =05 =05 =056
G, zat B oraz oraz
ubytek masy MS wg PMN-EN lub
1367-2, w warunkach wg zat. MS<30 | MS=30 MS 6.0
Odpornosc na | G normy PN-EN 13450
mroz
lub lub lub lub
ubytek masy F wg PN-EN
1367-1, p. 8.2, w warunkach F=15 F=30 F=50
wqg zat. F normy PN-EN 13450
ocena makroskopowa skaly po SB=0 SB <= 0 SB <= 0
- = <= <=
Odpornost na | oo waniu wg PN-EN 1367-3
zgorzel
stoneczng wzrost wspdtczynnika LA
(tylko dla kruszywa wg PN-EN 1097-2 albo 8 <SBL<16 | B> 16
po gotowaniu wg PN-EN 1367- | SBla =8

D Wymaganie sprawdza sie na zgdanie zamawiajgcego w przypadku materiatu stosowanego

na liniach z predkosciami v = 160 km/h (zob. uwaga 1 pod tablicg 13).

2 W przypadku podsypki z recyklingu R nalezy deklarowa¢ kategorie NPD.
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Tablica 7. Wymagania dotyczace zanieczyszczen

Wymagania dla materiatu gatunku:
Whasciwosci Metody badan
1 P 3
1 2 3 4 5
Zawartosc _ _
_ ) wgopisuwrozdz. 3 [ =01" =02 =03
Zanieczyszczen, % masy

D Jesli masa zanieczyszczen jest znikoma, lecz pogarszajg one estetyke kruszywa

(np. papier), to kruszywo moze by¢ zaliczone do gatunku 1 tylko za zgodg zamawiajgcego.

Tablica 8. Wymagania dotyczgce substancji niebezpiecznych

Wiasciwosci Metody badan Wymagania

1 2 3

deklaracja producenta o braku

substancji niebezpiecznych

s - lub
Zawartosc substancji

niebezpiecznych, % masy wg opisu w rozdz. 3 potwierdzenie odpowiednich organdw,

Ze niebezpieczne substancje beda
uwalniane w eksploatacji w ilosciach

nie zagrazajacych srodowisku

Rozdzial 5. Pobieranie probek

1. Proébki do oceny zgodnoéci z niniejszymi warunkami pobiera sie u producenta wg PN-EN
932-1 i PN-EN 932-2, bezposrednio z linii produkcyjnych, sktadowisk gotowych wyrobdw,
hatd zlokalizowanych na placach budéw, wagonoéw lub bezposrednio z toru.

2. W pobieraniu prébek powinien uczestniczy¢ przedstawiciel producenta, przedstawiciel
laboratorium wykonujgcego badania, ew. przedstawiciel jednostki oceniajgcej zgodnos$é
Z niniejszymi warunkami. Z pobrania probek sporzgdza sie protokét, ktéry podpisujg
uczestniczacy w po-braniu.

3. Prébki pobrane z wagonow i torow lub sktadowisk odbiorcy wg zat. A normy PN-EN
13450 moga by¢ wykorzystywane w kontroli jakosci odbieranych wyrobow. Przy
interpretacji wynikéw badan takich probek nalezy uwzglednia¢ wskazowki podane w zat.
B normy PN-EN 13450.

4. Jesli jakos¢ dostarczonego materiatu nie odpowiada wymaganiom, odbiorca powinien
ztozy¢ reklamacje u producenta i poinformowac o tym jednostke, ktéra wydata certyfikat

zgodnosci w niniejszymi warunkami lub deklaracje wtasciwos$ci uzytkowych.
14



Rozdziat 6. Ocena zgodnosci

Thuczen kolejowy powinien by¢ wprowadzony do obrotu i dopuszczony do stosowania
na sieci PKP PLK S.A.

Potwierdzeniem wprowadzenia do obrotu jest deklaracja wlasnosci uzytkowych

w rozumieniu Rozporzgdzenia Parlamentu Europejskiego i Rady nr 305/2011 z dnia
9 marca 2011 z p6zn.zm. lub Swiadectwo dopuszczenia do eksploatacji typu budowli.
Potwierdzeniem dopuszczenia do stosowania na sieci PKP PLK S.A. jest:

1) dopuszczenie wedtug procedury SMS-PW-17 w przypadku producentow

dostarczajgcych ttuczeh na sie¢ po raz pierwszy po dniu 27 pazdziernika 2015, o ile

regulacje odrebne PKP PLK S.A. nie stanowig inaczej;
2) deklaracja zgodnosci z niniejszymi Warunkami Technicznymi, w pozostatych

przypadkach.
§ 12. Badania

Wstepne badania typu powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z p. 9.2 normy PN-EN

13450.

Badania okresowe, potwierdzajgce wyniki badan wstepnych, powinny byé

przeprowadzane nie rzadziej niz co rok oraz w przypadku, gdy:

1) wykorzystywane jest nowe zrdédto surowca;

2) wystgpity zmiany w charakterystyce surowca lub procesie przerdbki, moggce
wptyng¢ na wtasciwosci kruszyw;

3) zgtoszono reklamacje dotyczgce jakosci wyrobu.

W przypadku surowca odzyskanego z toru nalezy oceni¢ przydatnos¢ materiatu

do recyklingu wedtug § 17.

Wstepne badania typu oraz badania potwierdzajgce powinny by¢ przeprowadzane

metodami wzorcowymi przez laboratoria akredytowane lub laboratoria uznane przez

odbiorce. Zakres badan powinien obejmowac wtasciwosci wymagane w niniejszych

warunkach (rozdz. 3i 4).

W badaniach wstepnych zaleca sie w celach informacyjnych okresla¢ takze inne

wtasciwosci, np.:

1) wytrzymatos¢ skaty na Sciskanie wg PN-EN 1926,

2) odpornos¢ kruszywa na uderzenie wg PN-EN 1097-2,

3) wskaznik ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4.

§ 13. Zaktadowa kontrola produkciji

Producent powinien wprowadzi¢ i utrzymywac system zaktadowej kontroli produkcji,
spetniajgcy wymagania podane w zatgczniku | normy PN-EN 13450.

Dokument dotyczacy systemu zaktadowej kontroli produkcji powinien okreslac:
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1) rodzaje i czestotliwosci kontroli (kontrola moze obejmowac sprawdzenia wizualne
oraz sprawdzenia wtasciwosci metodami wskaznikowymi, np. ocene
mrozoodpornosci kruszywa na podstawie jego nasigkliwosci wedtug PN-EN 1097-6,
ocene odpornosci na rozdrabnianie na podstawie odpornosci na uderzenie SZRB
metodg opisang w normie PN-EN 1097-2, w warunkach podanych w zatgczniku D
normy PN-EN 13450),

2) rodzaje i czestotliwosci badan z uwzglednieniem minimalnych wymagan podanych

w tablicy 9.
Tablica 9. Minimalne czestotliwosci badan

Lo \Wiascinose Minimalna czestotliwosé

badan
1 2 3

1 Uziarnienie 1 raz na tydzien

2 Czastki drobne 1 raz na tydzien

3 Pyly 1 raz na tydzien

4 Plaskosc ziama 1 raz na miesiac

5 Przekruszenie ziarna 1 raz na tydzien

6 DHugosc ziarna 1 raz na miesiac

7 Odpornosc na rozdrabnianie | 2 razy na rok

8 Odpornosc na scieranie 2 razy na rok

9 Mrozoodpornosc 2 razy na rok

10 Zgorzel stoneczna 2 razy na rok

11 Zanieczyszczenie 1 raz na tydzien

12 Substancje niebezpieczng? Gd? to wyrﬁagaﬁeéi' oraz
razie watpliwosci

D Czestotliwo$¢ badan powinna by¢ odnoszona do okreséw produkcji definiowanych jako

caty tydzien, miesigc lub rok, liczony w dniach roboczych z wytgczeniem przestojéw.

2 Gdy to niezbedne do oznaczenia CE (patrz zatgcznik ZA w normie PN-EN 13450).

3.

W uzasadnionych przypadkach minimalne czestotliwosci badan mogg by¢ zmienione,
co powinno byc¢ zarejestrowane w dokumentacji zakladowej kontroli produkciji.
Czestotliwosci badan moga by¢ zmniejszone w nastepujgcych warunkach:
1) automatyzacja urzadzen produkcyjnych;
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2) dtugie doswiadczenia, wskazujgce na stabilnos¢ pewnych parametrow;

3) zrédta dostaw gwarantujgce duzg zgodnosé;

4) funkcjonujacy system zarzgdzania jakoscig, w tym wyrywkowe pomiary podczas
nadzorowania i monitorowania procesu produkcji.

Powodem zwigkszenia czestotliwosci badan moga by¢ nieprawidtowosci wykryte

w czasie kontroli produkciji.

§ 14. Certyfikat i deklaracja zgodnosci z Warunkami Technicznymi

Na ttuczeh stosowany na sieci PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. powinien by¢ wydany

Certyfikat Zgodnosci z niniejszymi Warunkami Technicznymi.

Podstawg do wydania Certyfikatu Zgodnosci sa:

1) wyniki wstepnych badan typu lub wyniki badah potwierdzajgcych przeprowadzonych
zgodnie z niniejszymi Warunkami, oraz

2) wyniki oceny zaktadowego systemu kontroli produkcji

Certyfikat zgodnosci powinien by¢ sporzadzony i autoryzowany przez niezalezng

od producenta jednostke badawcza.

Certyfikat stanowi podstawe wydania deklaracji zgodnosci z Warunkami Technicznymi.
Rozdziat 7. Kontrola jakosci

§ 15. Kontrola dokonywana przez Wykonawce

Kruszywa stosowane na podsypke kolejowg muszg spetnia¢ wymagania podane

w dokumentac;ji projektowej. Obowigzkowa jest kontrola jakosci kazdej partii podsypki

przeznaczonej do wbudowania oraz przy kazdej zmianie rodzaju materiatu. Badania

nalezy prowadzi¢ z czestotliwoscia:

1) 1 badanie na kazde 4500 t kruszywa dostarczonego na budowe. Gatunek okresla
sie zgodnie z wymaganiami podanymi w tab. 5,

2) 1 rozszerzone badanie na kazde 18 000 t kruszywa dostarczonego na budowe.
Gatunek i klase okresla sie zgodnie z wymaganiami podanymi w tab. 5 i 6.

Warunkiem zaliczenia podsypki do odpowiedniego rodzaju/klasy/gatunku jest spetnienie

wszystkich wymagan dla tego rodzaju/klasy/gatunku.
Rozdziat 8. Wykorzystanie starej podsypki

§ 16. Zasady ogodlne

W celu racjonalnej gospodarki materiatami i ochrony srodowiska naturalnego, podsypka
ttuczniowa przewidziana do usuniecia lub usunieta z toru powinna by¢ oceniona

i, stosownie do jej jakosci, odpowiednio wykorzystana.

Jesli stara podsypka nie zawiera substancji niebezpiecznych dla srodowiska, to -
zaleznie od jej jakosci - nalezy:
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1) wykorzystaé jg w innych torach, zgodnie z zasadami gospodarki materiatami
stosowanymi przez zarzad kolei, lub

2) poddac jg uzdatnieniu (recyklingowi) i wykorzysta¢ ponownie w nawierzchni
kolejowej, lub

3) uzy¢ do produkcji materiatu na warstwe ochronng torowiska (np. rozdrobni¢
i wbudowadé, np. za pomocg maszyny AHM 800R), lub

4) wykorzystac jako materiat do budowy podtorza.

Zawartosci substancji niebezpiecznych w odpadach z recyklingu sg z reguty wigksze niz

zawartosci tych substancji w podsypce poddawanej recyklingowi.

Jesli stara podsypka zawiera substancje niebezpieczne dla srodowiska, to nalezy

poddac ja:

1) neutralizacji, polegajgcej na zmianie substancji niebezpiecznych w inne niz
niebezpieczne, lub

2) czesciowej neutralizacji, pozwalajgcej na takie zmniejszenie zawartosci substancji
nie-bezpiecznych, aby mozliwe byto bezpieczne stopniowe uwalnianie ich
do srodowiska, lub

3) zestaleniu, polegajgcym na odpowiedniej zmianie stanu fizycznego odpadow
i zapobiezeniu w ten sposéb uwalnianiu substancji niebezpiecznych do srodowiska,
lub

4) skfadowaniu na odpowiednio zabezpieczonych sktadowiskach.

Zasady postepowania z odpadami, w tym odpadami niebezpiecznymi dla srodowiska,

zawierajg obowigzujgce w Spoétce: ,Instrukcja gospodarki odpadami PKP Polskie Linie

Kolejowe S.A. Is-1” oraz ,Instrukcja postepowania z materiatami pochodzgcymi z

dziatalnosci PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Im-3”

§ 17. Ocena przydatnosci podsypki do recyklingu

Ocena przydatnosci podsypki do recyklingu powinna polega¢ na:

1) sprawdzeniu, czy na danym odcinku toru nie wystgpity zdarzenia, w wyniku ktérych
podsypka mogta zosta¢ zanieczyszczona substancjami niebezpiecznymi,

2) analizie dokumentacji dot. wymian i uzupetnien podsypki w celu okreslenia odcinka
toru lub sktadowiska, na ktorym materiat jest prawdopodobnie przydatny do
przetworzenia,

3) wizualnej ocenie jednorodnosci materiatu na odcinku lub sktadowisku,

4) ocenie twardosci materiatu w kilku miejscach odcinka lub sktadowiska,

5) ocenie zanieczyszczenia materiatu w kilku miejscach odcinka lub sktadowiska.

Do oceny twardosci i zanieczyszczenia materiatu nalezy pobra¢ probke wedtug PN-EN

932-1 i pomniejszy¢ jg wedtug PN-EN 932-2.
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W przypadku pobierania materiatu z toru, nalezy wybrac¢ podsypke pomiedzy dwoma

sgsiednimi podktadami na odcinku od skarpy jej pryzmy do szyny, nastepnie

pomniejszy¢ probke wedtug PN-EN 932-2. Po wydzieleniu probki do badan nalezy

przywréci¢ poprzedni stan pryzmy podsypki.

W celu oceny twardosci materiatu z pomniejszonej probki do badan wybiera sie

wszystkie ziarna o wymiarach wiekszych od 22,4 mm. Ziarna te wazy sie, ocenia sie pod

wzgledem wygladu i okresla rodzaj skaty wedtug PN-EN 932-3, a na powierzchni

odfamow wykonuje proby zarysowania oraz reagowania z 10% roztworem kwasu

solnego HCL. Kryteria okreslania klas twardosci w skali 1 do 5 podano w tablicy 10.

Ocena zanieczyszczenia materiatu polega na:

1) okresleniu masy ziaren mniejszych od 22,4 mm (zwazeniu pozostatej czesci prébki
po wybraniu z niej ziaren wiekszych od 22,4 mm),

2) obliczeniu procentowej zawartosci ziaren mniejszych od 22,4 mm w prébce.

Przydatnos¢é materiatu do recyklingu okresla sie wedtug tab. 11.

W przypadku watpliwosci dotyczgcych przydatnosci materiatu lub uzdatniania duzych

jego ilosci, zaleca sie:

1) pobranie kilku lub kilkunastu prébek do badan,

2) okreslenie uziarnienia i odpornosci na rozdrabianie metodg Los Angeles w celu

ustalenia mozliwego odzysku ttucznia.

Tablica 10. Ocena twardosci materiatu podsypki

Wyglad ziaren Propa z_ar:-,rsowanla Reakcja z kwasem Twardo&é

kamienia solnym
1 2 3 4

Ziarna nie daja sie
zarysowac szklem 1

Wszystkie ziarna okiennym

ostrokrawedziste Ziarna nie dajg sie
zarysowac ostrzem 2
scyzoryka

) . Ziarna mozna z
majg krawedzie .
_ trudem zarysowac 3

stepione lub
ostrzem scyzoryka

Zaokraglone

Masa ziaren obtych, | Ziarna mozna latwo

Zwietrzatych, zarysowac ostrzem 4

rozpadajacych sie scyzoryka

na blaszki, - -

spuchnietych. Ziarna mo'zna _

spekanych wieksza | Zarysowac Kwas burzy sie 5

od 3% paznokciem
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Tablica 11. Przydatnos¢ materiatu do recyklingu

Zanieczyszczenie (masa frakcji 0 — 22,4 mm)
Twardosc
< 40 % =40 %
1 2 3
Przydatny (wskazane
1lub 2 Przydatny _
wstepne oczyszczenie)
) Prawdopodobnie
3 Prawdopodobnie przydatny )
nieprzydatny
4ub5 Nieprzydatny Nieprzydatny

§ 18. Wymagania dla podsypki oczyszczonej

1. Podsypka oczyszczona przy uzyciu oczyszczarki ttucznia (samojezdnej lub stacjonarnej)

musi spetnia¢ wymagania podane w tab. 12.

2. Warunkiem zaliczenia podsypki do odpowiedniego rodzaju/ klasy/gatunku jest spetnienie

wszystkich wymagan dla tego rodzaju/klasy/gatunku.

Tablica 12. Wymagania dla podsypki oczyszczonej mechanicznie w torze

Wymagania dla materiatu gatunku:

Whasciwosci Metody badan
1 2 3
1 2 3 4 5
Kategoria uziarmienia wg PN-EN 9331 A B, C D EF
Zawartosc czastek
drobnych, mniejszych wg PN-EN 9331 =1,2 =20 =30
od 0,5 mm, % masy
Zawartosc pytow, {j. iaEI,EI!adla
czastek mniejszych od | wg PN-EN 933-1 =1,0 cn NPD
0,063 mm, % masy <3,0 dia
! ! kat. C
Zawartosc czastek,
mniegjszych od 22 4 wg PN-EN 933-1 =50 =70 NPD
mm, % masy
wg PN-EN 933-3 w
Wskaznik ptaskosci warunkach Fl=15 Fl=20 Fl=35
podanych w rozdz. 3
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1. System zaktadowej kontroli produkcji powinien okresla¢ zakres odpowiedzialnosci
producenta za sktadowanie i transport wyrobow oraz odpaddéw produkcyjnych.

2. Producent powinien zastosowac wszelkie niezbedne $rodki zapewniajgce utrzymanie
jakoéci wyrobu podczas jego sktadowania i przemieszczania w rejonie produkc;ji.
Szczego6lng uwage nalezy zwrdécic na:

1) mieszanie sie kruszywa z kruszywem innego rodzaju, klasy lub gatunku;

§ 19. Zasady ogoblne

Rozdziat 9. Sktadowanie i transport

2) segregacje kruszywa podczas sktadowania i transportu;

3) czystos¢ srodkéw transportowych i powierzchni do sktadowania.
3. Kruszywo nalezy przewozi¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem
Z kruszywem innego rodzaju, klasy i gatunku. Dopuszcza sie przewozenie kruszywa

wedtug warunkéw uzgodnionych miedzy dostawcg, odbiorcg i przewoznikiem.
§ 20. Postepowanie z materiatami niebezpiecznymi

Kruszywo i odpady produkcyjne zawierajgce substancje niebezpieczne muszg byé

sktadowane i transportowane zgodnie z:

1) rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki i Pracy w sprawie ograniczen, zakazéw lub

warunkow produkcji, obrotu lub stosowania substancji niebezpiecznych i preparatow

niebezpiecznych oraz zawierajgcych je produktow,

2) dyrektywg Rady 67/548/EEC okreslajgca klasyfikacje, pakowanie i znakowanie

substanciji nie-bezpiecznych (ze zmianami i uzupetnieniami).
Rozdziat 10. Zasady stosowania podsypki

Zasady stosowania podsypki poszczegolnych rodzajéw (N i R), klas i gatunkéw w torach

podano w tab. 13.

Tablica 13. Zasady doboru podsypki

Kategorie linii wedtug
warunkow technicznych 1d-1

Podsypka wedtug niniejszych warunkow

(D-1) Klasa Gatunek
1

Magistralna (0) 12 | 1lub 2

Pierwszorzedna (1) 2 | 1lub 2

Drugorzedna (2) Il 1lub 2

Znaczenia miejscowego (3) | Il lub 1l 2lub 3

Pozostate tory (4) 2 1l 2lub 3
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D Przy v 2 160 km/h zaleca sie uwzglednienie wymagania dotyczgcego $cieralnosci
okreslanej metodg mikro-Devala

2 Podsypke z recyklingu (R) dopuszcza sie bez ograniczen przy predkosciach v < 120 km/h,
przy predkosciach 120 < v < 160 km/h mozna jg stosowa¢ w najnizszej warstwie pryzmy

3) Z wyjgtkiem zautomatyzowanych stacji rozrzgdowych, na ktérych nalezy stosowac

podsypke naturalng (N) lub z recyklingu (R) klasy | lub I, gatunku 1 lub 2

W przypadku braku materiatu wskazanego w tablicy 13 nalezy stosowa¢ materiat lepszy

(wyzszej klasy lub gatunku).
Rozdziat 11. Postanowienia koncowe

1. Certyfikaty Zgodnosci z niniejszymi Warunkami Technicznymi mogg wydaé odpowiednio
do tego uprawnione jednostki badawcze.

2. Dokumenty dopuszczeniowe, wystawione na podstawie ,Warunkéw technicznych
wykonania i odbioru podsypki ttuczniowej naturalnej i recyklingu stosowanej
w nawierzchni kolejowej Id-110” przyjetych zarzgdzeniem Nr 24/2010 Zarzgdu PKP

Polskie Linie Kolejowe S.A., obowigzujg w okreslonym w nich terminie waznosci.

22



Tabela zmian

Lp.
zmiany

Jednostki
redakcyjne, w
obrebie ktérych
wprowadzono

zmiany

Zakres zmiany

Jednostka
wnioskujgca i
dokument
wprowadzajgcy

zmiane

Data
wprowadzenia

zmian
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