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ROZDZIAL 1 Postanowienia ogolne
§ 1. Przedmiot i zakres stosowania warunkéw technicznych

Niniejsze warunki techniczne okreslajg zasady regeneraciji szyn starouzytecznych

wykonywanych w zaktadach stacjonarnych, w szczegélnosci omawiaja:

1) kwalifikacje szyn (materiatu wsadowego) do regeneraciji,
2) prowadzenia procesu reprofilaciji,

3) klasyfikacje szyn zreprofilowanych,

4) dobdr szyn do zgrzewania,

5) prowadzenie procesu zgrzewania

6) prowadzenie procesu kontroli jakosci szyn po regeneracji i zgrzewaniu.

Warunki techniczne stosuje sie w Zaktadach stacjonarnych przeprowadzajgcych

regeneracje szyn.
§ 2. Definicje

Proces regeneraciji — proces produkcyjny, realizowany w zaktadzie stacjonarnym,

w wyniku, ktérego z materiatu wsadowego (szyn starouzytecznych) powstaje szyna
zregenerowana. Proces ten obejmuje cztery nastepujgce po sobie podprocesy gtéwne:
przygotowanie, reprofilacje i zgrzanie materiatu wsadowego w szyny dtugie, oraz
przygotowanie ich do wysytki.

Zakfad Stacjonarny (Zaktad Regeneracji) — zaktad dopuszczony przez PKP PLK S.A. do
regeneracji szyn starouzytecznych

Materiat wsadowy — szyny starouzyteczne przeznaczone do regeneracji w zaktadzie
stacjonarnym, zaklasyfikowane do Gatunku 1 wg [Im-3]

Szyny zregenerowane — szyny dtugie, otrzymanie z materiatu wsadowego w procesie
regeneracji w zaktadzie stacjonarnym.

Wykres wzorcowy - wykres otrzymany w ramach badan dopuszczajgcych o ktérych mowaw
"Procedurze dopuszczenia wykonawcow prac spawalniczych na sieci kolejowej
zarzgdzanej przez PKP PLK S.A. - Cze$¢ 3: Ztacza szynowe - zgrzewanie iskrowe szyn w

zgrzewalni"
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ROZDZIAL 2 Kwalifikowanie szyn do regeneracji
§ 3. Kwalifikacja wstepna (przed przekazaniem do zaktadu stacjonarnego)

Do zaktadu stacjonarnego, przekazuje sie szyny storouzyteczne zakwalifikowane do

1.
Gatunku | zgodnie z [Im-3] oraz cechujgce sie zuzyciem nie wiekszym niz wskazano w

Tabeli 1.

Tabela 1 Maksymalna wartos¢ zuzycie szyn kwalifikujgca do regeneracji

Dopuszczalne zuzycie szyny [mm]

Lp. | Typ szyny” : :
Pionowe (W) Boczne (Wh) | Catkowite (ZW)" Xdop
1 ciezki 5.0 5.0 75 =10,0
2 lekki 50 50 75 =100
Uwagi:

1) Podziat na typy szyn wg [ST-T1-A8]
2) Catkowite zuzycie szyn oblicza sie wg nastepujacego wzoru: ZW = Wi + @

3) Oznaczeniawg. rys. 1irys. 2

2. Dopuszczalne zuzycie nalezy mierzy¢ zgodnie z [Id-1], rys. 1.

Rys. 1 Pomiar zuzycia szyny: Wv — zuzycie pionowe, Wh — zuzycie boczne, X, = 15 mm
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W przypadku wystapienia koniecznosci ciecia szyn na szlaku, np. w celu wysyiki, musi
ono by¢ wykonane na potgczeniach (spoinie, zgrzeinie) lub w ich bezposrednim

sgsiedztwie.

Kazda partia szyn wystana do zaktadu stacjonarnego w celu regeneracji powinna by¢
zaopatrzona w protokét przekazania szyn do regeneracji, wzor w [Im-3], stanowigcy
potwierdzenie dokonania kwalifikacji i znakowania szyn przez upowaznionych
pracownikow jednostek PKP PLK S.A. oraz wskazujgcy przeniesione przez szyne

obcigzenie, wyrazone w teragramach [Tg].

§ 4. Kwalifikacja ostateczna (w zaktadzie stacjonarnym)

Po przyjeciu materiatu, zakiad stacjonarny zobowigzany jest do jego weryfikacji (poprzez
ogledziny wizualne oraz pomiary) i potwierdzenia mozliwosci jego wykorzystania do

produkcji szyn regenerowanych.

Jezeli podczas czynno$ci wskazanej w ust. 1, stwierdzone zostang liczne przypadki
btednej kwalifikacji szyn do Gatunku | wg [Im-3], to Zaktad Regenerujacy zawiadamia
Zakiad Linii Kolejowych, ktérego komisja dokonywata kwalifikacji, o wystepujgcych

niezgodnosciach.
W przypadku wystgpienia niezgodnos$ci, o ktérych mowa w ust. 2, Zaktad Linii

Kolejowych, ktérego komisja dokonywata kwalifikacji, zobowigzany jest:

a) przeprowadzi¢ ponowng ich kwalifikacje lub

b) uzna¢ kwalifikacje wykonang przez Zakfad Stacjonarny.

Do czasu wykonania ponownej kwalifikacji, proces regeneracji pozostaje wstrzymany.

W ramach kwalifikacji ostatecznej przeprowadzane sa:

1) ogledziny wizualne;
2) sprawdzenie cechowania;

3) pomiary geometrii.

W ramach kwalifikacji ostatecznej materiat wsadowy dzieli sie na dwie grupy:

1) Grupal—materiat zakwalifikowany do regeneracji, spetniajgcy wymagania wskazane
w Tabeli 2;
2) Grupa 2 — materiat odrzucony w procesie kwalifikacji ostatecznej, niespetniajacy

wymagan wskazanych w Tabeli 2.
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6. Do regeneracji sg przeznaczone tylko szyny nalezace do Grupy 1

Tabela 2 Wymagania dla szyn starouzytecznych pozwalajgce zakwalifikowac je do

Grupy 1
Lp. Wiasciwosc kwalifikujaca: Grupa 1
cieZki - 60+1 kg/m (np. 60E1)
1 Typ szyny .
lekki - 4941 kg/m (np. 49E1)
Wytrzymatosci minimalna stali
2 800 + 380 MPa (np. F260, STI0PA)
[Id-107 Zatgcznik 1]
3 Zuzycie szyny Tabela 1
4 Zakres diugosci 10,0 =320 m
L1=15m, f =25 mm
Strzatka krzywizny szyny I mierzona L2 =25m. f<70 mm
w plaszczyznie poziomej na cieciwie I L3=30m. f<100 mm
5 .
nie dopuszcza sie wystepowania
g krzywizn krotszych niz 15 m
. . Nie wystepujg zwichrowania i wygiecia
6 Wichrowatosc szyny
koncow szyn ku dotowi
7 Wady wewnetrzne bez wad
bez wad typu: RCF, HTL
pozostate wady o gtebokosci
8 Wady powierzchniowe [Id-1] L L .
zapewniajacej usuniecie w procesie
reprofilacji (< 1,5mm)
szyjka szyny: grubos¢ niemniej niz 2
mm w stosunku do wymiaru
nominalnego
9 Korozja (ENV) i wytarcia materiatu stopka: miejscowe wgigbienia nie
wieksze niz 1 mm na dolnej
powierzchni stopki oraz nie
przekraczajace 2 mm na pozostatej
powierzchni stopki szyny
10 Zgrzeiny, spoiny brak
Otwaory technologiczne:
- pod sruby tubkowe,
11 2 y . ' brak
- urzadzenia srk,
- siec powrotna
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§ 5. Pomiary wstepne

Na szynach zakwalifikowanych do regeneracji (Grupa 1), niezaleznie od informaciji

otrzymanych wraz z dostarczanym materiatem, nalezy wykona¢ pomiary:

1)
2)
3)
4)
5)

zuzycia pionowego - rys. 2. ,\W,”,

zuzycia bocznego - rys. 2 ,Wy”

wysokosci niezuzytej powierzchni bocznej gtdwki szyny — rys. 2 ,Xdop’,
dtugosci szyny L,

oraz obliczy¢ catkowite zuzycie szyny— ,ZW”, wg. wzoru wskazane w Tabeli 1.

e

15 mm | Wy

Xdop
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Rys. 2 Pomiar wymiaréw poprzecznych szyny starouzytecznej (Wv, Wh, xdop)

2. Zmierzone wartosci (W, Wy, L) nalezy zapisa¢ jasng niezmywalng farbg na gtéwce lub

gornej powierzchni stopki szyny (rys. 3) w odlegtoéci okoto 0,5 m od konca szyny

starouzyteczne;j.
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500 \

| V2,5-H2,0-L11,0

Rys. 3 Oznaczenie na szynie starouzytecznej podstawowych parametréow
geometrycznych.

Gdzie V — wielko$¢ zuzycia pionowego (Wv = 2,5 mm), H — wielko$¢ zuzycia bocznego
(Wh =2,0mm), L - dtugosé (L =11,0 m).

Wyniki pomiaréw, o ktérych mowa w ust. 1 nalezy podawa¢ z doktadnoscig do:

1)  0,5mm - dla pomiaru zuzycia pionowego (W,) i bocznego (Wh)

2) 0,01 m - dla pomiaru dtugosci (L)
ROZDZIAL 3 Proces regeneracji
§ 6. Postepowania z materialem niedajgcymi sie do regeneraciji

Odcinki szyn starouzytecznych, dla ktérych podczas kwalifikacji ostatecznej stwierdzono
brak spetnienia wymagan, wskazanych w Tabeli 2 (tj. zakwalifikowane do Grupy 2) lub
podczas badan defektoskopowych stwierdzono wystepowanie wad wewnetrznych lub odcinki
te wskazujg inne nieprawidtowosci uniemozliwiajgce ich wykorzystanie w procesieregeneracji

nalezy wycigc.

Whyciete odcinki szyn kwalifikuje sie jako ztom.

Dalsze postepowanie ze ztomem prowadzi IM Krakéw zgodnie z zasadami gospodarki
materiatowej obowigzujgcymi w Spotce.

§ 7. Czyszczenie szyn

Czyszczenie materiatu wsadowego nalezy wykona¢ dla catego profilu szyny oraz na catej
jej dtugosci.
Czyszczenia powinno sie odbywac na stanowisku stacjonarnym wyposazonym w szczotki

tarczowe pracujgce w dwdch ptaszczyznach (pionowej i poziomej).

10
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§ 8. Prostowanie

Materiat wsadowy — przed przystgpieniem do reprofilacji, Szyny starouzyteczne powinny
zostac¢ poddane zabiegowi prostowania.

Prostowanie nalezy wykonywac na zimno w dwoch ptaszczyznach na catej dtugosci
szyny.

Prostowanie powinny by¢ realizowane za pomocg zestawu walcow prostowniczych w

ilosci co najmniej 3 szt. (rolek) zapewniajacych wywarcie docisku z sitg do 1300 kN.

§ 9. Badania defektoskopowe

Materiat wsadowy przeznaczony do regeneracji powinien zosta¢ poddany badaniom
defektoskopowym.

Zakfad regeneracji, przy wspotudziale PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum
Diagnostyki, zobowigzany jest opracowac warunki i sposobu badania oraz wymagania
wzgledem stosowanej aparatury do badan defektoskopowych.

Wymagania, o ktérych mowa w ust. 2 powinny zosta¢ okreslone w formie pisemnej oraz

podlegajg cyklicznej weryfikacji w ramach badan okresowych, wg § 18.

§ 10. Wycinanie wadliwych odcinkow

Odcinki szyn podlegajace wycieciu nalezy oznaczy¢ jasng niezmywalng kredka lub farbg, wg
zasad przedstawionych na rys. 4.

Ciecie szyn nalezy wykonywac¢ na zimno pitami tarczowymi, prostopadle do osi podtuznej
szyny. Dopuszczalne odchylenie podiuzne koncow od prostopadtosci na wysokosci szyny

powinno by¢é mniejsze od 1,0 mm.

Dwie biake kreski pionowe ze
strzatkami po obu stronach
Szyny wskazujacymi odcinek do
wyciecia

Dwie Dspde kreski plonowe Z Krzyzkiem po

Vi , \
rz srodku

11
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Rys. 4 Znakowanie odcinkéw szyn starouzytecznych przeznaczonych do wyciecia

§ 11. Reprofilacja gtowki szyny

Proces reprofilacji polega na odtworzeniu zarysu profilu gtowki szyny w obszarze
powierzchni tocznej (linia czerwona na Rys. 5).

Szyny do reprofilacji przygotowane musza by¢ w taki sposob, aby wystepujace zuzycie
boczne gtowki szyny powstate w trakcie eksploatacji szyny zabudowanej w torze przed
demontazem, w szynie zregenerowanej znajdowato sie po stronie krawedzi zewnetrznej
(FCR).

Reprofilacji podlega obszar zaokraglenia gtéwki szyny od strony krawedzi tocznej (GCR).

Profile poprzeczne 49E1 i 60E1 uzyskiwane w procesie reprofilacji zostaty pokazane na

rys. 5.

-
143
/2
e
‘
N
| Y=

49 E1 (S 49) 60 E1 (UIC 60)

Rys. 5 Profil poprzeczny: a) 49E1, b) 60E1

Profil poprzeczny gtéwki szyny w stosunku do profilu nominalnego powinien cechowac¢ sie

odchyika nie wigksza niz: + 0,6 mm.
Profil poprzeczny nalezy kontrolowa¢ w pasmie wskazanym narys. 5.

Profil podtuzny gtéwki szyny po reprofilacji, powinien w pasmie A, (rys. 5):

12
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1)  cechowat sie brakiem oznak zuzycia falistego dostrzegalnego okiem

nieuzbrojonym;

2)  spetnia¢ wymagania wskazane w Tabeli 3.

Niedopuszczalne jest przegrzanie powierzchni tocznej szyny, objawiajgce sie ciggtym

niebieskawym zabarwieniem powierzchni tocznej, wystepujgcym na dtugosci powyzej 5m.

Tabela 3 Dopuszczalnie nieréwnosci podtuzne szyny po reprofilacji

p. Dtugosc¢ bazy pomiaru nieréwnosci | Dopuszczalne nieréwnosci podtuzne dla
[mm] szyn w [mm]

1 10<1=30 + 0,03 mm

2 30<1=<100 + 0,05 mm
100 <1< 300 + 0,05 mm
300 <1=<1000 0,1 mm

§ 12. Pomiary po reprofilacji

Po wykonaniu reprofilacji gtéwki nalezy wykonaé pomiary zuzycia pionowego (Wv), oraz

dtugosci (L) szyny reprofilowanej.

Wielko$¢ zuzycia pionowego szyny powinna by¢ oznaczona zgodnie z Tabelg 4.

Wyniki pomiaréw w postaci kompletu znakéw trwale zapisanych jasng farbg nalezy umiesci¢

na powierzchni gtowki lub gérnej powierzchni stopki po stronie tocznej krawedzizgodnie z

rys. 6

Tabela 4 Oznaczenie zuzycia pionowego szyny reprofilowanej

Oznaczenie zuzycia

pionowego szyny ,W,”

Rzeczywisty wymiar

wysokosci szyny 60E1 [mm]

Rzeczywisty wymiar

wysokosci szyny 49E1 [mm]

0 171,7-172,0 148,7 — 149,0
0,5 171,2-171,7 148,2 — 148,7
1 170,7 -171,2 147,7 — 148,2
15 170,2 - 170,7 147,2 — 1477
2 169,7 - 170,2 146,7 — 147,2
2,5 169,2 — 169,7 146,2 — 146,7

13
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Oznaczenie zuzycia Rzeczywisty wymiar Rzeczywisty wymiar
pionowego szyny ,W,” wysokosci szyny 60E1 [mm] | wysokos$ci szyny 49E1 [mm]
3 168,7 — 169,2 145,7 — 146,2

3,5 168,2 — 168,7 145,2 — 1457

4 167,7 — 168,2 144,7 — 145,2

4,5 167,2 - 167,7 1442 — 14477

5 166,7 — 167,2 143,7 — 144,2

55 166,2 — 166,7 143,2 - 143,7

6 165,7 — 166,2 142,7 - 143,2

§ 13. Zgrzewanie szyn po reprofilacji

—
500

zuzycie pionowe-

—-nowa Krawedz jezdna

[2,5 - 3/Bok 14,40 DO
v \ \

diugosc szyny reprofilowanej-

producent szyny

Rys. 6 Oznaczenie na szynie reprofilowanej podstawowych parametrow

geometrycznych

Proces zgrzewania nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami wskazanymi w [Id-112].

Proces zgrzewania powinien by¢ przeprowadzony urzgdzeniami automatycznymi

z zaprogramowanym ciggiem zgrzewania, wtasciwym dla zgrzewanego typu szyny oraz

gatunku stali szynowe].

Szyny reprofilowane nalezy zgrzewaé w ,szyny dtugie” o dlugo$ci nominalnej wskazanej w

Tabeli 5. Przy czym szyn reprofilowane przeznaczone do potgczenia muszg naleze¢ dotego

samego typu szyny.

Maksymalng liczbe zgrzein w szynach regenerowanych wskazano w Tabeli 5.

14
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Minimalng odlegto$¢ miedzy zgrzeinami oraz minimalng odlegto$¢ zgrzeiny od kohcaszyny
wskazano w Tabeli 5.

Krotkie odcinki szyn (L < 12,0 m) powinny by¢ rozdzielone odcinkami dtuzszymi.
Krétkie odcinki szyn zaleca sie umieszczac w czesci sSrodkowej szyny dtugie;.

Rdéznica wysokosci sgsiednich odcinkéw szyn zgrzewanych moze wystepowac jedynie na stopce i
nie moze by¢ wieksza od 1,0 mm, a réznica wysokosci dowolnych odcinkéw szynwchodzacych

w sktad szyny zgrzanej nie moze by¢ wieksza niz 2,0 mm.

Zgrzewanie odcinkdéw szyn, w ktorych réznica zuzycia bocznego gtéwki, mierzona 14 mm

ponizej powierzchni tocznej, przekracza 2,0 mm jest niedopuszczalne.

Przesuniecie w poziomie stopek szyn w zgrzeinie moze wynosi¢ 2,0 mm.

Tabela 5 Wymagania dla szyn tgczonych zgrzewarkami

Lp. Farametr Wartosc

1 Nominalna diugos¢ szyny regenerowane;’! 210,070 m
2 CHugosé odcinka szyny miedzy zgrzeinami =6,0m
3 Minimalna odlegtosé zgrzeiny od konca szyny =120m
4 Maksymalna ilos¢ zgrzein w szynie =12 szt

Uwagi:

1) W przypadkach uzasadnionych, dopuszcza sie réwniez inne diugosci szyn

regenerowanych

§ 14. Obrébka koncowa zgrzein i koncéw szyn regenerowanych

Bezposrednio po wykonaniu zgrzeiny nalezy przeprowadzi¢ obrébke wykanczajaca
obszaru zgrzeiny zgodnie z [1d-112].

Konce szyn powinny by¢ obciete na zimno pitg prostopadle do osi. Dopuszczalne
odchylenie od prostopadtosci ciecia na wysoko$ci szyny nie moze byé wieksze niz 0,6 mm.
Powierzchnia ciecia nie moze mie¢ naderwan i zadziorow. Zadziory powstatepodczas
ciecia nalezy usunac.

Proces zgrzewania nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami wskazanymi w [Id-112].
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§ 15. Kontrola jakosci zgrzein

Sprawdzenie parametréw zgrzewania nalezy przeprowadzi¢ poprzez poréwnanie
rzeczywistego wykresu danej zgrzeiny z wykresem wzorcowym.

Pomiar prostoliniowosci zgrzeiny nalezy przeprowadzi¢ w ptaszczyznie pionowej

i poziomej, zgodnie z [Id-112], przy czym dopuszczalne wartosci odchytek zawiera
Tabela 6.

Tabela 6 Dopuszczalne odchytki prostoliniowosci zgrzein

Odchytki wymiaru Af [mm]
Rodzaj wady i jg]
Lp. L Plaszczyzna pionowa Ptaszczyzna pozioma
klasyfikacja
wklestosc wypLkiose wklestosc wypuktosé
1. Brak wady Af=0.2 Af=023 AT=03 AT=00
Wada wymaga 03=Af= 00=<Af=
2. 02=<Af=03 03<Af=04
naprawy 05 0,3
Wada wymaga
3. o Af=03 Af=05 Af=04 Af=03
wyciecia

Kazda zgrzeina powinna zostaé poddana:

1)  ocenie wizualnej pod katem wystepowania wad powierzchniowych ktére mogtly
powsta¢ w procesie zgrzewania lub obrébki mechanicznej zgrzeiny;

2)  badaniom defektoskopowym w celu weryfikacji wystepowania wad wewnetrznych.

Sprawdzenia, o ktérym mowa w ust. 3, nalezy wykonac¢ zgodnie z [Id-112] i [Id-17].

Po wykonaniu zgrzeiny nalezy przeprowadzi¢ obrébke wykanczajgcg obszaru zgrzeinyzgodnie
z [Id-112].

§ 16. Znakowanie szyn regenerowanych

Szyny regenerowane powinny na obu koncach, po stronie krawedzi tocznej, posiada¢

nastepujgce oznaczenia (Rys. 7):

1) pas koloru zo6ttego (szyny zregenerowane kl. B+E) lub pas koloru czerwonego
(szyny zregenerowane kl. A) namalowany na krawedzi tocznej, rozpoczynajgcy sieod

poczatku szyny, o dtugosci okoto ~1,0 m;
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2) dane pozwalajgce na identyfikacje szyny, umieszczone w komorze tubkowej po

stronie krawedzi tocznej w odlegtosci ~1,5 m od kohca szyny, zawierajgce:

- znak zgrzewalni (np. B — Bydgoszcz);
- dwie ostatnie cyfry roku regeneracji (np. 04 — 2004 r.);
- numer zgrzewarki;

- Kkolejny czterocyfrowy nr szyny zregenerowanej w danym roku kalendarzowym;
- numer operatora zgrzewarki;

- dlugos¢ szyny zregenerowanej w metrach;
- gatunek stali szynowej (oznaczenie liniowe wg Zatgcznik 3);

- wpis nalezy zakonczy¢ literg odpowiadajgcy klasie zuzycia szyny wg Tabeli 8.

7 \

f%/ )
W/& 7 {

1000
1500 | B04-10010-02-210 —__A |
[ T 1 1 4 A ;
e zgrzewalni/ / ,l: . \: klasa zuz.yC|a szyny wg. Tabeli 8
/ \ | Lgatunek stali
rok wykonania zgrzeiny

|
/ | s 2 .
/ \ .‘ ~dtugosc¢ szyny zgrzanej
5/ ~. ,
numer zgrzewarki- .: “numer operatora

llkolejny nr szyny
zregenerowanej i zgrzanej
w danym roku kalendarzowym

Rys. 7 Znakowanie szyny regenerowanej
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ROZDZIAL 4 Badania kontrolne

§ 17. Rodzaje badan kontrolnych

Badania kontrolne wykonuje sie w celu sprawdzenia zdolnosci zakladu stacjonarnego do
produkcji szyn regenerowanych oraz potwierdzenia zapewnienia statosci parametréw dla
wyrobéw otrzymywanych w procesie produkciji.

Badania wskazane w ust. 1 dzieli sie na:

1) kwalifikacyjne — prowadzone przed dopuszczeniem procesu regeneraciji do
stosowania na sieci PKP PLK S.A. lub w przypadku wprowadzenia istotnych zmian
w procesie technologicznym;

2)  okresowe — badania wykonywane co 5 lat w celu potwierdzenia utrzymania jakosci
wyrobéw otrzymywanych w procesie;

3) dorazne — nalezy przeprowadza¢ kazdorazowo po uzyskania informacjio
wadliwosci wyrobdw;

4)  odbiorcze — stanowigce podstawe przekazania przez Zaktad Stacjonarny szyn
dtugich do odbiorcy.

§ 18. Zakres badan kwalifikacyjnych i okresowych

Zakres badan kwalifikacyjnych obejmuje:

1) badania kwalifikacyjne zgrzein, prowadzone wg [Id-112];
2) audyt Zaktadu Stacjonarnego prowadzony przez upowaznionych pracownikéw PKP
PLK S.A.

Zakres badan okresowych jest identyczny jak wskazano w ust. 1.

§ 19. Zakres badan doraznych

Zakres badan doraznych ustalany jest indywidualnie, adekwatnie do wykrytych

nieprawidtowosci.

§ 20 Zakres badan odbiorczych

Badania odbiorcze prowadzone sg przez pracownikdw komorki kontroli jakosci Zaktadu

Stacjonarnego.
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2.  Upowazniony przedstawiciel PKP PLK S.A. ma prawo do uczestnictwa w badaniach

odbiorczych.

3. W ramach badania odbiorczego realizowane sg sprawdzenia wskazane w Tabeli 7.

Tabela 7 Zakres badan odbiorczych

: Wartosci _
Lp. | Nazwa badania Normatyw ) Uwagi
odbiorcze
pomiar
Pomiar dtugos¢ szyn realizowan
1 905¢ Sy [1d-107] 210,0+2.0m g
Zregenerowanej ' z doktadnoscia
do XXX,XX'm
o jakosc
jakos¢ _ _
) hni: powierzchni:
o powierzehn: [1d-106] Badana kazda
Badanie wizualne szyny [1d-106], ’
2 . szyna
zregenerowanej
| obszar zregenerowana
obszar zgrzeiny: _
zgrzeiny:
[1d-112]
[Id-112]
. ) Badane kazde
Sprawdzenie parametrow [1d-112] _
3 _ [Id-112] potgczenie
Zgrzewania [PN-EN 14587-1]
zgrzewane
_ . _ Badane kazde
Pomiar prostoliniowosci [1d-112]
4 [1d-107] potgczenie
ztgczy zgrzewanych [PN-EN 14587-1]
zgrzewane
Jedno badania
) o [1d-112] co 200
5 Probe statycznego zginania [1d-112]
[PN-EN 14587-1] wykonanych
zgrzein szyn
_ _ co najmniej 4
Pomiar profilu podtuznego [1d-107] _
6 . _ [1d-107] pomiary na
(falisto$ci) [PN-EN 13231-3]
szyne
_ _ co najmniej 4
Pomiar profilu [1d-107] _
7 [Id-107] pomiary na
poprzecznego, [PN-EN 13231-3]
szyne
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_ Wartosci _
Lp. | Nazwa badania Normatyw ) Uwagi
odbiorcze
_ Badane kazde
Badania defektoskopowe _
_ [1d-17] [1d-17] pofgczenie
zgrzein
zgrzewane

Jezeli szyna zregenerowana na catej swojej dlugosci oraz wszystkie zgrzeiny w niej
zawarte spetniajg wymagania niniejszych warunkdéw, to takg szyne nalezy uzna¢ za
zgodng z wymaganiami.

Dla szyny, o ktérej mowa w ust. 4 Dziat Kontroli Jako$ci Zaktadu Stacjonarnego wystawia
Certyfikat Odbioru 3.1, ktérego wzér zawiera zatgcznik 2.

Szyna zregenerowana, w ktérej cho¢ jedna zgrzeina nie spetnia okreslonych w

niniejszych warunkach wymagan, nie powinna by¢ odebrana.

W przypadku, gdy szyna zregenerowana nie spetnia wymagan, Zaktad Regeneracji moze
poprawi¢ szyne i ponownie przeprowadzi¢ odbidér. Dopuszcza sie wyciecie wadliwych zgrzein

tacznie z przylegtymi po 150 mm od osi zgrzeiny odcinkami oraz jej ponowne zgrzanie.
ROZDZIAL 5 Przeznaczenie szyn regenerowanych
§ 21. Przeznaczenie szyn regenerowanych

Szyny regenerowane mogg by¢ zabudowywane bez ograniczen w torach, ktérych
parametry eksploatacyjne pozwalajg na zabudowe materiatu zaklasyfikowanego dol

klasy gatunkowej (Gatunek 1) wg [Im-3].

W przypadku zabudowy szyn stosowanych przy modernizaciji linii kolejowych dodatkowo

nalezy uwzglednia¢ wymagania wskazane w [ST-T1-A8].
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ROZDZIAL 6 Skladowanie, zatadunek, transport i roztadunek szyn

regenerowanych
§ 22. Sktadowanie szyn regenerowanych

Szyny regenerowane w Zaktadzie Stacjonarnym nalezy sktadowac na placu

przystosowanym do przechowywania szyn o dtugosci L =210 m.

Plac, o ktérym mowa w ust. 1, powinien by¢ wyposazony w zestaw suwnic wrazz
odpowiednimi zawiesiami pozwalajgcymi na zatadunek szyn na wagony

niepowodujgcymi nadmiernego ich odksztatcenia.

Szyny regenerowane sktadowane na placu nalezy sortowac na 5 klas oznaczonych od ,A”

,E”, wskazujgce skrajng warto$¢ zuzycia pionowego wystepujgcego na ich koncach, Tabela 8.

do

Tabela 8 Klasy szyn regenerowanych
Klasa szyny zregenerowanej Wartos$¢ zuzycia pionowego W, [mm]
A W, =2
B 2<W,<3
C 3<W,=4
D 4<W,<5
E 5<W,<6

§ 23. Zatadunek transport i roztadunek szyn regenerowanych

Zatadunek, transport i roztadunek szyn regenerowanych nalezy prowadzi¢ zgodnie z
[1d-112] i [Id-114].

Zatadunek szyn regenerowanych nalezy prowadzi¢ w taki sposob, aby kolejno

roztadowywane szyny cechowaty sie roznicg zuzy¢ nie wieksza niz 2,0 mm, co zapewni mozliwosé

ich potgczenia w torze zgrzewarkami torowymi, Tabela 9 oraz przy zachowaniuusytuowania

krawedzi tocznych szyn zregenerowanych, oznaczonych zgodnie z § 16, downetrza toru.

Dodatkowo przy zatadunku zaleca sie tak planowac ich rozmieszczenie na wagonach,

aby roztadunek zaczynat sie i konczyt szynami zregenerowanymi klasy A.
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Tabela 9 Mozliwo$¢é wzajemnego taczenia szyn poszczegdlnych klas

Nowe A B c D E

Nowe + ok + - - -
A + + + + - -
B + + + + + -

[ - + + + + +

D - - + + + +

E - - - + + +

Jezeli nie jest mozliwa realizacja zatadunku szyn zregenerowanych zgodnie z zasadami
wskazanymi w ust. 3, wowczas dopuszcza sie zatadunek szyn z 3 sgsiednich klas np.
A+C lub B=D lub C+E.

Jezeli warunek wskazany w ust. 3 nie zostanie spetniony przez Zakfad Stacjonarny,
wowczas dopuszcza sie fgczy¢ szyny zregenerowane z szynami nowymi za pomoca

technologii spawania termitowego.
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Zatacznik 1 (informacyjny) Oznaczenia gatunkéw stali szynowych

Wytrzymatoscé
Gatunek Twardosc =
Lp. | Znak liniowy . Opis (MPal
stali [HE]
Min
1. Brak StT70P Weglowo-manganowa 200 - 240 680
2 - St72P Weglowo-manganowa 200 — 260 700
3. 5t 90 PA Weglowo-manganowa 260 — 300 800
4 900 A Weglowo-manganowa 260 — 300 800
_ o Weglowo-manganowa
5. St 90 PA : . 320 - 390 1080
Obr. cieplnie w
objetosciowo
B. R260 Weglowo-manganowa 260 — 300 880
_ Weglowo-manganowa
7. R350 HT 350 — 390 1175
Obr. cieplnie gtowka
Uwagi:

1) Szyny obrabiane cieplnie w catej objetosci produkcji Huty Katowice w latach 1985-1993

posiadajg dodatkowe cechowanie, znaki wkleste w postaci pierscieni o srednicy 15+20 mm,

umieszczone na szyjce szyny po przeciwnej stronie znakéw wypuktych, w odlegtosci

0,5+2,0 m od konca szyny. Szyn tych nie wolno stosowac¢ w procesie regeneracji.
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Symbole najpopularniejszych producentéw szyn stosowanych na sieci PKP PLK S.A.

Producent Profil szyny Gatunek stali | Miejsce produkcji | Znak cechowania
ArcelorMittal i Dab
rcelorMitta abrowa
Poland. S.A. R260 Gomicza
60E1
R260 ) .
. 49E1 Verina Gijon
ArcelorMittal R350HT Alistrias. ENSIDESA
Fepenatn 60E1 o] Hiszpania
R350HT “H
. 49E1
Trinecke _
Zelazarny a.s. 60E1 R260 Trzyniec, Czechy @ TZ
R260
49E1
Voestalpine R350HT .
Schienen — R260 Leoben, Austria DO
R350HT
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Zatacznik 2 Certyfikat odbioru 3.1 dla szyn zregenerowanych (wzér)

Certyfikat odbioru 3.1 PN-EN 10204

Piecze¢ Zaktadu Regeneracji

Numer dokumentu Strona

1/2

Nr i data zamdwienia klienta

Nr zlecenia:

Wykonano wedtug norm:

PN-EN 14587-1
PN-EN ISO 9001

Zamawiajacy
PKP PLK S.A.
ul. Targowa 74
03-734 Warszawa

Nazwa wyrobu

Szyna regenerowana i reprofilowana

Data zgrzewania Nr zgrzewarki Typ szyny

Gatunek stali

wg normy:

Symbol szyny

Zgodnie z [Id-107]

Charakterystyka szyn

Prostoliniowos$¢ ztacza [mm]

tp. Nr

odcinka

Zuzycie [mm]

Pionowe

Poziome

Ptaszczyzna

Dtugos¢ [m]
Pionowa Pozioma

10

11

12

13

Max przeniesione obciazenie [Tgl
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Catkowita dtugos¢ szyny [m]
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Certyfikat odbioru 3.1 PN-EN 10204

Piecze¢ Zaktadu Regeneracji Numer dokumentu Strona

2/2

Wyniki przeprowadzonych badan defektoskopowych zostaty zamieszczone w Zatgczniku do Certyfikatu.

Powierzchnie i wymiary zbadano zgodnie z I1d-107 przez Zaktad Regeneracji w 100 %.

Deklarujemy, ze wykonany wyrdb jest zgodny z warunkami zamédwienia.

Data oraz pieczec i podpis KJ Zaktadu Regeneracji

Dokument wystawiony przez Zaktad Regeneracji potwierdzony przez upowaznionego
przedstawiciela wyzej wymienionego Zaktadu niezaleznego w zaden sposob od wydziatu
produkcyjnego. Zaktad ten zobowigzany jest do przekazania niniejszego dokumentu tgcznie z
wynikami badan ultradZzwiekowych zgodnie z 1d-107 oraz PN-EN 10204. Na zgdanie
Zamawiajgcego Zaktad Regeneracji zobowigzany jest udostepni¢ do wglgdu wykresy

zgrzewania, dostarczy¢ kopie wynikow badan odbiorczych oraz udostepni¢ do wglgdu oryginaty

z tych badan.
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Zatacznik 3 Zalgcznik do Certyfikatu odbioru 3.1 dla szyn zregenerowanych

(wzor)

WYKAZ PRZEBADANYCH ULTRADZWIEKOWO ZGRZEIN

Wykonanych zgrzewarkg stacjonarma nr ... W .
Databadania ......................... Profilszyny ...
Badanie przeprowadzit. ... Typurzadzenia: ..................
MNraparatu ...................
CzutosE odniesieniah=04H=__............ dB
Czwosé badania=...........................dB
Symbol szyny MNr kolejny )
Lp. _ _ Opis oscylogramu UWAGI
Zgrzanej Zgrzeiny

y

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12
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Zatacznik 4 (informacyjny) Uproszczony schemat procesy regeneraciji

Kwalifikacja )
Magazyn szyn Pomiar szyn .
. ostateczna przed . Czyszczenie szyn
starouzytecznych L starouzytecznych
reprofilacjg
Badanie Pomiary i
defektoskopowe RREEee e znakowanie szyn

v

Magazyn
pPrzejsciowy

Oczyszczanie

Zgrzewanie

Obrabka stap

Prostowanie
Zgrzein

koncow

Obrobka Inakowanie szyn Magazyn

koncowa zgrzanych korcowy
Zatadunek

Kontrola zgrzein
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ZMIANY DO INSTRUKCJI

Lp.

zmiany

Przepis wewnetrzny,
ktorym zmiana
zostata
wprowadzona
(rodzaj, nazwa i
tytut)

Jednostki redakcyjne
w obrebie ktérych

wprowadzono zmiany

Data wejscia
Zmiany

W zycie

Biuletyn PKP
Polskie Linie
Kolejowe S.A.,
w ktérym zmiana
zostata
opublikowana
(Nr/poz./rok)
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