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1. PRZEDMIOT WARUNKOW TECHNICZNYCH

Przedmiotem warunkéw technicznych wykonania i odbioru szyn kolejowych starouzytecznych
uzyskanych przez regeneracje, reprofilacje i zgrzewanie w zakladach stacjonarnych sg

wymagania dotyczgce zasad:

= kwalifikowania szyn z odzysku w Jednostkach PKP PLK S A.

= kwalifikowania szyn do regeneracji oraz reprofilacji,

= prowadzenia procesu regeneracji i reprofilaciji,

= prowadzenia procesu zgrzewania,

= kwalifikowania szyn zregenerowanych bez i po reprofilaciji,

= prowadzenia procesu kontroli jakosci szyn po procesie regeneracji, reprofilacji

i zgrzewaniu.

2. ZAKRES STOSOWANIA WARUNKOW TECHNICZNYCH

Warunki techniczne stosuje sie w Jednostkach PKP PLK S.A. dokonujgcych klasyfikacji szyn
starouzytecznych oraz w Zakladach przeprowadzajacych regeneracje (reprofilacje) oraz

zgrzewanie szyn po regeneracji zgrzewarkami stacjonarnymi.

3. KWALIFIKOWANIE SZYN DO REGENERACJI

3.1. Kwalifikacja szyn

Kwalifikacje szyn starouzytecznych przeprowadza sie zgodnie z [10]. Wskazane jest aby

w kwalifikacji szyn bral udziat przedstawiciel Zakiadu Regeneracji

3.2. Podzial materialow z odzysku
Zgodnie z [6] materiaty z odzysku dzielg sig na:
- materialy starouzyteczne do regeneraciji,
- materialy starouzyteczne do regeneracji i reprofilacii,

- odpady.
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Zgodnie z powyzszym szyny wybudowane z toru dzieli sie na trzy grupy:

grupa 1: szyny starouzyteczne do regeneracji bez reprofilacji — szyny o profilu: 49E1(S49)
i 60E1(UIC60) wytworzone z gatunku stali 900A, R260, St 90 PA surowe oraz z gatunku stali
R350 HT, St 90 PA obrabiane cieplnie *.

grupa 2: szyny starouzyteczne do regeneracji z reprofilacjg gtéwki — szyny o profilu: 49 E1 (S49),
60 E1 (UIC60) z gatunku stali 900A, R260, St 90 PA surowe.

grupa 3: odpady - szyny o profilu: 49 E1 (S49), 60 E1 (UIC60) z gatunku stali 900A, R260,
St 90 PA, St 70, St 72, surowe oraz szyny z gatunku stali St 90 PA i R350HT obrabiane cieplnie
nie nadajace sie do ponownego wbudowania w tor, w ktérych nie sg speinione wymagania

zatgcznika 1 oraz w ktoérych:

przeniesione obcigzenie brutto oraz zuzycia pionowe i boczne przekroczyly wartosci
graniczne okreslone w tablicy 5i 6,

wystepujg wady wewnetrzne w przekroju poprzecznym,

diugosc¢ odcinka pomiedzy sgsiednimi zgrzeinami jest mniejsza niz 6 m,

wystepujg zwichrowania i wygiecia konncéw szyn ku dotowi,

na powierzchni gtowki wystepujg wady kontaktowo-zmeczeniowe typu: squat, head
checking, shelling oraz wybuksowania,

wystepujg pekniecia w obszarze szyjki szyny,

grubos¢ szyjki zmniejszyla sie wiecej niz 2 mm w stosunku do wymiaru nominalnego,
miejscowe wglebienia na goérnej powierzchni stopki szyny, powstate wskutek
przytwierdzenia szyny do podktadéw, przekroczyty 2 mm,

miejscowe wgtebienie na dolnej powierzchni stopki przekroczytlo 1 mm (ocena mozliwa

po wybudowaniu szyn z toru).

* dla szyn obrabianych cieplnie obowigzujg zasady zapisane w zatgczniku 4.

Uwaga: Gatunki i oznaczenia stali szynowej podaje zatgcznik 3
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3.3. Znakowanie szyn na szlaku

Znakowanie szyn z odzysku zakwalifikowanych do grupy 1, grupy 2 i grupy 3 przedstawiono na
rysunku 1.

Grupa 1

- szyny w stanie surowym do ponownego uzycia w torze po regeneracji bez reprofilacji gtowki.

%
- 1 jeden biaty punkt - do toréw klasy 2
s e mem e cememees  dwa biate punkty - do torow klasy 3, 4, 5
—
300 50
- szyny obrabiane cieplnie mogg by¢ wbudowywane w tor na zasadach zapisanych w zataczniku 4
& \ 1. oznaczenie szyn obrabianych cieplnie -

jedna pozioma zielona kreska na obu
koncach szyny,
" 2.125 przeniesione obcigzenie brutto w Tg

1000 100

Grupa 2 - szyny w stanie surowym przeznaczone do regeneracji z reprofilacjg gtowki

bez oznaczen

czerwone krzyzyki w komorze tubkowej na

X \ poczatku i na koncu ztomowanej szyny oraz
| trwale nacigcie wzdiuzne co 5 m na

. powierzchni gtowki

Rys. 1. Znakowanie szyn na szlaku
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3.4. Kwalifikowanie szyn do regeneracji bez reprofilacji gtéwki szyny

Do regeneracji bez reprofilacji gtébwki moga byé¢ zakwalifikowane tylko szyny z odzysku,

w ktérych parametry spetniajg wymagania przedstawione w zatgczniku 1 oraz w ktérych:

przeniesione obcigzenie brutto oraz zuzycia pionowe i boczne nie przekroczyly wartosci
granicznych okreslonych w tablicy 5 6,
nie wystepujg wady wewnetrzne w przekroju poprzecznym,
dtugosé odcinka pomiedzy sgsiednimi zgrzeinami powinna byé wieksza niz 6 m,
nieréwnosci ztgcza zgrzewanego mierzone na bazie o dlugosci 1 m, nie mogg przekraczac:

= 0,3 mm przy pomiarze po cieciwie i 0,6 mm przy pomiarze po stycznej, dla szyn do

toréw klasy 2,
= 0, 5 mm przy pomiarze po cieciwie i 1,0 mm przy pomiarze po stycznej, dla szyn do
toréw klasy 3,45,

nie wystepujg zwichrowania i wygiecia koricéw szyn ku dofowi,
na powierzchni tocznej i obu powierzchniach bocznych gtowki wystepujg miejscowe wady
powierzchniowe (np. zluszczenia, wybuksowania, podiuzne rysy) o gtebokosci mnigjszej
niz 0,5 mm w szynach do toréw klasy 2 oraz o giebokosci mniejszej niz 1,0 mm w szynach
do toréw klasy 3; 4 i 5. Powierzchnia pojedynczej wady nie moze przekraczaé 100 mm?,
na powierzchni gtéwki nie wystepujg wady kontaktowo-zmeczeniowe typu: squat, head
checking, shelling oraz wybuksowania,
nie wystepujg sptywy boczne w szynach przeznaczonych do zabudowy w torach klasy 2,
wystepujg sptywy boczne mniejsze niz 2 mm dla szyn przeznaczonych do zabudowy
w torach klasy 3, 4, 5,
nie wystepujg pekniecia w obszarze szyjki szyny,
grubos¢ szyjki zmniejszyta sie mniej niz 2 mm w stosunku do wymiaru nominalnego,
miejscowe wgtebienia na goérnej powierzchni stopki szyny, powstale wskutek
przytwierdzenia szyny do podktaddw, nie przekroczyly 2 mm,
miejscowe wgtebienie na dolnej powierzchni stopki nie przekroczyto 1 mm (ocena mozliwa

po wybudowaniu szyn z toru).

Stron 31




WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU
W SZYN KOLEJOWYCH STAROUZYTECZNYCH UZYSKANYCH
PRZEZ REGENERACIJE, REPROFILACIJE ORAZ ZGRZANIE

i W ZAKEADACH STACJONARNYCH Strona 8

Polskie Linie Kolejowe S.A. WYMAGANIA I BADANIA - ILK3d-/518/2/09
Biuro Drog Kolejowych

3.5. Kwalifikowanie szyn do regeneracji z reprofilacja

Do regeneracji z reprofilacjg gtéwki, moga byé zakwalifikowane tylko szyny z odzysku,
w ktérych parametry spetniajg wymagania przedstawione w zatgczniku 1 oraz w ktérych:
- przeniesione obcigzenie brutto i zuzycia pionowe i boczne nie przekroczyly wartosci
granicznych okreslonych w tablicy 5i 6,
- nie wystepujg wady wewnetrzne w przekroju poprzecznym,
- wady kontaktowo zmeczeniowe typu: squat, head checking i shelling sg mozliwe do
usuniecia w procesie reprofilaciji,
- nie wystepujg pekniecia w obszarze szyjki szyny,
- grubosé szyjki zmniejszyla sie mniej niz 2 mm w stosunku do wymiaru nominalnego,
- miejscowe wglebienia na goérnej powierzchni stopki szyny, powstale wskutek
przytwierdzenia szyny do podktaddw, nie przekroczyty 2 mm,
- miejscowe wglebienie na dolnej powierzchni stopki nie przekroczyto 1 mm (ocena

mozliwa po wybudowaniu szyn z toru),

3.6. Wysytka szyn przeznaczonych do regeneracji

Partia wysytana do regeneracji powinna skfadaé sie z szyn tego samego profilu i tego samego
gatunku stali i powinna by¢ zaopatrzona w:
- dokument stwierdzajgcy dokonanie kwalifikacji i znakowania szyn przez upowaznionych
pracownikéw jednostek PKP PLK S.A. zgodnie z [10],
- dokument stwierdzajgcy przeniesione przez szyne obcigzenie brutto.
W przypadku koniecznosci cigcia szyn na szlaku, np. w celu wysytki, musi ono by¢ wykonane na

potgczeniach (spoinie, zgrzeinie) lub w ich bezposrednim sagsiedztwie.

4. PRZYGOTOWANIE SZYN DO REGENERACJI
4.1. Ogledziny zewnetrzne

Do regeneracji z reprofilacjg lub bez reprofilacji gitdwki sg przeznaczone tylko szyny nalezace do grupy
1 lub 2, oznakowane zgodnie z pkt. 3.3. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowego oznakowania
szyn, Zaktad Regenerujgcy powiadamia nadawce szyn o zaistniatym fakcie.

Wiasciciel szyn przeprowadza ponowng ich kwalifikacje lub przyjmuje poprawiong przez Zakiad

Regenerujgcy klasyfikacje i oznakowanie.

Stron 31




WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA 1 ODBIORU
W SZYN KOLEJOWYCH STAROUZYTECZNYCH UZYSKANYCH
PRZEZ REGENERACIE, REPROFILACJE ORAZ ZGRZANIE

. W ZAKEADACH STACJONARNYCH Strona 9
Polskie Linie Kolejowe S.A, WYMAGANIA [ BADANIA - ILK3d-/518/2/09
Biuro Drog Kolejowych

4.2. Badanie defektoskopowe szyn

Przed demontazem, szyny przeznaczone do regeneracji powinny byé zbadane w torze
defektoskopem ultradzwiekowym. Szyny nie powinny wykazywa¢ obecnos$ci wad wewnetrznych,

okreslonych w [3], [4].
4.3. Pomiary szyn zakwalifikowanych do regeneracji

4.3.1. Na szynach zakwalifikowanych do regeneracji nalezy zmierzy¢:
- wysokos¢ gtéwki — zuzycie pionowe glowki,

- szerokos¢ gioéwki - zuzycie boczne giowki,

- diugos¢ szyny.

Sposob pomiaru zuzycia pionowego i bocznego przedstawiono na rysunku 2.
e

Cmin = 10 mm

Rys. 2. Pomiar zuzycia pionowego i bocznego giéwki szyny

4.3.2. Zmierzone wartosci jak w p. 4.3.1. nalezy napisa¢ jasng niezmywalng farbg na gtéwce lub
gornej powierzchni stopki (rys. 3). Zapis powinien zawierac:

- liczbe (mm) okreslajacg zuzycie pionowe poprzedzonag literg U zgodnie z tablicg 4.

- liczbe (mm) okreslajgcg zuzycie boczne poprzedzona literg e.

- liczbe (m) okreslajgca rzeczywistg diugosc¢ szyny z dokfadnoscig do + 0,1 m.
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Legenda:

U2,5 — wielkos$¢ zuzycia pionowego w mm,
e2 — wielkos¢ zuzycia bocznego w mm,
300 U2.5e2-11 11 — dlugo$¢ szyny w metrach

e ‘}

Rys. 3. Parametry okreslajgce geometrie szyny zakwalifikowanej do regeneracii

4.4. Wycinanie odcinkow szyn nie nadajgcych sie do zabudowy

Wycinaniu podlegaja:
a) odcinki szyn z wadami,
b) spoiny termitowe,
c¢) wadliwe zgrzeiny — w szynach klasy 0 i | wszystkie zgrzeiny,
d) odcinki szyn, na ktérych zuzycie pionowe i boczne przekracza wielkosci dopuszczalne okreslone
w tablicy 6 i [1],
e) konce szyn z otworami na $ruby fubkowe,
f) odcinki szyn zwichrowane oraz z koncami wygietymi do dotu,
g) odcinki szyn z blaszkowatym ziluszczeniem,
h) odcinki szyn z zawalcowaniami i trwatymi odksztalceniami,
i) odcinki szyn ze zgrzeinami rozmieszczonymi w odleglosci mniejszej niz 6,0 m,
j) odcinki szyn z facznikami szynowymi przymocowanymi do gidwki lub z kotkami osadzonymi
w szyjce,
k) odcinki szyn ze sladami spawania tgcznikéw szynowych.
Odcinki szyn podlegajace wycieciu nalezy oznaczy¢ jasng niezmywalng kredka lub jasng niezmywalng
farba. Znakowanie odcinkéw szyn i ziaczy przeznaczonych do wyciecia przedstawiono na rysunku 4.
Ciecie szyn nalezy wykonywaé¢ na zimno pitami tarczowymi, prostopadle do osi podiuznej szyny.
Dopuszczalne odchylenie plaszczyzny koncéw od prostopadiosci na wysokosci szyny powinno byc¢

mniejsze od 1,0 mm.
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1. Odcinki szyn przeznaczone do wyciecia

|
i

dwie biate kreski pionowe ze strzatkami po obu
stronach szyny wskazujgcymi odcinek do

. |

2. Ztgcza przeznaczone do wyciecia

o
\

i dwie biate kreski pionowe z krzyzykiem po obu
jstronach zigczy szyny

—

B A VRSSE Bk s memtn mimrmidimamen Nfa & BIBISIAIE.N B

Rys. 4. Znakowanie odcinkéw szyn i ztgczy przeznaczonych do wyciecia
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5. REGENERACJA BEZ REPROFILACJI GLOWKI SZYNY

Do regeneracji bez reprofilacji gtéwki sg przeznaczone tylko szyny zakwalifikowane do

grupy 1, oznakowane zgodnie z rysunkiem 1. Szyny wystane do regeneracji powinny by¢

zaopatrzone w dokumenty wymienione w punkcie 3.6.

Regeneracja bez reprofilacji glowki polega na odzyskaniu z szyn starouzytecznych, po wycieciu

odcinkow wadliwych zgodnie z zapisami punktu 4.4., odcinkéw szyn nadajgcych sie do dalszej

eksploatacji po zgrzaniu ich w odcinki 25; 30; 50; 70 lub 75 m z przeznaczeniem dla toru

klasycznego.

Dopuszczalng liczbe zlgczy zgrzewanych w szynach przeznaczonych do eksploatacji

przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1

Wymagania dotyczace liczby zgrzein w szynach regenerowanych bez reprofilacji gtéwki

Profil szyny Dtugo$é szyny Klasa toréw wg Id-1
[m] 2 3 4,5
25 1 2 3
60 E1 30 2 2 3
a9 1 | UICE0 50 3 4 5 -
S49 20 4 5 P klasycznych

bezstykowych

Szyn po regeneracji bez reprofilacji gléwki nie nalezy zabudowywa¢ w torach

Przed przystapieniem do zgrzewania nalezy oznaczy¢ krawedz jezdng zofta niezmywalng farbg

zgodnie z rys. 5.

Ustawienie szyn do zgrzewania powinna zabezpiecza¢ linia ciggla po stronie krawedzi jezdnej na

gtdwcee szyny.

Zgrzewaé mozna szyny, w ktérych réznica zuzycia pionowego U szyn przylegajgcych wynosi mniej

niz 2 mm.

Diugosc¢ odcinka szyny pomiedzy sasiednimi zgrzeinami nie powinna by¢ mniejsza niz 6 m.
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boczna powierzchnia gtowki szyny

pomalowana z6ltg farbg

s o

— 500-1000 — o]

Rys. 5. Oznaczenie krawedzi jezdnej

6. REGENERACJA Z REPROFILACJA GLOWKI SZYNY

6.1. Reprofilacja gtowki szyny

6.1.1. Proces reprofilacji polega na odtworzeniu zarysu profilu gtéowki szyny w obszarze
powierzchni tocznej.

6.1.2. Reprofilacji podlega obszar zaokraglenia gtowki szyny od strony krawedzi jezdnej
promieniami 13 mm; 80 mm oraz 300 mm. Profile powierzchni tocznej po reprofilacji przedstawiono
na rysunku 6.

6.1.3. Reprofilowana powierzchnia moze mie¢ jednolite, bigkitne zabarwienie.

6.14. Po reprofilacji powierzchnia w pasmie o szerokosci 15 mm z obu stron osi podiuznej szyny

gtéwki odchytki dopuszczalne nie moze miec nieréwnosci (wypuktosci z dostrzegalng falistoscia).

6.1.5. Po reprofilacji dopuszczalne nieréwnosci profilu podiuznego w strefie powierzchni tocznej w

pasmie o szerokosci 15 mm z obu stron osi podituznej szyny powinny speinia¢ wymagania tabeli 2.

6.1.6. Dopuszczalne odchylki profilu poprzecznego gtdéwki szyny reprofilowanej od zarysu profilu
teoretycznego podano w tablicy 3. Odchyitki okre$lone sg na podstawie rzeczywistego profilu
reprofilowanej szyny.
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WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA 1 ODBIORU
W SZYN KOLEJOWYCH STAROUZYTECZNYCH UZYSKANYCH
PKP
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49 E1 (S 49) 60 E1 (UIC 60)

H - maksymalna odchytka od teoretycznego zarysu powierzchni tocznej
Dla szyn:
- 49 E1(S49) -- odlegtosc A-B=H=0,16 mm,

- 60 E1 (UICB0) --- odlegtosé A-B=H=0,12 mm
A - teoretyczny zarys gtowki szyny 49 E1 (S49)i60 E1 (UIC 60),
B - zarys gtéwki szyny po reprofilacji

Rys. 6. Profil gléwki szyny po reprofilacji

Tablica 2
Dopuszczalne nieréwnosci podiuzne szyny po reprofilacii
Dlugosc bazy pomiaru nieréwnosci | Dopuszczalne nieréwnosci podiuzne
[mm] dla szynw [mm]
1<10 0,05
10<1<100 0,05
100 <1< 1000 1*107*
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Tablica 3

Dopuszczalne odchytki rzeczywistego profilu reprofilowanej gtéwki szyny od zarysu profilu
teoretycznego

Klasa szyn Dopuszczalne odchytki od profilu
teoretycznego [mm]
0 +0,3
L0, 0 +0,5

6.2. Pomiary geometryczne szyn po reprofilacji gtowki
Po reprofilacji nalezy pomierzy¢ parametry szyn:

- wysokos$é (wielkosé zuzycia pionowego),

- wielkos¢ zuzycia bocznego,

- diugosé szyny.

Wielko$¢ zuzycia pionowego szyn po reprofilacji gtowki powinna by¢ oznaczona zgodnie
z tablicg 4. Wyniki pomiaréw w postaci kompletu znakéw trwale napisanych jasng farbg nalezy
umiesci¢é na powierzchni giéwki lub gornej powierzchni stopki po stronie jezdnej krawedzi

reprofilowanej zgodnie z rysunkiem 7.
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Tablica 4

Oznaczenie zuzycia pionowego po reprofilacji gtéwki szyny

Oznaczenie zuzycia Rzeczywisty wymiar Rzeczywisty wymiar
pionowego szyny wysokosci szyny wysokosci szyny
o UIC60 $49
[mm] [mm]
0 171,7-172,0 148,7-149,0
0,5 171,2-171,7 148,2-148,7
’ 170,7-171,2 147,7-148,2
1,5 170,2-170,7 147,2-147,7
2 169,7-170,2 146,7-147,2
25 169,2-169,7 146,2-146,7
3 168,7-169,2 145,7-146,2
3,5 168,2-168,7 145,2-145,7
4 167,7-168,2 144,7-145,2
4,5 167,2-167,7 144,2-144,7
5 166,7-167,2 143,7-144,2
5.5 166,2-166,7 143,2-143,7
6 165,7-166,2 142,7-143,2
6,5 165,2-165,7 142,2-142,7
7 164,7-165,2 141,7-142,2
¥ e 164,2-164,7 141,2-141,7
8 163,7-164,2 140,7-141,2
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2,5 -3 /Bok 1-2/14,40 DO
// A 4 ¢
Zuzycie /
pionowe diugosé
ie

Zuz szyny producent nowa krawedz
boczne* reprofilowanej szyn jezdna

*w przypadku zuzycia 1-1 zapis nie jest umieszczany
Rys. 7. Parametry okreslajgce geometrie szyny reprofilowanej

7. PRZEZNACZENIE = SZYN ZREGENEROWANYCH PO
REPROFILACJI GLOWKI - ZGRZEWANIE SZYN

7.1. Przeznaczenie szyn zregenerowanych po reprofilacji gtowki

7.1.1. Klasy szyn zregenerowanych po reprofilacji gtéwki

W zaleznosci od wielkosci zuzycia oraz liczby zgrzein lub spoin wyréznia sie cztery klasy szyn
zregenerowanych: 0, I, I, Ill. Wymagania, ktérym powinny odpowiadaé zregenerowane szyny
poszczegolnych klas zawiera tablicg 8. Szyny zregenerowane zakwalifikowane do klasy O, I, II, llI

znakowane sg zgodnie z zasadami podanymi na rysunku 8.

$30

jeden zielony punkt — klasa |
dwa zielone punkty — klasa Il,
trzy zielone punkty — klasa lll,
cztery zielone punkty — klasa 0

]
'
]
¥
'
]
] . —
e

Rys. 8. Znakowanie szyny zregenerowanej
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Tablica 5
Graniczne obcigzenie szyn nowych w [Tg]
Profil szyny
Klasa szyn
49 E1(S49) 60 E1(UICB0)
zregenerowanych | przeniesione Zuzycie max. zuzycie | przeniesione zZuzycie max. zuzycie
obcigZenie pionowe catkowite | obcigZenie pionowe catkowite N*
Q[Tg] U [mm] N [mm] Q[Tg] U [mm] [mm]
0 nie dopuszcza sie Podktady Us<s 7
betonowe
Podkt <
' peine o Uss 8 Q=500 lscn<e 8
Il Q<250 (5 <y <8 10 Podktady [g < J <10 10
Podktady drewniane
m drewniane 8<U*< 12 Q<600 |[10<U<12 12
Q < 350

* Zaleznosé catkowitego zuzycia N szyn 49(E1)S49 i 60E1(U1C60) od wielko$ci zuzycia pionowego

U i bocznego e podano w tablicy 6. Sposdb pomiaru zuzycia pionowego i bocznego przedstawiono

na rysunku 2.

Tablica 6
Catkowite zuzycie szyn N=U + e/2
Zuzyce pionowe U[mm]

Apepozome| g [ 4| 2| 3| 4| 5| 6| 7| 8| 9| 10| 11| 12
e [mm]

0 ol 1| 2| 3| 4| 5| 6| 7| 8| 9| 10| 11| 12

2 11 2| 3| 4| 5| 6| 7| 8| 9| 10| 11| 12| 13

4 2| 3| a| 5| 6| 7| 8| 9| 10| 11| 12| 13| 14

6 3| 4| 5| 6| 7| 8| 9| 10| 11| 12| 13| 14| 15

8 4| 5| 6| 7| 8| 9| 10| 11| 12| 13| 14| 15| 16

10 5| 6| 7| 8| 9| 10| 11| 12| 13| 14| 15| 16| 17

12 6| 7| 8| 9ol 10| 11| 12| 13| 14| 15| 16| 17| 18

Uwaga: Gdy zuzycie catkowite N przekroczy 12 mm szyny nalezy ziomowac.
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7.1.2. Przeznaczenie szyn zregenerowanych po reprofilacji w zaleznosci od parametrow

eksploatacyjnych toréw podano w tabeli 7.

Tabela7
Przeznaczenie szyn zregenerowanych po reprofilacji gtowki
Parametry eksploatacyjne toréw
Klasa szyn —
Dopuszczalna stz Natezenie
zregenemw;lg:ch Pq Klasa predkosé Dopuszczalne naciski osi [kN] PIZEWOZOW
tordw i lokomotyw wagonéw kN Tglrok
0 120 205 190
| 2 80 221 221 16-25
100 210 205
70 221 221
; g 80 210 205 o8
30 221 205
i 4 40 221 205 Beh

7.2. Zgrzewanie szyn po reprofilacji gtowki

7.2.1. Odcinki regenerowanych szyn przeznaczone do zgrzewania muszg by¢ tego samego profilu
oraz z tego samego gatunku stali.
7.2.2. Proces zgrzewania powinien by¢é przeprowadzony urzadzeniem automatycznym

z zaprogramowanym ciggiem zgrzewania dla gatunku stali i profilu szyny zgodnie z [5], [7].

7.2.3. Minimalng odlegto$¢é miedzy zgrzeinami, minimalng odlegtos¢ zgrzeiny od korica szyny lub

maksymalng liczbe zgrzein w szynach regenerowanych przedstawia tabela 8.

Tabela 8
Wymagania dotyczace zgrzein w szynach regenerowanych
Parametr Klasa szyn Szyny
przeznaczone
0 | Il 1] do toréw
Minimalna diugos¢ odcinka szyny
miedzy zgrzeinami lub minimalna 8 6 6 6
odleglos$¢ zgrzeiny od konca szyny [m]
25m 1 2 3 3
30m 2 2 4 4
) ) klasycznych
Maksymalpa ilos¢ zgrzein 50 m 3 3 4 5
w szynie o diugosci
70; 75 m 4 4 5 6
210 m 10 12 14 - bezstykowych

Stron 31



WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA 1 ODBIORU
W SZYN KOLEJOWYCH STAROUZYTECZNYCH UZYSKANYCH
PRZEZ REGENERACJE, REPROFILACJE ORAZ ZGRZANIE

i W ZAKLADACH STACJONARNYCH Strona 20
Polskie Linie Kolejowe S.A. WYMAGANIA I BADANIA - ILK3d-/518/2/09
Biuro Drég Kolejowych

7.2.4. Krotkie odcinki szyn powinny znajdowaé sie w $rodku szyny zgrzanej i powinny byc¢
rozdzielone odcinkami diuzszymi.

7.2.5. Roznica wysokosci sasiednich odcinkéw szyn zgrzewanych moze wystgpowac jedynie na
stopce i nie moze by¢ wieksza od 1 mm a réznica wysokosci dowolnych odcinkéw szyn
wchodzacych w skiad szyny zgrzanej 25, 30, 50, 70, 75, 210 m nie moze by¢ wigksza niz 2 mm
7.2.6. Zgrzewanie odcinkéw szyn, w ktérych réznica zuzycia bocznego gtéwki, mierzona 14 mm
ponizej powierzchni tocznej, przekracza 1 mm w szynach klas 0 i | oraz przekracza 3 mm w szynach
klas Il Il jest niedopuszczalne.

7.2.7. Przesuniecie w poziomie stopek szyn w zgrzeinie moze wynosi 2,0 mm w szynach klas 0 i |

oraz 3,0 mm w szynach klas Il i IIl.

7.3. Obrébka wykanczajaca obszaru zgrzein i kornicéw szyn po regeneracji

7.3.1. Bezposrednio po wykonaniu zgrzeiny nalezy przeprowadzi¢ obrobke wykarnczajgca obszaru
zgrzeiny zgodnie z [5].

7.3.2. Konce szyn powinny by¢ obciete na zimno pitg prostopadle do osi. Dopuszczalne odchylenie
od prostopadiosci ciecia na wysokosci szyny nie moze by¢ wigksze niz 0,6 mm. Powierzchnia ciecia
nie moze mieé¢ naderwarn i zadzioréw. Zadziory powstate podczas ciecia nalezy usungc.

7.3.3. Otwory na s$ruby tubkowe w szynach przeznaczonych do toru klasycznego powinny byé
wiercone. Zadziory powstate podczas wiercenia nalezy usungg, a krawedzie otworéw fazowaé 1-45°
do 3-45° - bazg odchytek wymiarowych kazdego otworu jest poczatek szyny. Szyny zgrzane do
toru bezstykowego nie mogag posiadaé zadnych otworéw.

7.3.4. Dla szyn zregenerowanych obowiazujg nastepujace tolerancje wymiarowe:

a) £4 mm dla szyny w dlugosciach: 25; 30; 50; 70i 75 m wbudowywanych w tor klasyczny,
b) + 1,0 m dla szyny w diugosciach: 210 m wbudowywanych w tor bezstykowy.

7.4. Opis badan — wymagania, ocena

7.4.1. Sprawdzenie parametrow zgrzewania nalezy przeprowadzi¢ na podstawie poréwnania
rzeczywistego wykresu danej zgrzeiny z wykresem wzorcowym.

7.4.2. Pomiar prostoliniowos$ci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z [5]. Dopuszczalne nieréwnosci
zgrzein w ptaszczyznie pionowej przedstawiono w tablicy 9a, a nieréwnosci potgczen zgrzanych w

ptaszczyZnie poziomej w tablicy 9b.
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Tabela 9a
Dopuszczalne odchyiki zgrzein w ptaszczyznie pionowej
Odchytki wymiaru A f [mm]
L Rodzaj wady
¥ ijej Tory gtéwne Tory pozostale
klasyfikacja
wklestosc wypukiosc wklestose Wypukiosé
L. Brak wady Af<0,2 Af<0,3 Af<0,5 Af£0,5
2, Wada wymaga 0,2<Af<0,3 | 0,3<Af<0,5 | 0,5<Af<0,8 | 0,5<Af<1,0
naprawy
3. | Wada wymaga wyciecia Af>0,3 Af>0,5 Af>0,8 Af>1,0
Tabela 9b

Dopuszczalne odchytki zgrzein w ptaszczyznie poziomej szyn

Odchytki wymiaru Af [mm]
Rodzaj wady
Lp. ijej Tory gléwne Tory pozostale
klasyfikacja
wypuklosé wklestosé wypukiosé wkleslos¢
1, Brak wady Af <02 Af 0,3 Af 0,5 Af <05
Wada wymaga
2, naprawy 02<Af<0,3]103<Af <06|05<Af<0,8[05<Af <0,8
Wada wymaga
3. wyciecia Af >03 Af >0,6 Af >0,8 Af>08

7.5. Znakowanie szyn po regeneracji

Szyna po regeneracji powinna posiadac:

- na bocznej powierzchni gtéwki zaznaczong zéttym kolorem krawedz jezdng zgodnie z rysunkiem 5,

-w komorze fubkowej od strony krawedzi jezdnej oznaczenie klasy szyny zgodne z p. 7.1.1.

rysunkiem 7,

- w komorze tubkowej po stronie krawedzi jezdnej, w odlegtosci 1,5 m od kazdego konca nalezy

napisac zgodnie z rysunkiem 9 nastepujgce dane:

= znak zgrzewalni: B — Bydgoszcz,

= dwie ostatnie cyfry roku regeneracij,

= numer zgrzewarki,

= kolejny czterocyfrowy nr szyny zregenerowanej i zgrzanej w danym roku kalendarzowym,

= numer operatora zgrzewarki,
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= dlugos¢ szyny zgrzanej (po regeneracii) [m],
= gatunek stali. Oznaczenia liniowe gatunku stali podaje zatgcznik 3.

R - szyna regenerowana reprofilowana, Rb — regenerowana bez reprofilacji gtowki szyny.

i

}04—1 0010-02- 210 R
A

A K\
gatunek
stali regeneracja + reprofilacja
hugosé
szyny
numer  zgrzanej
operatora

kolejny nr szyny
zregenerowanej i zgrzanej
w danym roku kalendarzowym

Rys. 9. Znakowanie szyny po regeneracji i zgrzaniu

8. BADANIA

8.1. Badania kwalifikacyjne zgrzein zatwierdzajace Producenta

Badania kwalifikacyjne zgrzein zatwierdzajace Producenta powinny by¢ wykonane zgodnie
z [5). Producent potaczen, ktéry posiada wazne ,Swiadectwo dopuszczenia do eksploatacji budowli
typu: zlgcze szynowe zgrzane na zgrzewarce stacjonarnej’, potwierdzone aktualnymi badaniami,
wydawane dla zigczy w szynach nowych o profilu 60 E1 (UIC60) nie musi sie ubiega¢ w Urzedzie
Transportu Kolejowego o zatwierdzenie procesu zgrzewania dla zgrzein wykonanych w szynach

starouzytecznych.
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8.2. Badania odbiorcze

Badania odbiorcze prowadzone sg w trakcie procesu produkcji. Odbiory techniczne potaczen szyn
sg jednostopniowe i prowadzone sg przez pracownikow komérki kontroli jakosci zaktadu
zgrzewajgcego. Upowazniony przedstawiciel PKP PLK S.A. ma prawo do auditéw i uczestniczenia

w badaniach odbiorczych.

8.3. Zakres badan odbiorczych

Badania zgrzein w szynach zregenerowanych bez reprofilacji oraz z reprofilacja gtowki do toréw
bezstykowych obejmuja:
a. pomiar dlugosci szyny zgrzane;j,
sprawdzenie wykresow zgrzewania,
sprawdzenie wysokosci wyptywki,
sprawdzenie uskoku zgrzeiny,

pomiar prostoliniowos$ci ztgcza zgrzewanego,

=~ ® a0 T

badanie wizualne obszaru zgrzeiny,

probe statycznego zginania,

- @

penetracyjne badanie obszaru zgrzeiny i obszaru przytozenia elektrod
i. pomiar falistos¢,
j.  pomiar profilu.
Badania odbiorcze przeprowadza Komorka Kontroli Jakosci Zakladu Regenerujacego.
8.3.1. Do pomiaru diugosci szyny w zakresie pkt ,a" nalezy stosowaé tasmy o podziatce jednostkowej
1 mm. Odchytki nominalnej dlugosci szyn zregenerowanych nie mogg przekracza dla szyn
o diugosciach:
- 25; 30; 50; 70; 75 m do toru klasycznego + 4 mm,
- 210 m do toru bezstykowego + 1 m.
8.3.2. Badania odbiorcze w zakresie pkt. ,b + h” powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z [5] oraz [9].
8.3.3. Woyniki badan w zakresie pkt. ,b + d” oraz ,g + h” powinny by¢ zgodne z wymaganiami [5].
8.3.4. Wynik badan w zakresie pkt ,.,e” powinien by¢ zgodny z pkt. 3.4 oraz pkt. 7.4.2
8.3.5. Badania odbiorcze w zakresie pkt. ,h” przeprowadza sie raz na 300 fon przerobionych szyn
zgodnie z [5] oraz [9]. Wynik powinien by¢ zgodny z wymaganiami [5].
8.3.6. Badania odbiorcze w zakresie pkt. ,i” szyn po reprofilacji. Powierzchnia szyn po reprofilacji

powinna by¢ zgodna z pkt. 6.1. Pomiar nieréwnosci podiuznych giéwki reprofilowanych szyn
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powinny byé wykonane w miejscach odleglych od siebie nie wiecej niz o 50 m w szynach
bezstykowych. Badania wykonuje sie tylko na szynach klasy 0. Wynik badania powinien by¢
zgodny z pkt. 6.1.

8.3.7. Badania odbiorcze w zakresie pkt. ,j” szyn po reprofilacji powinny by¢ przeprowadzone na
szynach profilografem graficznym z dokfadnoscig pomiaru 0,02 mm Uzyskany profil powinien byé
zgodny z pkt. 6.1. Pomiar profilu powinien by¢ przeprowadzony w miejscach odlegtych od siebie nie
wigcej niz o 50 m w szynach bezstykowych. Badania wykonuje sie tylko na szynach klasy 0. Wynik
badania powinien by¢ zgodny z pkt. 6.1.

8.3.8. Z odbioru szyny zregenerowanej Dziat Kontroli Jakosci Zgrzewalni powinien sporzadzi¢
.Protokét odbioru szyny zregenerowanej". (Zatgcznik 2).

8.3.9. Jezeli szyny i wszystkie zgrzeiny w danej szynie spetniajg wymagania [5] to takg szyne
oraz zgrzeiny nalezy uznac¢ za zgodne z wymaganiami.

8.3.10. Szyna zregenerowana, zgrzana, w ktorej cho¢ jedna zgrzeina nie spetnia
wymagan [5], nie powinna by¢ odebrana.

8.3.11. W przypadku, gdy szyna zregenerowana nie spetnia wymagan, Zakfad Regeneracji
moze poprawi¢ szyne i ponownie przeprowadzi¢ odbiér. Dopuszcza sie wyciecie wadliwych
zgrzein tgcznie z przyleglymi odcinkami po 150 mm od osi zgrzeiny oraz ponowne zgrzanie odcin-

kéw szyn.

9. ZALADUNEK, TRANSPORT | ROZEADUNEK SZYN
ZREGENEROWANYCH PO REPROFILACJI | ZGRZEWANIU

Zatadunek, transport i roztadunek zgodnie z [5].
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10. NORMY | DOKUMENTY ZWIAZANE

[1] Warunki Techniczne Utrzymania Nawierzchni na liniach kolejowych Id-1 (D1),

[2] Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru szyn kolejowych — Wymagania i Badania ILK3d-

518-/3/07

[3] nstrukcja badan defektoskopowych szyn spoin i zgrzein w torach kolejowych Id-10 (D16).

[4] Wytyczne ultradzwigkowych badan zigczy szynowych zgrzewanych i spawanych 1d-17.

[5] Warunki Techniczne Wykonaniai Odbioru zgrzein w szynach kolejowych nowych
taczonych w zgrzewalni. Wymagania i badania Nr ILK-518/1/08

[6] Instrukcja o prowadzeniu gospodarki materiatowej i magazynowej Im1:2007.

[7] Zaktadowa instrukcja technologiczna zgrzewania

[8] Dokumentacja Techniczno-Ruchowa dla zgrzewarki

[91 PN-EN 14587-1:2007 (U) Kolejnictwo. Tor. Zgrzewanie iskrowe szyn. Czes¢ 1: Zgrzewanie
nowych szyn ze stali gatunku R220, R260, R260Mn i R350HT w zgrzewalni

[10] Zatgcznik do Decyzji Nr 25 Czionka Zarzadu PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. z dnia 03
listopada 2005 r
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ZALACZNIK 1
Parametry szyn przeznaczonych do regeneracji
Gatunek stali St90PA, 900A, R260
L.p. Dane charakterystyczne HIC 61/ B0 I
S49/49E1 Klasa 0 Pozostale
klasy
L Maksymalna dtugo$¢ szyny [m] 2521330 25230 "
5 Minimalna dlugo$¢ szyny [m] 6,0 8,0 6,0
Najwieksze dopuszczalne zuzycie
3. catkowite szyny N=U +0,5¢ [mm] 20 40 24
4 Na_;wquszer ‘ dopuszczalne zuzycie 12,0 5.0 12,0
pionowe glowki szyny U [mm]
§ Nzywu;ksze dopuszczalne zuzycie boczne 12,0 4.0 12,0
glowki szyny e [mm]
6 Minimalna wysoko$¢ nie zuzytej 10.0 10.0
d powierzchni bocznej gtowki szyny c[mm] ’ d
. Miejscowe rysy podiluzne, wgniecenia 1.5 0,5 1.5
[mm]
g Maksymalne dopuszczalne zmniejszenie
’ grubosci [mm]
- szyjki szyny
-stopki szyny
Maksymalna  dopuszczalna  wielkosé
9. regularnej krzywizny szyn w plaszczyznie
poziomej f [mm] 1=15m—-f<25 mm
Krzywizny szyn krotszych niz 15 m nie | 1=25m—-f<70 mm
dopuszeza si¢ 1=30m-f <100 mm
.. .| dla podkladow: dla podkiadow:
10. Maksym'alne dopuszczalne 0b01qzenxe drewnianych <350, [ drewnianych < 600,
Przeniesione przez szyny Q [Tg] = betonowych <250. [ betonowych < 500.

" w przypadku ciecia szyn na szlaku zaleca sie przecinanie na zgrzeinach lub spoinach
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ZALACZNIK 2 (WZOR)
Piecze¢ Zaktadu Regeneraciji
PROTOKOL ODBIORU SZYNY REGENEROWANEJ Nr........ RN AT
Zgrzewanej zgrzewarkg nr............... 51 ; PRPRERESMSESRPIEL (|1 |- | |1- REPOE
Z SZYN YPUwiissnnZ GAUNKI SIAl -.oiimouiminsn - KIASY PrOdUKCH. - socsmmmsassysamammes
ZgodnieZ warinkami TeChiiCZAYIMIME. « oo cisiiini cnisi svtbmn sossess sasstes s siimin s
PROSTOLINIOWOSC
CHARAKTERYSTYKA SZYN ngz)ﬁ‘
ZAKEAD LINII KOLEJOWYCH
Lp. Zuzycie Dhugosé Plaszczyzna
Nr (mm)
SZYN DLUGA ZREGENEROWANA
odcinka (m)
Pionowa | Pozioma Pionowa | Pozioma | ZABUDOWANA
DNIA sssemms sty
%
5 NALININR. ..o
3. L5 7|  S— T, < oseremns
4. O BM s
> PO KM.isscssiniamaisssssmsssins
6.
= KOLEJNOSC ZGRZEWANYCH SZYN:
- 5 ZOOPNA oy smsmmsns
b = NIEZGODNA ..o,
2 Z KILOMETRAZEM LINII
10.
" Pomiaru prostoliniowosci zigczy dokonano:
12. a) liniatem.....ccoovveveeiiiieniiieiinn
13. b) elekironicznym przyrzadem
14, POMIATOWYM tYPU ...oveeveeereraennn.
= UWAGA:
CALKOWITA DLUGOSC SZYNY (m) ??g:e#nié tylko dla szyn 25; 30; 50; 70; 75 i
m
Badani
SYMBOL SZYNY zgaO:,:'i: :rykw_?cva:go Wymagana, w zaleznosci od temperatury
TAK / NIE uktadki, wartos¢ Iluzéw w  stykach
zabudowywanych szyn w forach klasycznych
podaje zafgcznik 5 i zatgcznik 6.
Daka | padpis KJ Zakiadu Regerome]| Data i podpis upowaznionego pracownika 1Z

* niepotrzebne skresgli¢
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ZALACZNIK 3 (wzor)
Gatunki i oznaczenia liniowe stali szynowej
L.P. Znak Gatunek Opis Twardos¢ | VYtrzymatosc Uwagi
liniowy stali HB MPa
min
1.. Brak st7opP | Weglowo- 200 - 240 680 €
manganowa S
2. | st72p | Weglowo- 200 — 260 700 8
manganowa :j
3. |— St90PA | Weglowo- 260 - 300 800 -
manganowa 3
4. |__ 900A | Weglowo- 260 - 300 800 N
manganowa S .
)
O Weglowo- & %‘_
5 |— St90 PA | manganowa | 320 -390 1080 3
_— obr. cieplnie w N
objetosciowo %
w
6. | __ R260 | Weglowo- 260 - 300 880 ©
manganowa i)
- ©
Weglowo- =
R350 HT =
T N manganowa 350 - 390 1175 =
obr. cieplnie E
gtéwka
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ZALACZNIK 4

DYREKCJA
INFRASTRUKTURY KOLEJOWE!

‘Wydzia$ Linii Kolej ' :
?r zia njm Kelejowych _ 7 meaj 1998_07_2?’
INr CILK-2/518/ 03 /93/KK : :

We rozdziclnika

Stosownie do postanomen pkL 3.1.1. WARUNKOW 'IECHNICZNY CH WYKONANIA

I ODBIORU SZYN UZYSKANYCH PRZEZ REGENERACIE Z REPROFILACJA GLOWKI
1 ZGRZEWANIE W ZAKLADACH STACIONARNYCH SZYN STARYCH UZYTECZNYCH. -

- WYMAGANIA I BADANIA, L‘amnerdzouych decyzja Naczelnego Dyrektora Utrzymania Koler

. Nr KD4-518/ 08/98/KK z dnia 24.06.1998r., Wydzial Linit Kolejowych ‘Dyrekeji Infrastruktury
Kolejowej w odstepstwie od ww. warunkéw przedklada nastepujacy tryb postepowania z szynarai
UIC 601 549 bezstykowymi i klasycznymi obrabianymi cieplnie, wyprodukowanymi przez Hute
Katowice w latach 1986—93 1 odzyskxwanyrm w czasie ich wymiany na szyny surowe z gatunku stali

( ~0Pa1 900A :

W odstgpstwie od ww. wamnkow techmcz:nych dopuszcza s:g do regeneraqi z reproﬁlac_]q

“szyny UIC60 1 S49 obrabiane cieplnie z gatunku stali 90Pa zgodnie z Warunkami Techniczny-

mi Wykonania i Odbioru szyn Nr KD4-518/ 08/98/KK z dnia 24.06.1998r. .
Do regeneracji z reprofilacja i zgrzewaniem moga by¢ uZyte szyny obrabiane cieplnie wolne od
wad matenalowych Nr 224, 221,222 2121213 oraz wolne od wad powstalych w czasie eks-
ploatacji Nr 225,411, 412, 421; 471,472 wg Katalogu defektow szyn wyd. 01.01.1966r.

Szyny regenerowane z reprofilacja i zgrzewane moga by¢ zaliczone wylacznie do klasy Il z za-
stosowaniem. do torow stacyjnych 1 w ktérych 03¢ nie przekracza 40 km/h.

4. Odmizmy szyn, kwahfikowanie 1 znakowame szyn obrabianych'cieplnie do regeneracji z reprofila-

33 nalezy prowadzi¢ zgodnie z postanowieniami pkt3 2.1 4. Warunkow Techmicznych Wyko—
nania 1 Odbioru szyn wymnienionych na wstgpie.

5. Szyny obrabiane ciephie zdatne do ponownego uzyca w torze bez reproﬁlacp giowki moga byc
stosowane w torach kategoru 1 ,2,3 1 w ktorych s3 wbudowane szyny obrabiane cieplnie ocze-
kujqce na wymxam; ciagia.

“-Stosowanie Yych szyn nalezy ogramczyc do miejscowej wymiany wadliwych odcinkow szyn

potwierdzonych badantamy defektoskopowymi lub widocznymi wadam zewngtrznymi.

Dhugos¢ szyny obrabianej cieplnie do wbudowania ponownego nie moze byé mniejsza niz 10 m

1 nie moze posiada¢ zlaczy zgrzewanych. Odanki szyn przeznaczonedo ponownego wbudowa--.
- mia nalezy zgrzewac lub-spawac termitowo.

6. Wymagama dla szyn obrabianych cieplnie do ponownego uzycia w torze bez reproﬁlaql glowks
okresla pkt.5. WIWiO podanych .na wstepie pisma z tym, ze dopuszczalna liczba ztaczy zgarze-

~ wanych w szynach zdatnych do uzycia bez reprofilacji dla linii kat 1 jest taka sama jak dla kat. 2.

7. Szyny nie spelniajace wymagan dla szyn przeznaczonych do regeneracji z reprofilagja i do pono-
wnego uzycia bez regeneracyi z reprofilagg, nalezy zakwalifikowac do szyn budowlanych lub

‘szyn ztomowych zgodnie z WTWiO okreslonymi na wstepie pisma.

[

w)

Powyisze postanowzema prosz¢ przekazac wszysthm zamteresowanym jednestkom liniowym
mfrastrulctury kolejowej do stosowania. ; '

DYREKTOR

Wydzial Lﬁ::, olejqwych

mg( mz.. e D o eweki

Otrzvmuia -
1 Dyrekcie Okreoow Infrastruktu Kolejowej -l-&-%lhﬁn

2. Zaktady Maszfn Torowych Krakow, Gdansk, Wroclaw

3 CDT WarszAwa
4. CNTK Warszawa
3. C11.

6.C
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Warto$ci wymaganych luzéw w stykach szyn 49 El{mm)  otioroun o Sredicy 33 [tnm]

ZAY ACZNIK 5

Temperatura Diugoé szyny [m]

peicion 50 70 75
["C] Prosteilukio R>300 m Prostellukio R> 1000 m | Prosteilukio R> 1000 m
1 18 =
% 17 = 18
B 17 18 17
4 16 17 16
5 16 16 16
6 15 15 15
7 15 14 14
8 14 14 13
9 13 13 12
10 13 12 11
11 12 11 10
12 12 10 9
13 11 10 9
14 11 9 8
15 10 8 7
16 9 7 6
17 9 6 5
18 8 6 4
19 8 5 3
20 7 4 3
21 6 3 2
22 6 2 1
23 5 2 0
24 5 1
25 4 0
26 4 P
27 3
28 2
29 2
30 1
31 1
32 0

W x/o/ﬂ z prey (j/ hrhB09/1 wykehaisg prees (Ehtrim Nedkome Tedhmiczre #ele/ i
/m'w/mc Uptec 2oue»



ZALACZNIK 6

Wartosci wymaganych luzéw w stykach szyn 60 E 1z otworami o Srednicy 30 mm [mm)

Temperatura Diugosé szyny [m]
szyny S0 70

[°C) Prosteilukio R>500m | Prosteilukio R> 1600 m
5 12
6 12 11
¥ 11 10
8 11 10
9 10 9
10 10 8
11 9 7
12 9 6
13 8 6
14 7 5
15 7 4
16 6 3
17 6 2
18 5 p
19 5 1
20 4

21 3

22 3

23 2

24 2

25 1

26 1

27 0

Wyciyg = pracy nr 43 0911 mygkorang puce (etrim Naukowe- Tedhricre Rely i
waisxawe, U piec 2008 .

34



	Warunki techniczne wykonania i odbioru szyn kolejowych staroużytecznych uzyskanych przez regenerację, reprofilację oraz zgrzanie w zakładach stacjonarnych - Wymagania i badania Id 107

	SPIS TREŚCI

	1.
PRZEDMIOT WARUNKÓW TECHNICZNYCH
	2. ZAKRES STOSOWANIA WARUNKÓW TECHNICZNYCH

	3. KWALIFIKOWANIE SZYN DO REGENERACJI

	3.1. Kwalifikacja szyn

	3.2. Po
dział materiałów z odzysku 
	3.3. Znakowanie szyn na szlaku

	3.4. Kwalifikowanie szyn do regeneracji bez reprofilacji główki szyny

	3.5. Kwalifikowanie szyn do regeneracj i z reprofilacją

	3.6. Wysyłka szyn przeznaczonych szyn do regeneracji


	4.  PRZYGOTOWANIE SZYN DO REGENERACJI

	4.1. Oględziny zewnętrzne

	4.2. Badanie defektoskopowe szyn

	4.3. Pomiary szyn zakwalifikowanych do regeneracji

	4.4. Wycinanie odcinków szyn nie nadającycych  się do zabudowy


	5. REGENERACJA BEZ REPROFILACJI GŁÓWKI SZYNY

	6. REGENERACJA Z REPROFILACJĄ GŁÓWKI SZYNY

	6.1. Reprofilacja główki szyny
	6.2. Pomiary geometryczne szynpo reprofilacji główki


	7. PRZEZNACZENIE SZYN ZREGENEROWANYCH PO REPROFILACJI GŁÓWKI - ZGRZEWANIE SZYN

	7.1. Przeznaczenie szyn zregenerowanych po reprofilacji główki

	7.2. Zgrzewanie szyn po reprofilacji główki

	7.3. Obróbka wykańczająca obszaru zgrzein i końców szyn po regeneracji

	7.4. Opis badań - wymagania, ocena

	7.5. Znakowanie szyn po regeneracji


	8. BADANIA

	8.1 Badania kwalifikacyjne zgrzein zatwierdzające Producenta

	8.2 Badania odborcze

	8.3. Zakres badań odbiorczych


	9. ZAŁADUNEK, TRANSPORT I ROZŁADUNEK SZYN ZREGENEROWANYCH PO REPROFILACJIl ZGRZEWANIU

	10.NORMY I DOKUMENTY ZWIĄZANE

	Załącznik 1. Parametry szyn przeznaczonych do regeneracji

	Załącznik 2. Proto kół odbioru szyny zregenerowanej

	Załącznik 3. Gatunki i oznaczenia liniowe stali szynowej

	Załącznik
4. Pismo dotyczące  zasad zabudowy szyn obrabianych cieplnie z gatunku stali ST 90PA
	Załącznik 5. Wartość wymaganych luzów w stykach szyn o profilu 49 E1

	Załącznik 6. Wart
ość wymaganych luzów w stykach szyn o profilu 60 E1 




