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§1.

Cel i zakres procedury

Ust.1 Celem procedury jest zapewnienie wykwalifikowanych wykonawcéw dla realizacji
robot zwigzanych z wykonywaniem potgczen szyn metodg elektrycznego
zgrzewania oporowego doczotowego iskrowego w zgrzewalni na sieci
zarzadzanej przez PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

Ust.2 Niniejsza procedura okresla podstawowe wymagania, jakie powinni spetniaé
wykonawcy, dokonujgcy potgczen szyn w formie zgrzein metodg elektrycznego
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Ust.3

Ust.4

Ust.5

Ust.1

Ust.2

Ust.3

zgrzewania oporowego iskrowego w zgrzewalni na rzecz PKP Polskie Linie

Kolejowe S.A.

Procedura obejmuje potgczenia szyn nastepujgcych elementéw nawierzchni

kolejowej:

1) szyn kolejowych wykonanych z gatunkow stali okreslonych w [3],

2) w przypadku mozliwosci technicznych i technologicznych innych elementow
nawierzchni kolejowej, po uzyskaniu zgody PKP Polskie Linie Kolejowe S.A..

Procedura dopuszcza tylko potgczenia szyn wykonane poprzez zgrzewanie

oporowe doczotowe przy pomocy gtowic zgrzewajgcych w instalacji stacjonarnej,

tj. zgrzewalniach.

Warunki wykonania i odbioru ztgczy zgrzewanych (zgrzein) wykonanych metodg

elektryczng zgrzewania oporowego doczotowego w zgrzewalni, w szczegolnosci

[4] i [8].
§ 2.

Zobowiazania wykonawcy

Wykonawca dokonujgcy potgczen spajanych szyn typu Vignole’a metodg

zgrzewania oporowego doczotowego w zgrzewalni powinien posiadac:

1) wykwalifikowanych pracownikédw nadzoru spawalniczego, przeszkolonych
w zakresie nadzoru i odbioru prac zgodnie z normg Btad! Nie mozna odnaleié
rédta odwotania. oraz posiadajgcych uprawnienia w zakresie kontroli
wykonania i odbioru robét spawalniczych w torach wydane przez PKP
Polskie Linie Kolejowe S.A.,

2) wykwalifikowanych operatoréw (zgrzewaczy) agregatéw zgrzewajgcych
spetniajgcych wymagania norm Btad! Nie mozna odnalez¢ zrédta
dwotania. oraz posiadajgcych, aktualne zaswiadczenia uprawniajgce do
wykonywania prac w zgrzewalni wydane przez PKP Polskie Linie Kolejowe
S.A,

3) instrukcje technologiczng opracowang w oparciu o nastepujgce akty
normatywne: Btad! Nie mozna odnalez¢ zrédta odwotania., Btad! Nie mozna odnalezé
édta odwotania., [7], [12], [13] oraz uzgodniong z PKP Polskie Linie Kolejowe
S.A. Centrum Diagnostyki.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia udokumentowanego systemu

odbioru i kontroli jakosci robot spawalniczych, ktory spetnia wymagania:

1) normy [4], Btad! Nie mozna odnalez¢ zrodta odwotania., [8] w zakresie
ontroli jakosci zgrzein,

2) normy [2] w zakresie badan nieniszczgcych prowadzony z wykorzystaniem
metody: wizualnej (VT), penetracyjnej (PT) lub magnetyczno—proszkowej
(MT) oraz ultradzwigkowej (UT) w zakresach wymaganych przez [4], [8], [14],
[15], [16], [17]

3) instrukcji [12] 1 [13].

Wykonawca powinien posiadac system prowadzenia dokumentacji prac

spawalniczych, obejmujacy:
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Ust.4

Ust.5

Ust.6

Ust.7

Ust.8

Ust.9

1) dokumentacje wykonania robot spawalniczych wg wzoru zaakceptowanego
przez PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki, tj.:

2) dokumentacje odbioru technicznego wykonanych zgrzein zgodnie z [8].

Dokumenty wymienione w Ust. 3 bedg podstawg do wykazania ciggtosci pracy

i przedtuzenia waznosci Certyfikatow (Zaswiadczen) operatorom (zgrzewaczom),

jak rowniez oceny wykonawcow prac spawalniczych oraz poprawy jakosci tych

robot. Ponadto bedg stanowity czes¢ dokumentacji prowadzenia systemu jakosci

przez wykonawcow roboét spawalniczych.

Wszystkie potgczenia (zgrzeiny) podlegajg odbiorowi technicznemu.

Dopuszczenie szyn dtugich odbywa sie na podstawie zapiséw w dokumencie

wymienionym w Ust. 3 pkt. 2) natomiast odbiér ostateczny dokonywany zgodnie

z [8] przez Zaktad Linii Kolejowych / Sekcje Eksploatac;ji i/lub Wykonawce

inwestycyjnego.

Wymagane jest prowadzenie systemu badan jakosci robét spawalniczych pod

nadzorem PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki wg § 3,

polegajgcy na przeprowadzeniu okresowych:

1) badan laboratoryjnych probek potgczen szyn kolejowych za pomocg zgrzein
elektrycznych — oporowych wykonanych w zgrzewalni zgodnie z norma [4],
[81, [12], [13],

2) badan eksploatacyjnych w torach potgczenh szyn kolejowych za pomocag
zgrzein elektrycznych — oporowych wykonanych w zgrzewalni.

Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ wszystkie, wymagane w procesie

dopuszczenia, dokumenty w wersji papierowej, podpisane zgodnie

z reprezentacjg wynikajgca z KRS oraz w wersji elektroniczne;j.

Wszystkie ttumaczenia dokumentdéw powinny zosta¢ poswiadczone za zgodnos¢

z oryginatem przez ttumacza przysiegtego lub osobe upowazniong w KRS

do reprezentacji podmiotu na zewnatrz.

Caly proces dopuszczenia, przeprowadzany jest w jezyku polskim, przy czym do

obowigzkéw wykonawcy nalezy zapewni¢ mozliwos¢é komunikacji w ww. jezyku.

§ 3.

Wymagania dla personelu spawalniczego oraz nadzorujagcego prace spawalnicze

Ust.1

Ust.2

Wykonawca dokonujgcy potgczenia spajanych szyn Vignole’a metodg
zgrzewania oporowego doczotowego w zgrzewalni na rzecz PKP Polskie Linie
Kolejowe S.A. zobowigzany jest posiadac:

1) uprawnionych pracownikéw nadzoru, kontroli wykonania i odbioréw robét
spawalniczych,

2) etatowych, uprawnionych, w zakresie stosowanej metody, operatoréw
zgrzewarek posiadajgcych umiejetnos¢ obstugi zgrzewarek (urzgdzen w tym
gtowic) do wykonywania zgrzein elektrycznych oporowych w wersji
stacjonarnej.

Personel nadzorujgcy prace spawalnicze z odbytym kursem nadzoru, kontroli

wykonania i odbioréw robét spawalniczych, zakonczonym egzaminem

teoretycznym oraz praktycznym, w wyniku ktérego otrzymuje sie, ,Zaswiadczenia
kompetencji uprawniajgce do odbioru prac w zgrzewalni stacjonarnej lub
infrastrukturze kolejowej.
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Ust.3

Ust.4

Ust.5

Ust.6

Ust.7

Ust.1

Ust.2

Ust.3

Ust.4

Ust.5

Ust.6

Ust.7

Operatorzy zgrzewarek (zgrzewacze) powinni odby¢ kurs doskonalgcy z obstugi
stacjonarnych zgrzewarek szyn kolejowych, konczacy sie egzaminem
teoretycznym oraz praktycznym w wyniku, ktérego otrzymuje sie ,Zaswiadczenie
uprawniajgce do wykonywania prac w zgrzewalni stacjonarnej.

Komisje do przeprowadzenia egzamindw o ktérych mowa w ust. 2 i ust. 3
powotuje Dyrektor PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki lub
jego zastepca.

Na kazde zgdanie upowaznionych pracownikéw PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.
personel nadzoru oraz operatorzy zgrzewarek powinni przedstawi¢ wtasciwe,
aktualne, uprawnienia wskazane w Ust. 2 oraz Ust. 3.

Uprawnienia operatorow oraz personelu nadzoru spawalniczego wydane przez
inne zarzady kolejowe, firmy, organizacje nie obowigzujg na sieci zarzgdzanej
przez PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

Uprawnienia operatorow wydane przez producenta urzgdzen (gtowic
zgrzewajgcych) podlegajg potwierdzeniu egzaminem przez PKP Polskie Linie
Kolejowe S.A.

§ 4.

Procedura uzyskiwania dopuszczenia

Za wydanie dopuszczenia dla wykonawcow swiadczgcych potgczenia szyn
kolejowych za pomocg zgrzein elektrycznych — oporowych w zgrzewalni na sieci
kolejowej zarzgdzanej przez PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. odpowiedzialne
jest PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki, ktore prowadzi:

1) sprawy administracyjne zwigzane z procesem wydania dopuszczenia,

2) rejestr wykonawcow posiadajgcych dopuszczenie,

3) rejestry personelu spawalniczego oraz personelu nadzoru,

4) szkolenia oraz egzaminy personelu,

5) badania laboratoryjne oraz terenowe.

Wykonawca wystepujacy o dopuszczenia po raz pierwszy, zobowigzany jest
pisemnie na adres PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. — Centrala Biuro
Bezpieczenstwa, ztozy¢ ,Wniosek o dopuszczenie do stosowania na liniach
kolejowych zarzgdzanych przez PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.” zgodny z [11].
Wykaz wymaganych dokumentéw jakie nalezy dotgczy¢ do wniosku o ktérym
mowa w Ust. 2, podano w [11].

Wykonawca wystepujacy o przedtuzenie dopuszczenia, zobowigzany jest
pisemnie na adres PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki, ztozy¢
~Wniosek o przedtuzenie dopuszczenia”, ktorego wzor okreslono w Zatgczniku 2
do niniejszej procedury.

Obligatoryjnie do wniosku o dopuszczenie lub przedtuzenie dopuszczenia,
nalezy dotgczy¢ aktualny wykaz uprawnionych operatoréw zgrzewarek
(zgrzewaczy) oraz pracownikéw nadzoru, jakimi dysponuje wykonawca.

Po sprawdzeniu kompletnosci nadestanej dokumentacji PKP Polskie Linie
Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki zezwala na przeprowadzenie badan
laboratoryjnych i terenowych, okreslonych w § 5.

Badania o ktérych mowa w § 5 mogg zakonczy¢ sie:
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Ust.8

Ust.9

1) wynikiem negatywnym po badaniach laboratoryjnych — procedura zostaje
przerwana, a wnioskodawca otrzymuje odmowe wydania dopuszczenia lub
wykonawca dostarcza podwajng liczbe prébek w celu powtorzenia badan,

2) wynikiem negatywnym po badaniach terenowych - procedura zostaje
przerwana, a wnioskodawca otrzymuje odmowe wydania dopuszczenia lub
wykonawca dostarcza ponownie prébki w celu powtorzenia badan
laboratoryjnych oraz ponownie wykonywane sg badania terenowe,

3) wynikiem pozytywnym — wykonawca otrzymuje dopuszczenie lub
przediuzenie dopuszczenia, z zastrzezeniami okreslonymi w § 5 ust. 4 i 5.

Schemat postepowania przy ubieganiu sie o dopuszczenie lub przedtuzenie

dopuszczenia zostat okreslony w Zatgczniku 1.

Wykonawca zobowigzuje sie do sktadania okresowych sprawozdan

statystycznych do Centrum Diagnostyki w formie elektronicznej, za pismem

przewodnim podpisanym przez uprawnionego reprezentanta wykonawcy

wskazanego w KRS, zgodnie ze wzorem przedstawionym w zatgczniku 5.

Ust.10W przypadku odmowy wydania dopuszczenia, Wykonawcy w terminie 7 dni

od daty otrzymania decyzji odmownej, przystuguje prawo odwotania sie

do Dyrektora PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Biuro Drég Kolejowych, ktory
zgodnie z posiadanymi kompetencjami petni nadzér nad PKP Polskie Linie
Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki.

§ 5.

Badania wymagane w procesie dopuszczenia

Ust.1 Badania laboratoryjne i terenowe dla potrzeb procesu dopuszczenia

wykonawcdw dokonujgcych potgczen szyn kolejowych za pomocg zgrzein
elektrycznych — oporowych wykonanymi w zgrzewalni, prowadzone sg przez
PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki.

Ust.2 Na pisemne wystgpienie wnioskodawcy PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

Ust.3

Centrum Diagnostyki moze wyrazi¢ zgode na wykonanie wytgcznie badan
laboratoryjnych w innym uprawnionym laboratorium, przy czym pozostawia
sobie prawo ich autoryzacji przez wykonanie badan na 1/3 ilosci wymaganych
probek w zaokragleniu w gore.
Dla wykonawcow ubiegajgcych sie po raz pierwszy o wydanie dopuszczenia
do stosowania na sieci PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. potgczen szyn
kolejowych za pomocg zgrzein elektrycznych — oporowych w zgrzewalni,
zastosowanie ma nastepujgca procedura:
1) dostarczenie do PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki,
prébek szyn kolejowych typu 60 profilu E1 lub E2, z gatunku stali R260
i opcjonalnie R350HT, w przypadku wystepowania o mozliwos¢
dopuszczenia procesu zgrzewania szyn z tych gatunkow stali, zgrzanych
metod zgrzewania oporowego iskrowego w zgrzewalni w celu
przeprowadzenia cyklu badan laboratoryjnych. Probki te powinny byé
wykonane w obecnosci upowaznionego pracownika Centrum Diagnostyki, a
minimalna ilos¢ probek powinna wynosi¢ 10 szt. dla stali z gatunku R260 i
dodatkowo 6 sztuk w przypadku opcji z gatunku stali R350HT.
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Ust.4

Ust.5

Ust.6

2) wykonanie badan proby wytrzymatosci zmeczeniowej w uznanym
laboratorium min. 3 probek i dotgczenie wynikow;

3) pozostate badania laboratoryjne obejmuja:

a) ogledziny zewnetrzne,

b) badania penetracyjne lub magnetyczno — proszkowe,

c) badania ultradzwiekowe,

d) badania wytrzymatosci statycznej ztgcza szynowego,

e) badania rozktadu twardosci na przekroju gtowki szyny metodg Vickers’a,

f) badania makroskopowe przekrojow zgrzein,

g) badania mikrostruktury przekrojow zgrzein,

4) przeprowadzenie badan terenowych (poligonu eksploatacyjnego) dla tgcznie
10 szt. losowo wybranych potaczen szyn z gatunku stali R260 lub/i R350HT
typu 60 o profilu E1 lub E2 obejmujgcych:

a) ogledziny zewnetrzne,

b) badania ultradzwiekowe,

c) pomiar prostoliniowosci pionowej i poziomej.

5) wykonanie zgrzein dla potrzeb przeprowadzenia badan terenowych (poligonu
eksploatacyjnego) moze nastgpic tylko na podstawie porozumienia,
zawartego pomiedzy:

a) przedstawicielem wykonawcy,

b) uznang przez PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. jednostkg badawczg lub
PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki reprezentowanym
przez dyrektora lub zastepcg dyrektora,

c) dyrektorem lub zastepcg dyrektora wtasciwego terenowo Zaktadu Linii
Kolejowych.

Dla wykonawcow ubiegajgcych sie o przedtuzenie terminu waznosci

dotychczasowego dopuszczenia (w tym rowniez wykonawcéw posiadajgcych

Swiadectwa dopuszczenie do eksploatacji typu budowli kolejowej wydanego

przez Prezesa Urzedu Transportu Kolejowego lub aprobate techniczng

wystawiong przez Instytutu Kolejnictwa w Warszawie) zastosowanie ma

procedura opisana w § 5 Ust. 3 pkt 1) do 4).

Dopuszczenia wydaje sie bezterminowo, pod warunkiem przeprowadzania

w cyklu piecioletnim badan laboratoryjnych min. 10 probek szyn kolejowych oraz

10 istniejgcych zgrzein elektrycznych — oporowych zabudowanych w torach z

wynikiem pozytywnym zgodnie z [4] i [8].

Pierwsze dopuszczenie wydaje sie na okres nie dtuzszy niz 3 lata, przy czym

wymagane jest spetnienie tgcznie nastepujgcych warunkéw:

a) samodzielnego wykonania minimum 50 zgrzein wykonywanych pod

nadzorem operatora z doswiadczeniem min. 250 zgrzein na danym typie gtowicy

lub uprawnionego pracownika Centrum Diagnostyki.

b) uzyskania przez operatora podczas odbioru ostatecznego oceny dobry dla

wszystkich zgrzein wskazanych w pkt. a) (min. kolejnych 50).

Ust.7 Zakres wydanego dopuszczenia dla wykonawcy prac spawalniczych, wynika z

ust. od 1 do 5 i uzalezniony jest od kwalifikacji oraz doswiadczenia
posiadanego przez niego personelu.
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Ust.8 Dopuszczenie wydaje sie w oparciu o badania laboratoryjne i terenowe
przeprowadzone przez PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki.
Nie jest wymagane posiadanie opinii lub wynikéw badan opracowanych przez
jednostki zewnetrzne, za wyjgtkiem badan dla proby zmeczeniowej.

Ust.9 Prowadzenie poligonu eksploatacyjnego potgczen szyn kolejowych za pomocg
zgrzein elektrycznych — oporowych wykonanymi w zgrzewalni na
infrastrukturze zarzadcy infrastruktury powinno by¢ zgodne z [4], [6], [7], [8],
[11], [12], [13] i aktualnymi przepisami obowigzujgcymi w PKP Polskie Linie
Kolejowe S.A.

Ust.10 Przed podjeciem decyzji o rozpoczeciu procedury dopuszczenia wykonawca
zobligowany jest do przedstawienia szczegotowych danych o lokalizaciji
poligonu, a w szczegolnosci przedstawienia uwierzytelnionych dokumentéw z
informacjami o rocznym obcigzeniu linii, charakterze ruchu kolejowego,
obowigzujacej predkosci oraz geometrii toru. Wymagane jest przy
udokumentowaniu parametréw toru o Vmin<80 km/h i rocznym obcigzeniu
Qmin=10 Tg.

Ust.11 Akceptacja poligonu eksploatacyjnego, o ktérym mowa w ust. 8 uwarunkowana
jest pozytywnym wynikiem audytu przeprowadzonego na koszt wnioskodawcy
przez specjalistow PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki.

§ 6.

Cofniecie dopuszczenia

Ust.1 Pracownikowi mogg zostaé cofniete uprawnienia do wykonywania zgrzewania
elektrycznego oporowego za pomocg zgrzewarki stacjonarnej w zgrzewalni
w wyniku:
1) nieprzestrzegania technologii,
2) ukonczenia egzaminu okresowego z wynikiem negatywnym.
Ust.2 Wykonawcy moze zostaé cofniete dopuszczenie na skutek:
1) braku pracownikéw posiadajgcych kwalifikacje okreslone w § 4 niniejszej
procedury,
2) razgcych nieprawidtowosci stwierdzonych w wyniku audytéw lub kontroli
prowadzonych przez pracownikow PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

§7.

Akty normatywne

Ust.1 Ponizszy wykaz aktow normatywnych jest obowigzkowy do stosowania
w zakresie wynikajgcym z ich przywotania w przepisach szczegotowych w
brzmieniu obowigzujgcym na dzien wykonywanie badan dopuszczajgcych lub ich
przedtuzania okresowego w cyklu 5 letnim:

[1] PN-EN ISO 9606-1 Egzamin kwalifikacyjny spawaczy - Spawanie - Czesc 1:
Stale,

[2] PN-EN ISO 17635 Badania nieniszczgce spoin - Zasady ogolne dotyczgce
metali,
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[3] PN-EN 13674-1 Kolejnictwo - Tor - Szyna - CzeS¢ 1: Szyny Vignole’a
0 masie 46 kg/m i wiekszej,
[4] PN-EN 14587-1 Kolejnictwo - Tor - Zgrzewanie iskrowe szyn - Czes¢ 1:
Zgrzewanie nowych szyn ze stali gatunku R220, R260, R260Mn i R350HT
w zgrzewalni,
[5] PN-EN ISO 4063 Spawanie i procesy pokrewne - Nazwy i numery procesow,
[6] PN-EN ISO 5817 Spawanie - Ztgcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich
stopow (z wyjatkiem spawanych wigzkg) - Poziomy jakosci wedtug
niezgodnosci spawalniczych,
[7] PN-EN ISO 14731 Nadzorowanie spawania -- Zadania i odpowiedzialnosc¢
[8] Warunki techniczne wykonania i odbioru zgrzein w szynach kolejowych
nowych fgczonych zgrzewarkami stacjonarnymi. Wymagania i Badania 1d-112,
[9] 1d-5 (D-7) INSTRUKCJA spawania szyn termitem,
[10]Katalog wad w szynach, PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.,
[11]Dopuszczanie elementéw podsystemow i technologii przeznaczonych do
stosowania na liniach kolejowych zarzgdzanych przez PKP Polskie Linie
Kolejowe S.A. (SMS-PW-17),
[12] Instrukcje badan defektoskopowych szyn, spoin i zgrzein w torach kolejowych
Id-10 (D-16),
[13] Wytyczne ultradZzwiekowych badan ztgczy szynowych zgrzewanych i
spawanych Id-17,
[14] PN-EN ISO 3452-1 Badania nieniszczace - Badania penetracyjne -Czes$¢ 1:
Zasady ogolne,
[15] PN-EN ISO 23277 Badania nieniszczgce - Badania penetracyjne spoin —
Poziomy akceptacji,
[16] PN-EN ISO 17638 Badania nieniszczgce spoin — Badania magnetyczno —
proszkowe,
[17] PN-EN ISO 23278 Badania nieniszczgce spoin — Badania magnetyczno —
proszkowe — Poziomy akceptacji.

§ 8.

Przepisy koincowe

Ust.1 Procedura obowigzuje z dniem jej zatwierdzenia przez Dyrektora PKP Polskie
Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki.

Ust.2 Niniejsza procedura nie obejmuje wymagan zgodnych z innymi ustawami,
rozporzgdzeniami, przepisami i instrukcjami jak np. z zakresu urzadzen
podlegtych pod TDT lub UDT itp.

Ust.3 Procedura dopuszczenia dotyczy kazdej zgrzewarki osobno, bedgcej
w dyspozycji wykonawcy, przeznaczonej do robot spawalniczych w nawierzchni
PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

Ust.4 Po kazdorazowym wykonaniu 500 szt. szynowych ztgczy zgrzewanych,
przegladzie technicznym, naprawie awaryjnej, zmianie parametrow lub
programu, bezposrednio po zmianie innej zatwierdzonej procedury, postoju
zgrzewarki ponad 7 dni w celu sprawdzenia sprawno$ci technicznej zgrzewarki,
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nalezy wykonac badanie wytrzymatosci statycznej 2 szt. prébnych ztgczy jak dla
badan odbiorczych (min. do osiggniecia wymaganej sity i strzatki).

Ust.5 W sprawach nieuregulowanych niniejszg procedurg, nalezy stosowac sie
do postanowien [11].

§ 9.

Wykaz zatacznikéw

Zatgcznik 1 — Schemat postepowania przy uzyskiwaniu dopuszczenia.

Zatgcznik 2 — Whniosek o uzyskanie/przedtuzenie dopuszczenia wykonawcy (wzor).
Zatgcznik 3 — Warunki dopuszczenia stanowigce zatgcznik do dopuszczenia (wzor).
Zatagcznik 4 — Oswiadczenia wykonawcy (wzor).

Zatagcznik 5 — Raport roczny wykonanych zgrzein (wzor).

§ 10.
Wykaz zmian
Podpis
L.p. | Paragraf/ust. Data Zmiana (krotki opis) wprowadzajacego
zZmiane
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Zatgcznik 1 — Schemat postepowania

START
Whnioskodawca
v

Whioskodawca
__________________ Wyrazenie woli uzyskania bommmmmmmmmmmmeny
i dopuszczenia do wykonywania robot

Whniosek o Wniosek druzeni
dopuszczenie | Rodzaj nms‘::r g :::lﬂl:lar 2uzeme
wg SMS-PW-17 whniosku g zar.
Celntrala .F'KP PLK S.A. Biuro Bezpieczeiistwa | Rejestracial
Rejestracja
Centrala PKP PLK S.A. Biuro Bezpieczenstwa PKP PLK S.A. Centrum Diagm;styki
Przekazanie wniosku do Centrum Diagnostyki |~~~ Rejestracja

»| PKP PLK 5.A. Centrum Diagnostyki | .

Weryfikacja wnioskw [ __________ MNadzor ILK

MNie |PKP PLK S.A. Centrum Diagnostyki
Informacja o odrzuceniu

Tak Ocena

pozytywna?

Nie
PKP PLK S.A. Centrum Diagnostyki
Koniecznos¢ uzupelnienia wniosku

Whnioskodawca
Uzupetnienie wniosku

_|PKP PLK S.A. Centrum Diagnostyki B e
" | Badania laboratoryjne ""%}

Whnioskodawca
Podwdjna ilosc prébek

Ocena
pozytywna?

v

PKP PLK S.A. Centrum Diagnostyki Tak
Badania terenowe

Ocena
pozytywna?

Nadzor ILK_|-----------+

»| PKP PLK §.A. Centrum Diagnostyki i

Ocena
pozytywna?

Nie Dopuszczenie lub przedtuzenie

i ______________________________________ . Odmowa wydania
dokumentu <
-------------------------- =[Wydanie dokumentu Y
KONIEC
Procedury
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Zatgcznik 2 — Whniosek o uzyskanie/przedtuzenie dopuszczenie (wzor)

Wi......... [iiii. [20..... ,dnia ...... [....120...... r.

(nr wniosku — symbol Jednostki/lp./rok; (miejscowosc) (dd/mm/rrrr)
wypetnia Centrum Diagnostyki PKP PLK S.A.)

Dyrektor

PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.
Centrum Diagnostyki

ul. Szczesliwicka 62

02-353 Warszawa

WNIOSEK O UZYSKANIE/PRZEDLUZENIE "
DOPUSZCZENIA WYKONAWCY

do swiadczenia ustug potaczen szyn w formie zgrzein metoda elektrycznego
zgrzewania oporowego doczotowego z wyiskrzaniem ciggtym lub
wieloimpulsowym w warunkach stacjonarnych
narzecz PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

1. Dane podmiotu (Wykonawcy) wystepujgcego o uzyskanie/przedtuzenie do
stosowania:
e petna nazwa przedsiebiorstwa:

e Przedmiot dziatania przedsiebiorstwa ?; dostawca technologii /
wykonawca / inny:
o nuMertelefonu ... ...

2. Przedmiot wniosku o uzyskanie / przedtuzenie dopuszczenia do stosowania
(nazwa, parametry techniczne jednoznacznie identyfikujgce produkt, warunki
stosowania):

*) niepotrzebne skresli¢ Strona 12z 2
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1)

(podpis i piecze¢ osoby upowaznionej
do reprezentowania wnioskodawcy)

[UWAGA! Wszystkie strony wniosku muszg by¢ parafowane!]

*) niepotrzebne skresli¢ Strona2z2
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Zatgcznik 3 — Warunki dopuszczenia (wzor)
- rik

=

e

PKP POLSKIE LINIE KOLEJOWE S.A.

Centrum Diagnostyki w Warszawie
ZALACZNIK 1

Warunki dopuszczenia do stosowania nr D/ILK/......... /20..., z dnia .../...[20....
technologii/metody/wykonawcy” potaczen szyn Vignole’a metoda elektrycznego
zgrzewania oporowego doczotowego iskrowego w zgrzewalni z gatunku stali
R260 lub/i R350HT": ™) wyszczegdlnionych w normie PN-EN 13674-1 na liniach
kolejowych zarzadzanych przez PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

1. Zakres dopuszczenia do stosowania:

spajanie szyn kolejowych metoda elektrycznego zgrzewania oporowego

doczotowego iskrowego moze byc stosowane do potgczenh szyn nowych i staro
uzytecznych.

2. Wykaz i status dokumentéw odniesienia:

1) Dokumenty wiodace:

a) Warunki techniczne wykonania i odbioru zgrzein w szynach kolejowych
nowych tgczonych zgrzewarkami stacjonarnymi. Wymagania i Badania
Id-112 wraz z zarzgdzeniami uzupetniajgcymi;

b) PN-EN 14587-1:2007E Kolejnictwo - Tor - Zgrzewanie iskrowe szyn -
Czes¢ 1: Zgrzewanie nowych szyn ze stali gatunku R220, R260,
R260Mn i R350HT w zgrzewalni.

2) Dokument uzupetniajgcy:

a) PN-EN 13674-1 Kolejnictwo - Tor - Szyna - Czes¢ 1: Szyny Vignole’a
0 masie 46 kg/m i wiekszej;

b) dokumentacja techniczno - ruchowa zgrzewarki elektrycznej oporowej
w instalacji nieruchomej, w zgrzewalni.

3. Ogodlne warunki dostaw

Dokumenty wystawiane po wykonaniu zgrzewania:

1) ,Swiadectwo odbioru 3.1.” zgodnie z PN EN 10204 ,Wyroby metalowe -
Rodzaje dokumentow kontroli” wg wzorow — Zatgcznik nr 2 dokumentu
~Warunki techniczne wykonania i odbioru zgrzein w szynach kolejowych
nowych fgczonych zgrzewarkami stacjonarnymi. Wymagania i Badania Id-
1127

2) Oswiadczenie Producenta wystawione wg. wzoru w zatgczniku 2.
4. Warunki dopuszczenia do stosowania wg procedury nr P/IGSN-513-5/2018
z dnia 15.12.2018 . :
1) Sprawozdanie z badan laboratoryjnych i eksploatacyjnych probek

zgrzewanych ztgczy szynowych opracowane przez PKP Polskie Linie
Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki;
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2) Porozumienie nr ...... zdnia ...... 20... r. w sprawie przeprowadzenia prob
eksploatacyjnych zgrzewanych ztgczy szynowych na stacji/szlaku
...................... linii kolejowej nr .........;

3) Zaswiadczenie uprawniajgce do wykonywania zgrzewania szyn kolejowych
metodg elektryczng oporowg w zgrzewalni;

4) Zaswiadczenie kompetencji w zakresie nadzoru, kontroli wykonania i
odbioru robét spawalniczych wykonywanych w zgrzewalni stacjonarnej lub
na infrastrukturze kolejowej zarzgdzanej przez PKP Polskie Linie Kolejowe
SA.

5) ,Instrukcja technologiczna zaktadowa zgrzewania elektrycznego
oporowego (iskrowego) szyn kolejowych z gatunku stali R260 lub/i
R350HT” 7 ™;

6) Inne dokumenty.

5. Zobowigzania producenta ztagcza szynowego wykonanego metoda
zgrzewania oporowego doczotowego :

1) Producent — zobowigzuje sie do przestrzegania nastepujgcych zasad:

a) spajanie szyn kolejowych (Vignole’a) metodg elektrycznego zgrzewania
oporowego doczotowego iskrowego wykonane przez personel
wykonawcy, przeszkolony przez PKP Polskie Linie Kolejowe — Centrum
Diagnostyki,

b) zgrzewanie oporowe doczotowe iskrowe w zgrzewalni powinno byc¢
nadzorowane przez personel wykonawcy, ktory posiada wazne
kompetencje w zakresie wykonywania i odbioru robét w zgrzewalni lub
na infrastrukturze kolejowej zarzgdzanej przez PKP Polskie Linie
Kolejowe S.A.,

c) zgrzewanie powinno by¢ wykonywane zgodnie z technologig opisang
w Warunki techniczne wykonania i odbioru zgrzein w szynach
kolejowych nowych tgczonych zgrzewarkami stacjonarnymi. Wymagania
i Badania lId-112” wraz z zarzgdzeniami uzupetniajgcymi oraz PN-EN
14587-1:Tor - Zgrzewanie iskrowe szyn - Czes¢ 1: Zgrzewanie nowych
szyn ze stali gatunku R220, R260, R260Mn i R350HT w zgrzewalni (w
brzmieniu obowigzujgcym);

d) ,Raporty wykonanych zgrzein” powinny by¢ przekazywane w okresach
raz na rok do 31 stycznia nastepnego roku, do PKP Polskie Linie
Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki. Raport powinien by¢ wykonany wg.
wzoru stanowigcego zatgcznik 3 do dopuszczenia.

e) prowadzi¢ wymagang dokumentacje jak ,Protokét badania z proby
statycznego zginania”, ,wykaz zgrzein przebadanych ultradzwigkowo”.

2) Wykonawca zobowigzuje sie niezwtocznie poinformowac uzytkownika

o wszelkich zdarzeniach prawnych i technicznych w tym réwniez reklamacii,

majgcych wptyw na realizacje niniejszych warunkéw dopuszczenia;
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3) Wykonawca powinien dziata¢ w zatwierdzonym systemie zarzgdzania
jakoscig, spetniajgcym wymagania co najmniej rwnowazne wymaganiom
normy PN EN ISO 9001.
6. Zobowigzania PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.:

1) PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki zobowigzuje sie
do ewidenciji zgtaszanych reklamacji i nieprawidtowosci w odniesieniu
do produktu wykonywanego w torze.

2) PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. zastrzega prawo do zawieszenia lub
cofniecia ,Dopuszczenia i zezwolenia do stosowania” w przypadku
stwierdzenia istotnych niezgodnosci postanowieh z dokumentami
odniesienia.

3) PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki w ramach nadzoru
nad spawalnictwem, zobowigzuje sie do dokonywania audytéw i kontroli
wykonywanych prac spawalniczych.

7. Warunki formalno-prawne:

1) Niniejszy dokument stanowi wzajemne zobowigzanie stron
do przestrzegania niniejszych ,Warunkow dopuszczenia do stosowania”
potgczen szynowych wykonanych metodg zgrzewania elektrycznego
oporowego doczotowego, wykonanych zgodnie z dokumentami
odniesienia.

2) W przypadkach nie uregulowanych w niniejszych Warunkach dopuszczenia
do stosowania majg zastosowanie przepisy kodeksu cywilnego.

3) Ewentualne spory, moggce wynikac na tle realizacji niniejszych Warunkéw
strony zobowigzujg sie rozstrzygac¢ w pierwszej kolejnosci polubownie.

8. Postanowienia przejsciowe

1) Niniejsze warunki wymagajg aktualizacji w przypadku istotnych zmian
stanu prawa krajowego lub wspdlnotowego w sprawie dopuszczenia
elementow i technologii do stosowania;

2) Warunki stosuje sie od chwili gdy tracg moc wczesniej wydane
dopuszczenia na elementy i technologie;

3) W przypadku uzyskania pierwszego dopuszczenia, niniejsze warunki
dopuszczenia obowigzujg po uptywie 14 dni od ich podpisania;

4) Ustep 5 pkt 3. nie ma zastosowania do dnia ......... 20 ... r. Producent
zobowigzany jest do przeprowadzenia certyfikacji zaktadu do dnia

................. 20...r.™

(podpis wykonawcy) (podpis przedstawiciela PKP PLK S.A.)

) niepotrzebne skreslic,
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™ zatgczy¢ udokumentowang technologie i mozliwosci wykonania zgrzein szyn profilu 60 i gatunku stali
R350HT.

™) Jezeli spetniony jest §5 pkt. 3) nalezy skresli¢ lub nie ujmowac.
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Zatgcznik 4 — Oswiadczenie wykonawcy (wzor)
=
A —PLK "4

PKP POLSKIE LINIE KOLEJOWE S.A.

Centrum Diagnostyki w Warszawie

ZALACZNIK 2

do ,,Dopuszczenia do stosowania” nr D/ILK/513/...... 120..., z dnia ........ l....... 120...
technologii/metody/wykonawcy” potaczen szyn Vignole’a metoda elektrycznego
zgrzewania oporowego iskrowego w zgrzewalni z gatunku stali R260 lub/i
R350HT"™ wyszczegdlnionych w normie PN-EN 13674-1 na liniach kolejowych
zarzadzanych przez PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

Oswiadczamy, ze spajanie szyn kolejowych metodg elektrycznego zgrzewania

oporowego zastosowane do potgczen szyn nowych i starouzytecznych®, wykonane
przez pracownikow
wskazane w dokumencie odbioru zostaty wykonane:

1. Zgodnie z dokumentami:

a) Warunki techniczne wykonania i odbioru zgrzein w szynach kolejowych nowych
tgczonych zgrzewarkami stacjonarnymi. Wymagania i Badania 1d-112 wraz
z zarzgdzeniami uzupetniajgcymi;

b) PN-EN 14587-1 Kolejnictwo - Tor - Zgrzewanie iskrowe szyn - Czes¢ 1:
Zgrzewanie nowych szyn ze stali gatunku R220, R260, R260Mn i R350HT
w zgrzewalni (w brzmieniu obowigzujgcym) w zakresie zalecanym przez PKP
Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki.

2. Przy uzyciu instalacji stacjonarnych zgrzewarek elektrycznych oporowych iskrowych,
ktére sg dopuszczone do stosowania przez PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.
Centrum Diagnostyki,

3. Przez personel i pod nadzorem pracownikéw Firmy przeszkolonych przez PKP
Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki.

Podpis pracownika wykonawcy, nadzorujgcego prace spawalnicze
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Zatgcznik 5 — Raport roczny (wzor)

ZALACZNIK 3
RAPORT ROCZNY WYKONANYCH ZGRZEIN przez zgrzewaczy — operatorow zatrudnionyCh W .........c.coeiiiiiiiiiiiiii e Wroku ......ccevuenienene
zgodnie z ,,Dopuszczeniem do stosowania” nr D/ILK/513/ ................ /20........ ,zdnia.......... | /20........ r.

i Operator - zgrzewacz Wartos¢ 5
- L|czb_a Typ PR Producent Profil Gatun_ek Reklamacja Spos_ob ol .
Lp. miesigc zgrzein . . Nr . skrécenia stali rozpatrzenia -krotki Uwagi

Imie nazwisko . gtowicy szyny szyny . TAK / NIE .
(szt.) ident. Wzorcowego szynowej opis
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
SPOrzadzit ..o

(imie i nazwisko, podpis)
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