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Ust.1

Ust.2

Ust.3

Ust.4

Ust.5

Ust.1

§1.

Cel i zakres procedury

Celem niniejszej procedury jest zapewnienie wykwalifikowanych wykonawcow

dla realizacji rob6t zwigzanych z regeneracjg elementow nawierzchni kolejowej

metodg elektrycznego napawania tukowego na sieci zarzgdzanej przez PKP

Polskie Linie Kolejowe S.A.

Niniejsza procedura okresla minimalne wymagania, jakie powinien spetniac

wykonawca (firma, spotka itp.), dokonujgcy regeneracji elementéw nawierzchni

kolejowej metodg elektrycznego napawania tukowego na rzecz PKP Polskie

Linie Kolejowe S.A.

Procedura obejmuje regeneracje nastepujgcych elementéw nawierzchni

kolejowej:

1) szyn kolejowych wykonanych z gatunkow stali okreslonych w [3],

2) ksztattownikow szynowych stosowanych do budowy rozjazdéw kolejowych,
wykonanych z gatunkoéw stali okreslonych w [4],

3) krzyzownic odlewanych z austenitycznej stali manganowej, zgodnie z [6]

4) innych elementow nawierzchni kolejowej, po uzyskaniu zgody PKP Polskie
Linie Kolejowe S.A..

Procedura dopuszcza regeneracje poprzez spawanie tukiem elektrycznym

z wykorzystaniem spawarek (wirowych, transformatorowych itp.), poétautomatu

lub automatu spawalniczego, wg nastepujgcych metod, zgodnych z [7]:

1) metoda 111: reczne spawanie elementéw metalowych tukiem elektrycznym
(MMA),

2) metoda 114: spawanie drutem rdzeniowym (FCAW).

Warunki wykonania i odbioru zregenerowanych przez napawanie tukowe

elementow nawierzchni kolejowej regulujg przepisy odrebne,

w szczegolnosci [10] oraz [13], [14] i [15].

§ 2.

Zobowiagzania wykonawcy

Wykonawca dokonujgcy regeneracji elementéw nawierzchni kolejowej poprzez

napawanie, metodg elektrycznego napawania tukowego powinien posiadac:

1) wykwalifikowanych pracownikéw nadzoru spawalniczego, przeszkolonych
w zakresie nadzoru i odbioru prac zgodnie z normg [9] oraz posiadajgcych
uprawnienia w zakresie kontroli wykonania i odbioru robét spawalniczych
w torach wydane przez PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.,

2) wykwalifikowanych spawaczy spetniajgcych wymagania norm [1] i [5] oraz
posiadajgcych, aktualne zaswiadczenia uprawniajgce do wykonywania prac
w torach wydane przez PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.,

3) instrukcje technologiczng opracowang w oparciu o nastepujgce akty
normatywne: [5], [7], [8], [9], [10], [13], [15] oraz uzgodniong z PKP Polskie
Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki.



Ust.2

Ust.3

Ust.4

Ust.5

Ust.6

Ust.7

Ust.8

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia udokumentowanego, systemu
odbioru i kontroli jakosci robot spawalniczych, ktory spetnia wymagania:
1) normy [8] w zakresie kontroli jakosci spoin,
2) normy [2] w zakresie badan nieniszczgcych prowadzony z wykorzystaniem
metody: wizualnej (VT), penetracyjnej (PT) oraz ultradzwiekowej (UT)
w zakresach wymaganych przez [10].
W procesie regeneracji nalezy stosowa¢ materiaty spawalnicze dodatkowe,
dopuszczone do stosowania w nawierzchni kolejowej zarzgdzanej przez PKP
Polskie Linie Kolejowe S.A. Wykaz materiatéw dodatkowych prowadzi oraz
aktualizuje Centrum Diagnostyki.
Wykonawca powinien posiadac system prowadzenia dokumentaciji prac
spawalniczych, obejmujacy:
1) dokumentacje wykonania robét spawalniczych wg wzoru zaakceptowanego
przez PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki, tj.:
a) rejestry dzienne wykonanych napoin,
b) rejestry personalne wykonanych napoin,
2) dokumentacje odbioru technicznego zregenerowanych elementow
nawierzchni kolejowej zgodng z [10],
Wymagane jest prowadzenie systemu badan jakosci rob6t spawalniczych pod
nadzorem PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki wg § 3,
polegajacy na przeprowadzeniu okresowych:
1) badan laboratoryjnych probek elementéw stalowych nawierzchni kolejowej
zregenerowanych przez elektryczne napawanie tukowe zgodnie z normg [5],
2) badan eksploatacyjnych, wybranych elementéw stalowych nawierzchni
kolejowej, zregenerowanych przez elektryczne napawanie tukowe.
Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ wszystkie, wymagane w procesie
dopuszczenia, dokumenty w wersji papierowej, podpisane zgodnie
z reprezentacjg wynikajgca z KRS oraz w wersiji elektroniczne|.
Wszystkie ttumaczenia dokumentéw powinny zostaé poswiadczone za zgodnosc¢
z oryginatem przez ttumacza przysiegtego lub osobe upowazniong w KRS
do reprezentacji podmiotu na zewnatrz.
Caly proces dopuszczenia, przeprowadzany jest w jezyku polskim, przy czym do
obowigzkéw wykonawcy nalezy zapewni¢ mozliwos$¢ komunikacji w ww. jezyku.

§ 3.

Wymagania dla personelu spawalniczego oraz nadzorujgcego prace spawalnicze

Ust.1

Wykonawca dokonujgcy regeneracji elementow nawierzchni kolejowej metodag

elektrycznego napawania tukowego na rzecz PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

zobowigzany jest posiadac:

1) uprawnionych pracownikéw nadzoru, kontroli wykonania i odbioréw roboét
spawalniczych,

2) etatowych, uprawnionych, w zakresie stosowanej metody, spawaczy
posiadajgcych umiejetnosc regeneracji szyn i elementdéw rozjazdéw
kolejowych poprzez elektryczne napawanie tukowe.



Ust.2

Ust.3

Ust.4

Ust.5

Ust.6

Ust.1l

Ust.2

Ust.3

Ust.4

Ust.5

Personel nadzorujgcy prace spawalnicze powinien odby¢ kurs nadzoru, kontroli
wykonania i odbioréw robét spawalniczych, kohczgcy sie egzaminem
teoretycznym oraz praktycznym, w wyniku ktérego otrzymat, ,,zaswiadczenia
kompetencji uprawniajgce do odbioru prac w infrastrukturze kolejowej”.
Spawacze powinni odby¢ kurs doskonalgcy w zakresie regeneracji szyn

i elementoéw rozjazdow kolejowych poprzez elektryczne napawanie tukowe,
konczacy sie egzaminem teoretycznym oraz praktycznym, w wyniku ktérego
otrzymali ,zaswiadczenie uprawniajgce do wykonywania prac

w infrastrukturze kolejowej”.

Komisje do przeprowadzenia egzaminéw o ktérych mowa w ust. 2 i ust. 3
powotuje dyrektor PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki lub jego
zastepca.

Na kazde zgdanie upowaznionych pracownikéw PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.
personel hadzoru oraz spawacze powinni przedstawi¢ wtasciwe, aktualne,
uprawnienia wskazane w ust. 2 oraz ust. 3.

Uprawnienia spawaczy oraz personelu nadzoru spawalniczego wydane przez
inne zarzady kolejowe nie obowigzujg na sieci zarzadzanej przez PKP Polskie
Linie Kolejowe S.A.

§4.

Procedura uzyskiwania dopuszczenia

Za wydanie dopuszczenia dla wykonawcow swiadczgcych ustuge regeneracji
elementéw nawierzchni kolejowej metodg elektrycznego napawania tukowego na
sieci kolejowej zarzgdzanej przez PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.
odpowiedzialne jest PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki, ktore
prowadzi:

1) sprawy administracyjne zwigzane z procesem wydania dopuszczenia,

2) rejestr wykonawcow posiadajgcych dopuszczenie,

3) rejestry personelu spawalniczego oraz personelu nadzoru,

4) szkolenia oraz egzaminy personelu,

5) badania laboratoryjne oraz terenowe.

Wykonawca wystepujgcy o dopuszczenia po raz pierwszy, zobowigzany jest
pisemnie na adres PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. — Centrala Biuro
Bezpieczenstwa, ztozy¢ ,Wniosek o dopuszczenie do stosowania na liniach
kolejowych zarzgdzanych przez PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.” zgodny z [12].
Wykaz wymaganych dokumentdw jakie nalezy dotgczyé do wniosku o ktérym
mowa w Ust. 2, podano w [12].

Wykonawca wystepujgcy o przedtuzenia dopuszczenia, zobowigzany jest
pisemnie na adres PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki, ztozy¢
~Vniosek o przedtuzenie dopuszczenia”, ktérego wzoér okreslono w Zatgczniku 2
do niniejszej procedury.

Obligatoryjnie do wniosku o dopuszczenie lub przedtuzenie dopuszczenia,
nalezy dotgczy¢ aktualny wykaz spawaczy oraz pracownikow nadzoru, jakimi
dysponuje wykonawca.



Ust.6 Po sprawdzeniu kompletnosci nadestanej dokumentacji PKP Polskie Linie
Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki zezwala na przeprowadzenie badan
laboratoryjnych i terenowych, okreslonych w § 5.

Ust.7 Badania, o ktérych mowa w § 5 mogg zakonczy¢ sie:

1) wynikiem negatywnym po badaniach laboratoryjnych — procedura zostaje
przerwana, a wnioskodawca otrzymuje odmowe wydania dopuszczenia lub
wykonawca dostarcza podwadjng liczbe probek w celu powtdrzenia badan,

2) wynikiem negatywnym po badaniach terenowych - procedura zostaje
przerwana, a wnioskodawca otrzymuje odmowe wydania dopuszczenia lub
wykonawca dostarcza ponownie prébki w celu powtérzenia badan
laboratoryjnych oraz ponownie wykonywane sg badania terenowe,

3) wynikiem pozytywnym — wykonawca otrzymuje dopuszczenie lub
przediuzenie dopuszczenia, z zastrzezeniami okre$lonymi w § 5 ust. 4 i 5.

Ust.8 Schemat postepowania przy ubieganiu sie o dopuszczenie lub przedtuzenie
dopuszczenia zostat okreslony w Zatgczniku 1.

Ust.9 Wykonawca zobowigzuje sie do sktadania okresowych sprawozdan
statystycznych do Centrum Diagnostyki w formie elektronicznej, za pismem
przewodnim podpisanym przez uprawnionego reprezentanta wykonawcy
wskazanego w KRS, zgodnie ze wzorem przedstawionym w zatgczniku 5.

Ust.10W przypadku odmowy wydania dopuszczenia, Wykonawcy w terminie 7 dni od
daty otrzymania decyzji odmownej, przystuguje prawo odwotania sie do
Dyrektora PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Biura Drog Kolejowych, ktory zgodnie
z posiadanymi kompetencjami petni nadzér nad PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.
Centrum Diagnostyki.

§ 5.

Badania wymagane w procesie dopuszczenia

Ust.1 Badania laboratoryjne i terenowe dla potrzeb procesu dopuszczenia
wykonawcdw dokonujgcych regeneracji elementow nawierzchni kolejowe;j
metodg elektrycznego napawania tukowego, prowadzone sg przez PKP Polskie
Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki.

Ust.2 Dla wykonawcéw ubiegajgcych sie po raz pierwszy o wydanie dopuszczenia
do stosowania na sieci PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. metody regeneracji
elementow kolejowych nawierzchni kolejowej poprzez elektryczne napawanie
tukowe, zastosowanie ma nastepujgca procedura:

1) dostarczenie do PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki,
prébek regenerowanych na szynach kolejowych o powierzchniach
regenerowanych na gtowkach szyn w ksztatcie trapezu, owalu i zuzyciu
bocznym, w celu przeprowadzenia cyklu badan laboratoryjnych, przy czym
prébki te powinny by¢ wykonane w obecnosci upowaznionego pracownika
Centrum Diagnostyki, a minimalna ilos¢ prébek powinna wynosic¢ 3 szt.;

2) badania laboratoryjne obejmuija:

a) ogledziny zewnetrzne,
b) badania penetracyjne,
c) badania ultradzwiekowe,



d) pomiar twardosci na powierzchni tocznej metodg Brinella,
e) kontrole rozktadu twardosci na przekroju gtowki szyny metodg Vickersa,
f) badania makroskopowe przekrojéw regenerowanych,
g) badania mikrostruktury przekrojéw regenerowanych;
3) Przeprowadzenie badan eksploatacyjnych (terenowych) dla 11 szt. losowo
wybranych elementéw obejmujgcych:
a) 8 szt. zregenerowanych krzyzownic zwyczajnych,
b) 1 szt. zregenerowanej iglicy na dtugosci min. 4 m liczac od strony ostrza,
przy czym dopuszcza sie tgczenie dtugosci napawania z 2 iglic,
c) 2 szt. zregenerowanych szyn kolejowych;
4) badania eksploatacyjne (terenowe) obejmuija:
a) ogledziny zewnetrzne,
b) badania ultradzwiekowe,
c) pomiar twardosci metodg Brinella przeprowadzony dla napoin oraz
materiatu rodzimego;

5) wykonanie napoin dla potrzeb przeprowadzenia badan eksploatacyjnych
(terenowych) moze nastgpi¢ tylko na podstawie tréjstronnego porozumienia,
zawartego pomiedzy:

a) przedstawicielem wykonawcy,

b) dyrektorem lub zastepcag dyrektora PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.
Centrum Diagnostyki,

c) dyrektorem lub zastepcg dyrektora wtasciwego terenowo Zakfadu Linii
Kolejowych;

Ust.3 Dla wykonawcdw ubiegajgcych sie o przedtuzenie terminu waznosci
dotychczasowego dopuszczenia (w tym réwniez wykonawcy posiadajgcy
Swiadectwa dopuszczenie do eksploatacji typu budowli kolejowej wydanego
przez Prezesa Urzedu Transportu Kolejowego lub aprobate techniczng
wystawiong przez Instytutu Kolejnictwa w Warszawie) zastosowanie ma
procedura opisana w § 5 Ust. 2 pkt 1) do 4).

Ust.4 Dopuszczenia wydaje sie bezterminowo, pod warunkiem przeprowadzania
w cyklu trzyletnim badan laboratoryjnych i terenowych prébek szyn i elementéw
rozjazdéw kolejowych zregenerowanych metodg napawania tukowego, oraz
z zastrzezeniem Ust. 5.

Ust.5 Pierwsze dopuszczenie wydaje sie na okres nie dtuzszy niz 1 rok, przy czym do
czasu spetnienia tgcznie nastepujgcych warunkow:

a) wykonania regeneracji elementow nawierzchni kolejowej w minimalnej ilosci:
— 15 szt. krzyzownic z napawaniem pionowym i bocznym z wytgczeniem
krzyzownic wykonanych z austenitycznej stali manganowej oraz,
— oraz 10 szt. kohcow szyn lub 10 szt. wad skalsyfikowanych jako wady
numer: 125, 2251, 2252 wg [11]
ocenionych podczas odbioru ostatecznego na ocene dobrg.
b) przez okres min. 1 roku od daty uzyskania dopuszczenia oraz do czasu
wykonania prace wskazanych w ppkt. a) napawanie moze by¢ prowadzone tylko
w torach gtownych dodatkowych, bocznych oraz torach specjalnego
przeznaczenia.



Ust.6

Ust.7

Ust.8

Ust.9

Zakres wydanego dopuszczenia dla wykonawcy prac spawalniczych,
uzalezniony jest od kwalifikacji oraz doswiadczenia posiadanego przez niego
personelu.

Dopuszczenie wydaje sie w oparciu o badania laboratoryjne i terenowe
przeprowadzone przez PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki.
Nie jest wymagane posiadanie opinii lub wynikdbw badan opracowanych przez
jednostki zewnetrzne.

Dopuszcza sie prowadzenie poligonu eksploatacyjnego napoin na infrastrukturze
zagranicznego, narodowego, zarzadcy infrastruktury bedgce zgodne z [10], [13],
[14]i [15].

Przed podjeciem decyzji o rozpoczeciu procedury dopuszczenia

z wykorzystaniem zezwolenia o ktorym mowa w ust. 8, wykonawca zobligowany
jest do przedstawienia szczegotowych danych o lokalizacji poligonu,

a w szczegolnosci przedstawienia uwierzytelnionych dokumentéw z informacjami
o rocznym obcigzeniu linii, charakterze ruchu kolejowego, obowigzujgcej
predkosci oraz geometrii toru lub danych charakterystycznych rozjazdu
kolejowego.

Ust.10Akceptacja poligonu, o ktérym mowa w ust. 8 uwarunkowana jest pozytywnym

Ust.1l

Ust.2

Ust.1

wynikiem audytu przeprowadzonego na koszt wnioskodawcy przez specjalistow
PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki.

§ 6.

Cofniecie dopuszczenia

Pracownikowi mogg zosta¢ cofniete uprawnienia do wykonywania regeneraciji

poprzez napawanie w wyniku:

1) nieprzestrzegania technologii,

2) ukonczenia egzaminu okresowego z wynikiem negatywnym,

Wykonawcy moze zostac cofniete dopuszczenie na skutek:

1) braku pracownikéw posiadajgcych kwalifikacje okreslone w § 4 niniejszej
procedury,

2) razgcych nieprawidtowosci stwierdzonych w wyniku audytéw prowadzonych
przez wyznaczonych pracownikéw PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

§7.

Akty normatywne

Ponizszy wykaz aktéw normatywnych jest obowigzkowy do stosowania
w zakresie wynikajgcym z ich przywotania w przepisach szczegétowych:

[1] PN-EN ISO 9606-1 Egzamin kwalifikacyjny spawaczy -- Spawanie -- Cze$¢ 1:
Stale,

[2] PN-EN ISO 17635 Badania nieniszczgce spoin - Zasady ogdélne dotyczace
metali,

[3] PN-EN 13674-1 Kolejnictwo — Tor - Szyna — Cze$¢ 1: Szyny Vignole’a
0 masie 46 kg/m i wiekszej,



[4] PN-EN 13674-2 Kolejnictwo - Tor - Szyna -- Czes¢ 2: Szyny do rozjazdow
I skrzyzowan stosowane w potgczeniu z szynami kolejowymi Vignole'a
0 masie 46 kg/m i wiekszej,

[5] PN-EN 15594 Kolejnictwo - Tor - Regeneracja szyn spawaniem tukiem
elektrycznym,

[6] PN-EN 15689 Kolejnictwo - Tor - Rozjazdy i skrzyzowania - Odlewy
elementoéw krzyzownic z austenitycznej stali manganowej,

[7] PN-EN ISO 4063 Spawanie i procesy pokrewne - Nazwy i numery procesow

[8] PN-EN ISO 5817 Spawanie - Ztgcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich
stopdw (z wyjatkiem spawanych wigzkg) - Poziomy jakosci wedtug
niezgodnosci spawalniczych,

[9] PN-EN ISO 14731 Nadzorowanie spawania -- Zadania i odpowiedzialnosc

[10]1d-103 Warunki techniczne wykonania i odbioru zregenerowanych przez
napawanie tukowe elementéw nawierzchni kolejowej (WTWIiO-ILK3a-
5130/02/05),

[11]Katalog wad w szynach, PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.,

[12] Dopuszczanie elementéw podsystemow i technologii przeznaczonych do
stosowania na liniach kolejowych zarzgdzanych przez PKP Polskie Linie
Kolejowe S.A. (SMS-PW-17),

[13]ZASADY wykonywania robot regeneracji przez napawanie tukowe elementow
nawierzchni kolejowej automatem TRANSLAMATIC FIRMY CTF FRANCE
w infrastrukturze PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.nrIGSN .........................

[14]1d -1 (D-1) WARUNKI TECHNICZNE utrzymania nawierzchni na liniach
kolejowych

[15]INSTRUKCJA o ogledzinach, badaniach technicznych i utrzymaniu rozjazdéw
Id — 4.

§ 8.

Przepisy koihcowe

Ust.1 Procedura obowigzuje z dniem jej zatwierdzenia przez Dyrektora PKP Polskie
Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki.

Ust.2 W sprawach nieuregulowanych niniejszg procedurg, nalezy stosowac sie do
postanowien [12].

§09.
Wykaz zatacznikow
Zatgcznik 1 — Schemat postepowania przy uzyskiwaniu dopuszczenia.
Zatgcznik 2 — Whniosek o przedtuzenie dopuszczenia wykonawcy (wzor).
Zatgcznik 3 — Warunki dopuszczenia stanowigce zatgcznik do dopuszczenia (wzor).
Zatgcznik 4 — Oswiadczenia wykonawcy (wzor).

Zatgcznik 5 — Raport roczny wykonanych napoin (wzér).



Zatgcznik 1 — Schemat postepowania
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Zatgcznik 2 — Wniosek o przedtuzenie dopuszczenia (wzor)

W/ ......... [, 200 i, ,dnia ...... /....120...... r.

(nr wniosku — symbol Jednostki/Ip./rok; (miejscowosc) (dd / mm /rrrr)
wypetnia Centrum Diagnostyki PKP PLK S.A.)

Dyrektor

PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.
Centrum Diagnostyki

ul. Tunelowa 2A

01-221 Warszawa

WNIOSEK O UZYSKANIE/PRZEDLUZENIE "
DOPUSZCZENIA WYKONAWCY

do swiadczenia ustug regeneracji elementéw nawierzchni
kolejowej metoda elektrycznego napawania tukowego
na rzecz PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

1. Dane podmiotu (Wykonawcy) uzyskanie/przediuzenie”? dopuszczenia do
stosowania:

e petna nazwa przedsiebiorstwa:

inny:

0 NUMET LEIETONU. oo

Stronalz?2
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Zatgcznik 2 — Wniosek o przedtuzenie dopuszczenia (wzor)

2. Przedmiot wniosku o uzyskanie / przedtuzenie dopuszczenia do stosowania
(nazwa, parametry techniczne jednoznacznie identyfikujgce produkt, warunki
stosowania):

(podpis i piecze¢ osoby upowaznionej do reprezentowania wnioskodawcy)

[UWAGA! Wszystkie strony wniosku musza by¢ parafowane!]

Strona2z 2
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Zatgcznik 3 — Warunki dopuszczenia (wzor)
ik —d
e

PKP POLSKIE LINIE KOLEJOWE S.A.

Centrum Diagnostyki w Warszawie
ZALACZNIK 1

Warunki dopuszczenia do stosowania nr D/IG...... /120..., z dnia ........ l...... /120...
technologii/metody/wykonawcy regenerowania stalowych elementéw nawierzchni
kolejowej metoda elektrycznego napawania tukowego elementéw rozjazdéw i
szyn kolejowych z gatunku stali wyszczegolnionych w normie PN-EN 13674-1
oraz wykonanych z austenitycznej stali manganowej na liniach kolejowych
zarzadzanych przez PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

Zakres dopuszczenia do stosowania:

metoda regenerowania poprzez elektryczne napawanie tukowe moze by¢
stosowana do napraw szyn i elementéw rozjazdéw kolejowych.

1. Wykaz i status dokumentoéw odniesienia:

1) Dokumenty wiodace:
a) ,\WTWIiO-ILK3a-5130/02/05” wraz z zarzagdzeniami uzupetniajgcymi,
b) ,Warunki techniczne utrzymania nawierzchni kolejowej 1d-17,
c) ,Instrukcja o ogledzinach, badaniach technicznych i utrzymaniu
rozjazdow Id — 4”
2) Dokument uzupetniajgcy:
a) PN-EN 15594 Kolejnictwo — Tor — Regeneracja szyn spawaniem tukiem
elektrycznym,
b) dokumentacja techniczno - ruchowa potautomatu lub/i automatu
spawalniczego oraz agregatu pradotworczego w przypadku stosowania
do prac.

2. Ogolne warunki dostaw

Dokumenty wystawiane po wykonaniu regeneracji:
1) ,Swiadectwo odbioru 3.2.” zgodnie z PN EN 10204 ,Wyroby metalowe -
Rodzaje dokumentow kontroli” wg wzorow — Zatgczniki Nr 1, 2, 3,415
w WTWIiO-ILK3a-5130/02/05,
2) Oswiadczenie Wykonawcy wystawione wg. wzoru w zatgczniku 2.

3. Warunki dopuszczenia do stosowama wg procedury nr IGSN-513-..../2016
zdnia ........ocoviiiiiiiniian :

1) Sprawozdanie z badan laboratoryjnych i eksploatacyjnych
zregenerowanych probek opracowane przez PKP Polskie Linie Kolejowe
S.A. Centrum Diagnostyki;

12



Zatgcznik 3 — Warunki dopuszczenia (wzor)

2) Porozumienie nr ...... zdnia ...... 20... r. w sprawie przeprowadzenia prob
eksploatacyjnych zregenerowanych szyn i elementow rozjazdow
kolejowych na stacji/szlaku ...................... linii kolejowej nr ......... ;

3) Zaswiadczenie uprawniajgce do elektrycznego napawania tukowego
elementow rozjazddw i szyn kolejowych;

4) Zaswiadczenie kompetencji w zakresie nadzoru, kontroli wykonania
i odbioru robét spawalniczych wykonywanych na infrastrukturze kolejowej
zarzadzanej przez PKP Polskie Linie Kolejowe SA;

5) .Instrukcja technologiczna zaktadowa elektrycznego napawania tukowego
elementow rozjazddw i szyn kolejowych;

6) Inne dokumenty.

4. Zobowigzania wykonawcy regeneraciji:

1) Wykonawca — zobowigzuje sie do przestrzegania nastepujgcych zasad:

a) regenerowanie przez elektryczne napawanie tukowe elementow
rozjazdow i szyn kolejowych bedzie wykonywane przez personel
przeszkolony wykonawcy posiadajgcy wazny identyfikator wydany przez
PKP Polskie Linie Kolejowe — Centrum Diagnostyki,

b) regenerowanie przez elektryczne napawanie tukowe elementéw
rozjazdow i szyn kolejowych bedzie nadzorowane przez personel
wykonawcy, ktory posiada wazne kompetencje w zakresie wykonywania
i odbioru robét na infrastrukturze kolejowej zarzgdzanej przez PKP
Polskie Linie Kolejowe S.A. wydane przez PKP Polskie Linie Kolejowe —
Centrum Diagnostyki,

c) napawanie powinny by¢ wykonywane zgodnie z technologig opisang
w ,WTWIiO-ILK3a-5130/02/05” lub/i ,Zasadach wykonywania robot
regeneracji przez napawanie tukowe elementéw nawierzchni kolejowej
automatem TRANSLAMATIC FIRMY CTF FRANCE w infrastrukturze
PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. nrIGSN ...,

d) materiaty spawalnicze stosowane podczas wykonywania ztgczy
szynowych powinny by¢ dopuszczone do stosowania przez jednostke
certyfikowang i umieszczone na liscie publikowanej przez PKP Polskie
Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki,

e) ,Raporty wykonanych napoin” powinny by¢ przekazywane w okresach
raz na rok do 31 stycznia nastepnego roku, do PKP Polskie Linie
Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki. Raport powinien by¢ wykonany wg.
wzoru stanowigcego zatgcznik 3 do dopuszczenia.

2) Wykonawca zobowigzuje sie niezwtocznie poinformowac uzytkownika

o wszelkich zdarzeniach prawnych i technicznych w tym réowniez

reklamacjach, majgcych wptyw na realizacje niniejszych warunkéw

dopuszczenia;
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Zatgcznik 3 — Warunki dopuszczenia (wzor)
3) Wykonawca powinien dziata¢ w zatwierdzonym systemie zarzgdzania

jakoscig, spetniajgcym wymagania co najmniej rwnowazne wymaganiom
normy PN EN ISO 9001.

5. Zobowigzania PKP Polskie Linie Kolejowe S.A:

1) PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki zobowigzuje sie do
ewidenciji zgtaszanych reklamaciji i nieprawidtowosci w odniesieniu
do produktu wykonywanego w torze.

2) PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. zastrzega prawo do zawieszenia lub
cofniecia ,Dopuszczenia i zezwolenia do stosowania” w przypadku
stwierdzenia istotnych niezgodnosci postanowien z dokumentami
odniesienia.

3) PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki, w ramach nadzoru
nad spawalnictwem, zobowigzuje sie do dokonywania audytow
I kontroli wykonywanych prac spawalniczych.

6. Warunki formalno-prawne:

1) Niniejszy dokument stanowi wzajemne zobowigzanie stron
do przestrzegania niniejszych ,Warunkéw dopuszczenia do stosowania”
zregenerowanych szyn i elementoéw rozjazdoéw kolejowych wykonanych
zgodnie z dokumentami odniesienia.

2) W przypadkach nie uregulowanych w niniejszych Warunkach dopuszczenia
do stosowania majg zastosowanie przepisy kodeksu cywilnego.

3) Ewentualne spory, moggce wynikac na tle realizacji niniejszych Warunkéw
strony zobowigzujg sie rozstrzygac¢ w pierwszej kolejnosci polubownie.

7. Postanowienia przejsciowe

1) Niniejsze warunki wymagajg aktualizacji w przypadku istotnych zmian
stanu prawa krajowego lub wspdélnotowego w sprawie dopuszczenia
elementow i technologii do stosowania;

2) Warunki stosuje sie od chwili gdy tracg moc wczesniej wydane
dopuszczenia na elementy i technologie;

3) W przypadku uzyskania pierwszego dopuszczenia, niniejsze warunki
dopuszczenia obowigzujg po uptywie 14 dni od ich podpisania.

4) Ustep 5 pkt 3 nie ma zastosowania do dnia ......... 20 ... r. Wykonawca
zobowigzany jest do przeprowadzenia certyfikacji zaktadu do dnia

(podpis wykonawcy) (podpis przedstawiciela PKP PLK S.A.)
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Zatgcznik 4 — Oswiadczenie wykonawcy (wzor)
—— e
N PLK/ -
Tl

PKP POLSKIE LINIE KOLEJOWE S.A.

Centrum Diagnostyki w Warszawie

ZALACZNIK 2

do ,,Dopuszczenia do stosowania” nr D/IG/...... 120..., z dnia ........ l...... 120...
technologii/metody/wykonawcy regenerowania stalowych elementéw nawierzchni
kolejowej metoda elektrycznego napawania tukowego elementéw rozjazdéw i
szyn kolejowych z gatunku stali wyszczegélnionych w normie PN-EN 13674-1
oraz wykonanych z austenitycznej stali manganowej na liniach kolejowych
zarzadzanych przez PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.

Oswiadczamy, ze regenerowanie przez elektryczne napawanie tukowe elementéow
rozjazddéw i szyn kolejowych wykonane przez pracownikow

wskazane w dokumencie odbioru zostaty wykonane:

1. Zgodnie z dokumentami:
a. ,WTWiO-ILK3a-5130/02/05” w brzmieniu obowigzujgcym wraz
Z zarzgdzeniami uzupetniajgcymi.
b. ,Warunkami technicznymi utrzymania nawierzchni kolejowej 1d-1”,
c. ,Instrukcja o ogledzinach, badaniach technicznych i utrzymaniu
rozjazdéw Id — 4” w brzmieniu obowigzujgcym.

2. Przy uzyciu materiatdw spawalniczych, ktére sg dopuszczone do stosowania
przez jednostke certyfikowang i umieszczone sg na liscie publikowanej przez
PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum Diagnostyki,

3. Przez personel przeszkolony pod nadzorem pracownikéw Firmy posiadajgcy
wazne identyfikatory wydane przez PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Centrum
Diagnostyki.

Podpis pracownika wykonawcy, nadzorujgcego prace spawalnicze
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Zatgcznik 5 — Raport roczny (wzér)
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